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Sicherheitsbezogene Informationen

1 Sicherheitsbezogene
Informationen

e Vor Gebrauch des Produkts die Gebrauchsanweisung auf-
merksam lesen.

e Gebrauchsanweisung genau beachten. Der Anwender
muss die Anweisungen vollstandig verstehen und den An-
weisungen genau Folge leisten. Das Produkt darf nur ent-
sprechend dem Verwendungszweck verwendet werden.

o Gebrauchsanweisung nicht entsorgen. Aufbewahrung und
ordnungsgemafle Verwendung durch die Nutzer sicher-
stellen.

e Nur geschultes und fachkundiges Personal darf dieses
Produkt verwenden.

e Lokale und nationale Richtlinien, die dieses Produkt betref-
fen, befolgen.

e Nur geschultes und fachkundiges Personal darf das Pro-
dukt Uberprifen, reparieren und instand halten. Drager
empfiehlt, einen Service-Vertrag mit Dréager abzuschlielen
und alle Instandhaltungsarbeiten durch Drager durchfiih-
ren zu lassen.

e Fir Instandhaltungsarbeiten nur Original-Drager-Teile und
-Zubehor verwenden. Sonst kdnnte die korrekte Funktion
des Produkts beeintrachtigt werden.

e Fehlerhafte oder unvollstdndige Produkte nicht verwen-
den. Keine Anderungen am Produkt vornehmen.

e Drager bei Fehlern oder Ausfallen vom Produkt oder von
Produktteilen informieren.

e Dieindieser Gebrauchsanweisung enthaltenen Priifungen
und Prifwerte gelten fur Produkte von Dréger. Fur die Ein-
haltung der aktuellen und gultigen Prufvorgaben der
Priflinge ist der Eigentiimer oder Betreiber des Priifgerats
verantwortlich.

2 Konventionen in diesem
Dokument

Bedeutung der Warnzeichen

Die folgenden Warnzeichen werden in diesem Dokument ver-
wendet, um die zugehoérigen Warntexte zu kennzeichnen und
hervorzuheben, die eine erhéhte Aufmerksamkeit seitens des
Anwenders erfordern. Die Bedeutungen der Warnzeichen sind
wie folgt definiert:

/\  WARNUNG

Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensituation. Wenn diese
nicht vermieden wird, kbnnen Tod oder schwere Verletzungen
eintreten.

/\ VORSICHT

Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensituation. Wenn diese
nicht vermieden wird, kénnen Verletzungen eintreten. Kann
auch als Warnung vor unsachgemaflem Gebrauch verwendet
werden.

HINWEIS

Hinweis auf eine potenzielle Gefahrensituation. Wenn diese
nicht vermieden wird, kdnnen Schadigungen am Produkt oder
der Umwelt eintreten.

3 Beschreibung
3.1 Produktiibersicht

00131313

1 Prifkopf
2 Gelgesicht I
3 Eingang fur Druckluft-Versorgung
4 Timer
5 Mitteldruckmanometer
6 Niederdruckmanometer
7 linker Steuerhebel
8 rechter Steuerhebel
9 LEDs

10 11

[N | | il

00231313

10 USB-Schnittstelle (Drager Testor 3500)
11 Anschluss fur Hochdrucksensor (Drager Testor 3500)
12 Mitteldruckausgang



3.2 Funktionsbeschreibung

Das Prufgerat wird aus dem Mitteldruckanschluss eines
Pressluftatmers oder aus einem stationaren Druckluft-Netz mit
Druckluft versorgt. Uber den Mitteldruckausgang wird der Lun-
genautomat oder der Chemikalien-Schutzanzug mit Druckluft
versorgt.

Das Priifgerat wird mit Steuerhebeln bedient. Zum Ermitteln
der Messwerte dienen Mitteldruck- und Niederdruckmanome-
ter sowie ein Timer.

Das Priifgerat Drager Testor 3500 kann in Verbindung mit ei-
nem PC betrieben werden. Dazu werden die Prif-Software
,Drager Protector Software® und das USB-Kabel benétigt. Die
Software kann auch von der Drager-Website (www.drae-
ger.com/software) heruntergeladen werden. Diese Software
gibt alle Prufschritte vor und protokolliert die Prifergebnisse.
Die Priifergebnisse werden gespeichert und kénnen gedruckt
werden. Eine Terminiberwachung stellt sicher, dass die Pri-
fintervalle eingehalten werden.

3.3 Verwendungszweck

Mit dem Prifgerat kann die Dichtheit und Funktionsfahigkeit
folgender Produkte gepriift werden:

Vollmasken
Lungenautomaten
Pressluftatmer
Chemikalienschutzanziige

Mit dem Priifgerat kénnen folgende Prifungen durchgefiihrt
werden:

e an der Volimaske
o Dichtheit
o Offnungsdruck des Ausatemventils

e am Lungenautomat

o Dichtheit
Niederdruck-Nachsteiger
Offnungsdruck
Schaltdruck
Statischer Uberdruck

O O O O

e am Pressluftatmer
o Statischer Mitteldruck
o Mitteldruck-Nachsteiger
o Hochdruck-Dichtprufung

e am Chemikalienschutzanzug
o Dichtheit des Chemikalienschutzanzugs
o Dichtheit der Anzugventile

Die Prifungen erfolgen gemaf vfdb-Richtlinie 0804 und fiir die
Pressluftatmer zusatzlich gemal EN 137.

Gebrauch

3.4 Symbolerklarung

G System langsam entliiften

C:: System schnell entliften

+ Uberdruck im System erzeugen
- Unterdruck im System erzeugen
3.5 Bedeutung der LEDs

HINWEIS

Die LEDs existieren nur beim Drager Testor 3500.

Farbe Status Bedeutung
grun intermit- Nullabgleich der Sensoren lauft.
tierend
EIN/
AUS
EIN Nullabgleich der Sensoren wurde positiv
beendet.
Das System ist betriebsbereit.
AUS Nullabgleich der Sensoren wurde negativ
beendet.
Das System ist nicht betriebsbereit.
rot EIN Elektronik wird mit Spannung versorgt.
4 Gebrauch

4.1 Hinweise zur Handhabung des Priifgeriats

41.1 Allgemeines

Um sicheres und unfallfreies Arbeiten mit dem Prifgerat zu ge-
wabhrleisten, folgende Punkte beim Arbeiten mit dem Prifgerat
beachten:

e Das Priifgerat muss vor der Inbetriebnahme mit der Tisch-
befestigung am Arbeitsplatz befestigt werden.

e Das Prifgerat unbedingt gegen das Eindringen von Was-
ser oder Feuchtigkeit schiitzen. In das Innere des Priifge-
rats darf keine Feuchtigkeit durch Leck- oder Spritzwasser
gelangen.

e Das Gehause darf nur von geschultem Drager-Personal
geoffnet werden.

4.1.2 Bedienung des Priifgerats

e Um Unterdruck zu erzeugen, den linken Steuerhebel in Po-
sition "-" halten.

e Um das System langsam zu entliften, den linken Steuer-
hebel in Position " G " halten.

e Um Uberdruck zu erzeugen, den rechten Steuerhebel in
Position "+" halten.

e Um das System schnell zu entliiften, den rechten Steuer-
hebel in Position " =" halten.



Gebrauch

4.2 Voraussetzungen fiir den Gebrauch

/\ VORSICHT

Wenn das Prifgerat mit reinem Sauerstoff beaufschlagt wird,

besteht Brandgefahr!

» Furdas Prufgerat darf nur Atemluft gemaR EN 12 021 aus
einem stationaren Druckluft-Netz oder aus einer Druckluft-
flasche verwendet werden.

HINWEIS

Der maximal zulassige Hochdruck betragt 300 bar. Der maxi-
mal zulassige Mitteldruck betragt 10 bar. Bei hdheren Dri-
cken kann sowohl das Prifgerat als auch das
Atemschutzprodukt beschadigt werden.

4.3

Bevor das Priifgerat in Betrieb genommen werden kann, mis-
sen folgende Schritte durchgefihrt werden:

Vor dem ersten Gebrauch

1. nur Drager Testor 3500:
Prif-Software auf dem PC installieren und Daten anlegen
(siehe Kap. 4.3.1 auf Seite 6).

2. Prufgeréat aufstellen (siehe Kapitel 4.3.2 auf Seite 6).

4.3.1 Priif-Software auf dem PC installieren und Daten

anlegen

Die Bedienung der Pruf-Software setzt Kenntnisse in der
Handhabung eines PCs mit MS-Windows voraus.

Der PC, auf dem die Priif-Software installiert werden soll,
muss folgende Mindestanforderungen erfullen:

Prozessor: 1,6 GHz oder héher
Arbeitsspeicher: 2 GB oder gréfier
freier Festplattenplatz: >500 MB
Betriebssystem: Windows 7/8/10

1 freier USB-Anschluss

Die Auflésung des Monitors sollte auf 1024*768 eingestellt
sein.

INFO
Fur die Installation muss der Benutzer Administrator-Rechte
fir den PC haben.

1. Gdf. die Pruf-Software ,Drager Protector Software” von der

Drager-Website (www.draeger.com/software) herunterla-

den und entpacken.

Die Datei "Protector.exe" starten.

3. Den Anweisungen des Setup-Programms folgen.
Die erforderlichen Programmbestandteile werden in das
gewahlte Verzeichnis installiert und im Startmeni wird ein
Eintrag erstellt.

4. Die Hinweise beachten, die bei der Installation angezeigt
werden.

5. Den PC neu starten und anmelden.

N

INFO

Bei der Auslieferung der Pruf-Software stehen folgende Benut-
zernamen zur Verfligung:

e Benutzername "Chief" mit dem Kennwort "Createdata"

e Benutzername "admin" mit dem Kennwort "admin"

6. Die gewlnschten Geratedaten mit den Prifeinstellungen
importieren. Folgende Datensétze stehen zur Verfligung:
fur die Datenbank EU im Verzeichnis EU:

o mask_EU.zip (Geratedaten fir Vollmasken)
LDV_EU.zip (Geratedaten fir Lungenautomaten)
reducer_EU.zip (Geratedaten fiir Druckminderer)
SCBA_EU.zip (Geratedaten fiir Pressluftatmer)
CPS_EU.zip (Geratedaten fiir Chemikalienschutzan-
ziige)

O O O O

7. In der Prif-Software ggf. weitere Benutzer sowie Atem-
schutzprodukte, Kunden und Standorte anlegen und die
Einstellungen im Menu ,Extras” Gberprifen.

INFO
Weitere Informationen sind im Men( ,Hilfe“ in der Prif-Soft-
ware zu finden.

4.3.2 Priifgerat aufstellen (mit Tischbefestigung)

INFO
Prifgerat auf einem Tisch oder einer Werkbank aufstellen.

1. Halterung mit den 2 Schrauben und 2 Fiiien am Priifgerat
befestigen (A).

2. Tischbefestigung parallel zur Tischkante ausrichten. Der
Abstand zwischen Tischkante und vorderen Léchern der
Tischbefestigung muss 12 cm betragen.

3. Die Tischbefestigung mit den mitgelieferten Schrauben am
Tisch befestigen (B).

00331313

4. Das Prifgerat hinten etwas anheben.

5. Die vorderen FuRe des Prifgerats auf die Schlitze in der
Tischbefestigung ausrichten und das Prifgerat nach hinten
in die Tischbefestigung schieben. Die hinteren FiRe
mussen in die Tischbefestigung einrasten.

6. nur Drager Testor 3500:

Prifgerat mit dem USB-Kabel an den PC anschlieRen.



4.4 Wahrend des Gebrauchs

INFO
Bendtigtes Prifzubehor ist in der Bestellliste aufgefiihrt (siehe
Kapitel 10 auf Seite 15).

4.41

Sichtpriifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Uberdruck-Vollmaske priifen

Priifung vorbereiten

1. Prifgerat mit Mitteldruck verbinden.

2. Dichtlinie und Ausatemventil ggf. mit Wasser befeuchten.
3. Vollmaske auf dem Priifkopf montieren.

4. Anschlussstuck dichtsetzen.

Offnungsdruck des Ausatemventils priifen

1. Rechten Steuerhebel driicken, bis das Ausatemventil off-
net.

2. Offnungsdruck ablesen und mit dem Sollwert vergleichen:
Das Ausatemventil muss zwischen 4,2 mbar und 5,7 mbar
offnen.

Dichtpriifung durchfiihren

1. Linken Steuerhebel driicken, um einen Unterdruck von
ca. -15 mbar zu erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Unterdruck von
-10 mbar zu erzeugen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.

Gebrauch

4.4.2 Normaldruck-Vollmaske priifen

Sichtpriifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mégli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten

Priifgerat mit Mitteldruck verbinden.

Dichtlinie und Ausatemventil ggf. mit Wasser befeuchten.
Volimaske auf dem Priifkopf montieren.

Anschlussstiick dichtsetzen.

Pon -~

Offnungsdruck des Ausatemventils priifen

1. Rechten Steuerhebel driicken, bis das Ausatemventil off-
net.

2. Offnungsdruck ablesen und mit dem Sollwert vergleichen:
Das Ausatemventil muss zwischen 0 mbar und 3 mbar 6ff-
nen.

Dichtpriifung durchfiihren

1. Linken Steuerhebel driicken, um einen Unterdruck von
ca. -15 mbar zu erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Unterdruck von
-10 mbar zu erzeugen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.
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4.4.3 Uberdruck-Lungenautomat priifen

INFO

Pressluftatmer, bei denen der Lungenautomat fest am Druck-
minderer angeschlossen ist, kdnnen nicht so geprift werden
wie im Folgenden beschrieben. Informationen dazu beim Her-
steller erfragen.

Sichtpriifung

o Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf maogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschéadigte
Teile sofort ersetzen.

Priufung vorbereiten

1. Prifgerat mit Mitteldruck verbinden.

2. Schlauch des Lungenautomaten dichtsetzen.

3. Lungenautomat abschalten.

4. Lungenautomat mit dem Mundadapter an den ,Mund* des
Prifkopfs anschlie3en.

Dichtheit des Lungenautomaten priifen (Uberdruck-Prii-

fung)

1. Einen Uberdruck von ca. +12 mbar erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Uberdruck von
+7,5 mbar zu erzeugen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.

Niederdruck-Nachsteiger priifen

1. Lungenautomaten vom ,Mund® des Prifgerats trennen.

2. Schlauch des Lungenautomaten 6ffnen und am Mittel-
druckausgang des Priifgerats anschlief3en.

3. Lungenautomat abschalten.

4. Lungenautomat mit dem Mundadapter an den ,Mund“ des
Prifkopfs anschlie3en.

5. Rechten Steuerhebel ziehen, um einen Druck von 0 mbar

Zu erzeugen.

Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

7. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 8 mbar ansteigen.

o

Schaltdruck und statischen Uberdruck priifen

1. Linken Steuerhebel driicken, bis der Lungenautomat sich
einschaltet.

2. Am Niederdruckmanometer ablesen, bei welchem Unter-
druck sich der Lungenautomat einschaltet.
Der Lungenautomat muss zwischen -3,0 mbar und
-30 mbar 6ffnen.

3. Nach einigen Sekunden den nachsten Wert (= statischer
Uberdruck) am Niederdruckmanometer ablesen.
Der Druck muss zwischen +1 mbar und +3,9 mbar liegen.

4.44 Normaldruck-Lungenautomat priifen

INFO

Pressluftatmer, bei denen der Lungenautomat fest am Druck-
minderer angeschlossen ist, kdnnen nicht so gepruft werden
wie im Folgenden beschrieben. Informationen dazu beim Her-
steller erfragen.

Sichtprifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten

1. Prifgerat mit Mitteldruck verbinden.

2. Schlauch des Lungenautomaten dichtsetzen.

3. Lungenautomat mit dem Mundadapter an den ,Mund“ des
Prifkopfs anschlief3en.

Dichtheit des Lungenautomaten priifen (Uberdruck-Prii-

fung)

1. Einen Uberdruck von ca. +12 mbar erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Uberdruck von
+7,5 mbar zu erzeugen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.

Niederdruck-Nachsteiger priifen

1. Lungenautomaten vom ,Mund” des Prifgerats trennen.

2. Schlauch des Lungenautomaten 6ffnen und am Mittel-
druckausgang des Prifgerats anschlieRen.

3. Lungenautomat mit dem Mundadapter an den ,Mund“ des
Priifkopfs anschlief3en.

4. Rechten Steuerhebel ziehen, um einen Druck von 0 mbar

Zu erzeugen.

Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

6. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 8 mbar ansteigen.

o

Offnungsdruck priifen

1. Linken Steuerhebel driicken und den Druck am Nieder-
druckmanometer ablesen.
Das Dosierventil muss zwischen -0,5 mbar und -3,5 mbar
offnen.



4.4.5 Druckminderer des Pressluftatmers priifen

INFO

Pressluftatmer, bei denen der Lungenautomat fest am Druck-
minderer angeschlossen ist, kdnnen nicht so geprift werden
wie im Folgenden beschrieben. Informationen dazu beim Her-
steller erfragen.

Sichtprifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten
1. Druckminderer an den Eingang fiir Druckluftversorgung
anschlielRen.

/\  WARNUNG

Die folgenden Arbeiten finden am Hochdrucksystem statt.

Wenn sich Teile vom System I6sen, besteht Verletzungsge-

fahr!

» Sicherstellen, dass alle Verbindungen gesichert sind,
bevor das Flaschenventil gedffnet wird.

2. Flaschenventil 6ffnen.

Statischen Mitteldruck und Mitteldruck-Nachsteiger
priifen

1. Rechten Steuerhebel zweimal kurz driicken.

2. Druck am Mitteldruckmanometer ablesen und mit dem
Sollwert vergleichen:
Der Druck muss zwischen 6 bar und 9 bar liegen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Mitteldruck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 0,7 bar ansteigen oder
um 0,2 bar abfallen.

Hochdruckdichtpriifung durchfiihren

1. Flaschenventil schlief3en.

2. Wenn das Flaschenventil vollstadndig geschlossen ist, so-
fort den Druck am Pressluftatmer ablesen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 10 bar abfallen.

Gebrauch
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4.4.6 Pressluftatmer mit Uberdruck-Maske und
Lungenautomat priifen

Sichtpriifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Prifung vorbereiten

1. Druckminderer an den Eingang fiir Druckluftversorgung
anschlielRen.

Dichtlinie und Ausatemventil ggf. mit Wasser befeuchten.
Vollmaske auf dem Priifkopf montieren.

Lungenautomat an die Vollmaske anschlie3en.

Schlauch des Lungenautomaten dichtsetzen.

aokrobd

/\  WARNUNG

Die folgenden Arbeiten finden am Hochdrucksystem statt.
Wenn sich Teile vom System |6sen, besteht Verletzungsge-
fahr!

» Sicherstellen, dass alle Verbindungen gesichert sind,
bevor das Flaschenventil ge6ffnet wird.

6. Flaschenventil 6ffnen.

Dichtpriifung durchfiihren

1. Linken Steuerhebel driicken, um einen Unterdruck von ca.

-15 mbar zu erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Unterdruck von
-10 mbar zu erzeugen.

3. Prufzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.

Offnungsdruck des Ausatemventils priifen

1. Schlauch des Lungenautomaten 6ffnen und am Mittel-
druckausgang des Priifgerats anschlief3en.

2. Rechten Steuerhebel driicken, bis das Ausatemventil 6ff-
net.

3. Offnungsdruck ablesen und mit dem Sollwert vergleichen:
Das Ausatemventil muss zwischen 4,2 mbar und 5,7 mbar

offnen.

Niederdruck-Nachsteiger priifen
1. Lungenautomat abschalten.

2. Rechten Steuerhebel ziehen, um einen Druck von 0 mbar

Zu erzeugen.
3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.
4. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 8 mbar ansteigen.

10

Schaltdruck und statischen Uberdruck priifen

1. Linken Steuerhebel driicken, bis der Lungenautomat sich
einschaltet.

2. Am Niederdruckmanometer ablesen, bei welchem Unter-
druck sich der Lungenautomat einschaltet.
Der Lungenautomat muss zwischen -3,0 mbar und
-30 mbar offnen.

3. Nach einigen Sekunden den nachsten Wert (= statischer
Uberdruck) am Niederdruckmanometer ablesen.
Der Druck muss zwischen +1 mbar und +3,9 mbar liegen.

Statischen Mitteldruck und Mitteldruck-Nachsteiger
prifen

1. Rechten Steuerhebel zweimal kurz driicken.

2. Druck am Mitteldruckmanometer ablesen und mit dem
Sollwert vergleichen:
Der Druck muss zwischen 6 bar und 9 bar liegen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Priifzeit den Mitteldruck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 0,7 bar ansteigen oder
um 0,2 bar abfallen.

Hochdruckdichtpriifung durchfiihren

1. Flaschenventil schlief3en.

2. Wenn das Flaschenventil vollstandig geschlossen ist, so-
fort den Druck am Pressluftatmer ablesen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 10 bar abfallen.



4.4.7 Pressluftatmer mit Normaldruck-Maske und
Lungenautomat prifen

Sichtprifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mogli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten

1. Druckminderer an den Eingang fiir Druckluftversorgung
anschlielRen.

Dichtlinie und Ausatemventil ggf. mit Wasser befeuchten.
Vollmaske auf dem Prifkopf montieren.

Lungenautomat an die Vollmaske anschlief3en.

Schlauch des Lungenautomaten dichtsetzen.

akrobd

/\ WARNUNG

Die folgenden Arbeiten finden am Hochdrucksystem statt.
Wenn sich Teile vom System I0sen, besteht Verletzungsge-
fahr!

» Sicherstellen, dass alle Verbindungen gesichert sind,
bevor das Flaschenventil gedffnet wird.

6. Flaschenventil 6ffnen.

Dichtpriifung durchfiihren

1. Linken Steuerhebel driicken, um einen Unterdruck von ca.
-15 mbar zu erzeugen.

2. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Unterdruck von
-10 mbar zu erzeugen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.

Offnungsdruck des Ausatemventils priifen

1. Schlauch des Lungenautomaten &6ffnen und am Mittel-
druckausgang des Priifgerats anschliel3en.

2. Rechten Steuerhebel driicken, bis das Ausatemventil 6ff-
net.

3. Offnungsdruck ablesen und mit dem Sollwert vergleichen:
Das Ausatemventil muss zwischen 0 mbar und 3 mbar 6ff-
nen.

Niederdruck-Nachsteiger priifen

1. Rechten Steuerhebel ziehen, um einen Druck von O mbar
Zu erzeugen.

2. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

3. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 8 mbar ansteigen.

Offnungsdruck priifen

1. Linken Steuerhebel driicken und den Druck am Nieder-
druckmanometer ablesen.
Das Dosierventil muss zwischen -0,5 mbar und -3,5 mbar
offnen.

Gebrauch

Statischen Mitteldruck und Mitteldruck-Nachsteiger pri-

fen

1. Rechten Steuerhebel zweimal kurz driicken.

2. Druck am Mitteldruckmanometer ablesen und mit dem
Sollwert vergleichen:
Der Druck muss zwischen 6 bar und 9 bar liegen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Priifzeit den Mitteldruck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 0,7 bar ansteigen oder
um 0,2 bar abfallen.

Hochdruckdichtpriifung durchfiihren

1. Flaschenventil schliel3en.

2. Wenn das Flaschenventil vollstandig geschlossen ist, so-
fort den Druck am Pressluftatmer ablesen.

3. Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

4. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.
Der Druck darf nicht um mehr als 10 bar abfallen.
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Gebrauch

4.4.8 Chemikalienschutzanzug (Typ 1a) priifen 8. Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.
Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.
9. Nachstes Anzugventil prifen.
10. Prifaufbau demontieren.
11. Schutzkappen auf die Anzugventile kndpfen.

Sichtpriifung

e Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mdégli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten

1. Bei Schutzanzigen mit Bellftungseinheit Anschlisse
dichtsetzen.

2. Verschlusssystem schlief3en.

3. Chemikalienschutzanzug mit dem Ruckenteil nach oben
auf einer sauberen und ebenen Flache ausbreiten.

4. Sichtscheibe mit weicher Unterlage vor Verkratzen schiit-
zen.

5. Schutzkappen von beiden Anzugventilen abknépfen und
Ventilscheiben herausnehmen.

6. Die Prifkappe mit dem grauen Schlauch auf ein Anzug-
ventil aufknopfen und lGber den Mundadapter an das Priif-
gerat anschlieRen.

7. Die Prifkappe mit dem schwarzen Schlauch auf das ande-
re Anzugventil aufkndpfen.

8. Sicherstellen, dass beide Ventile am schwarzen Schlauch
geschlossen sind.

9. Schwarzen Schlauch am Mitteldruckausgang des Prufge-
rats anschlielBen.

10. Prifgerat mit Mitteldruck verbinden.

Dichtheit des Chemikalienschutzanzugs priifen

1. Aufblasventil am schwarzen Schlauch 6ffnen und den
Chemikalienschutzanzug flllen, bis das Priifgerat
17,5 mbar anzeigt. Aufblasventil schlief3en.

2. Eine Beruhigungszeit von 10 Minuten einstellen und die
Stoppuhr starten. Wahrend dieser Zeit den Druck auf
ca. 17 mbar halten, damit ein Druck- und Temperatur-Aus-
gleich stattfinden kann. Falls erforderlich, Luft mit dem ent-
sprechenden Steuerhebel (,+“ oder ,-“) nachregeln.

3. Den rechten Steuerhebel ziehen, um den Druck auf
16,5 mbar abzusenken.

4. Prifzeit von 6 Minuten am Timer starten.

5. Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.

Der Druckabfall darf nicht mehr als 3 mbar betragen.

Anzugventil prifen

1. Schwarzen Schlauch von Schutzanzug und Priifgerat de-
montieren.

2. Die Prufkappe mit dem grauen Schlauch vom Anzugventil
demontieren. Mundadapter mit dem Schlauch im Prifgerat
stecken lassen.

3. Ventilscheibe mit klarem Wasser anfeuchten und einknop-
fen.

4. Die Prifkappe mit dem grauen Schlauch auf das Anzug-
ventil aufkndpfen.

5. Linken Steuerhebel driicken, um einen Uberdruck von ca.
+12 mbar zu erzeugen.

6. Linken Steuerhebel ziehen, um einen Uberdruck von
+10 mbar zu erzeugen.

7. Prufzeit von 1 Minute am Timer starten.
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4.49 Chemikalienschutzanzug (Typ 1b) priifen

Sichtpriifung

Alle Komponenten begutachten. Insbesondere auf mdégli-
che Schaden (z. B. Verformung, Verklebung, Verschmut-
zung oder Risse) achten. Fehlerhafte oder beschadigte
Teile sofort ersetzen.

Priifung vorbereiten

1.

2.

10.

1.

12.

Bei Schutzanzigen mit Bellftungseinheit Anschlisse

dichtsetzen.

Bei Schutzanziigen mit Gesichtsmanschette:

a. Prifblase maRig aufblasen und
Schlauchklemme schlieRen.

b. Prifblase mit Wasser befeuchten und durch das
gedffnete Verschlusssystem in die Kopfhaube des
Schutzanzugs einfihren.

c. Prifblase weiter aufblasen,
Gesichtsmanschette iberall anliegt.

d. Prufblase mit einer Schlauchklemme schlief3en.

Bei Schutzanziigen mit integrierter Vollmaske:

a. Schutzkappe vom Anschlussstiick der Vollmaske
abziehen.

b. Ausatemventil und Einatemventil mit dem Prifzubehor
dichtsetzen.

Verschlusssystem schlief3en.

Chemikalienschutzanzug mit dem Ruckenteil nach unten

auf einer sauberen und ebenen Flache ausbreiten.

Schutzkappe vom  Anzugventil  abkndpfen

Ventilscheibe herausnehmen.

Doppelprifkappe auf das Anzugventil kndpfen.

Den grauen Schlauch mit einem Anschluss der Doppel-

prifkappe verbinden und Uber den Mundadapter an das

Prufgerat anschliefRen.

Den schwarzen Schlauch mit dem zweiten Anschluss der

Doppelprifkappe verbinden.

Sicherstellen, dass beide Ventile am schwarzen Schlauch

geschlossen sind.

Schwarzen Schlauch am Mitteldruckausgang des Prifge-

rats anschlielen.

Priifgerat mit Mitteldruck verbinden.

mit  einer

bis die

und

Dichtheit des Chemikalienschutzanzugs priifen

1.

»

Aufblasventil am schwarzen Schlauch 6ffnen und den
Chemikalienschutzanzug flllen, bis das Prifgerat
17,5 mbar anzeigt. Aufblasventil schlieRen.

Eine Beruhigungszeit von 10 Minuten einstellen und die
Stoppuhr starten. Wahrend dieser Zeit den Druck auf
ca. 17 mbar halten, damit ein Druck- und Temperatur-Aus-
gleich stattfinden kann. Falls erforderlich, Luft mit dem ent-
sprechenden Steuerhebel (,+“ oder ,-“) nachregeln.

Den rechten Steuerhebel ziehen, um den Druck auf
16,5 mbar abzusenken.

Prifzeit von 6 Minuten am Timer starten.

Nach Ablauf der Prifzeit den Druck ablesen.

Der Druckabfall darf nicht mehr als 3 mbar betragen.

Gebrauch

Anzugventil priifen

1.
2.

Den schwarzen Schlauch demontieren.

Die Doppelprifkappe vom Anzugventil demontieren. Grau-
en Schlauch von der Doppelpriifkappe abziehen. Mundad-
apter mit dem Schlauch im Prifgerat stecken lassen.

3. Ventilscheibe mit klarem Wasser anfeuchten und einkndp-

7.
8.

9

fen.

Die Prifkappe mit dem grauen Schlauch auf das Anzug-
ventil aufkndpfen.

Linken Steuerhebel driicken, um einen Uberdruck von ca.
+12 mbar zu erzeugen.

Linken Steuerhebel ziehen, um einen Uberdruck von
+10 mbar zu erzeugen.

Prifzeit von 1 Minute am Timer starten.

Nach Ablauf der Priifzeit den Druck ablesen.

Die Druckdifferenz darf nicht mehr als £1 mbar betragen.
Prifaufbau demontieren.

10. Schutzkappe auf das Anzugventil knopfen.

13



Wartung

4.5

451

1. Die Druckluftversorgung schlief3en.

2. Das Prifgerat entliiften. Dazu die Druckluftflasche oder die
Verbindung zur stationaren Druckluftversorgung vom Prif-
gerat demontieren.

3. Den Prifaufbau demontieren.

Nach dem Gebrauch

Arbeiten nach dem Priifen

4.5.2 Prufgerat demontieren

1. Den Riegel der Tischbefestigung nach hinten ziehen.
2. Das Prifgerat hinten anheben und nach vorne aus der
Tischbefestigung ziehen.

5 Wartung

5.1 Instandhaltungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten

> jahrlich

Inspektion durchfiihren)

1) nur durch geschultes Fachpersonal

5.2

Das Prufgerat mit einem feuchten Lederlappen reinigen und
trocknen.

Reinigung und Desinfektion

Den Priifkopf mit Incides® N Desinfektionstiichern (Bestell-
nummer: 65 70 001) desinfizieren™).

Das Priifgerat nicht in Flissigkeiten tauchen. Keine Fliissigkei-
ten an die Anschliisse gelangen lassen.

6 Transport

Wahrend des Transports in einem Fahrzeug darf das Prifgerat
nicht benutzt werden.

7 Lagerung

Das Prufgerat vor grober Verschmutzung und Einwirkung von
chemischen Schadstoffen schitzen.

Das Priifgerat trocken lagern. Direkte Sonneneinstrahlung und
Temperaturen tber 60 °C vermeiden.

1) Incides ist eine eingetragene Marke der Ecolab Deutschland Gm-
bH
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Entsorgung

Der Drager Testor 3500 darf nicht als Siedlungsabfall
entsorgt werden. Er ist daher mit dem nebenstehen-
den Symbol gekennzeichnet.

Drager nimmt dieses Produkt kostenlos zurtick. Infor-
mationen dazu geben die nationalen Vertriebsorgani-
sationen und Drager.

=g

Batterien und Akkus dirfen nicht als Siedlungsabfall
entsorgt werden. Sie sind daher mit dem nebenste-
henden Symbol gekennzeichnet. Batterien und Akkus
gemaf den geltenden Vorschriften bei Batterie-Sam-
melstellen entsorgen.

9 Technische Daten

Umgebungsbedingungen

im Betrieb
Temperatur +10 °C bis +40 °C
Luftdruck 850 mbar bis 1400 mbar
rel. Feuchte max. 70 %

Gewicht) Testor 2500: 5,5 kg

Testor 3500: 6 kg

Druckluftversorgung 4 bar bis 10 bar

Mitteldruck-Manometer
Messbereich 0 bar bis 16 bar
Skalenteilung 0,5 bar
Klasse 1,6

Niederdruckmanometer

Messbereich -15/0/ +25 mbar

Skalenteilung 0,5 mbar
Klasse 1,0
Timer LCD-Anzeige

1) Gerat, inklusive Timer.



10 Bestellliste

Benennung und Beschreibung Bestellnummer
Dréager Testor 2500 R62950

Drager Testor 3500 R62970
Zubehor

Tischbefestigung R62968
Mitteldruck-Absperrventil AG02382

Zubehor fiir Maskenpriifung

Adapter flir Masken-Helm-Kombinatio- R58116
nen

Zubehor fiir Lungenautomatenpriifung

Stopfen 9/20 1294091
Mundadapter PE R62955
Mundadapter ESA R62959
Mundadapter RA R62956
Mundadapter P R62954

Zubehor fiir Pressluftatmerpriifung (nur Testor 3500)
T-Stiick (G5/8" Hochdruck) 3337660
Set Hochdrucksensor R63025

Zubehor fiir Schutzanzugpriifung
CSA-Set Q5000 2-Ventil R61886
CSA-Set Q5000 1-Ventil R61887
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Safety information

Before using this product, carefully read the Instructions
for Use.

Strictly follow the instructions for use. The user must fully
understand and strictly observe the instructions. Use the
product only for the purposes specified in the Intended use
section of this document.

Do not dispose of the instructions for use. Ensure that the
instructions for use are retained and appropriately used by
the product user.

Only trained and competent personnel are permitted to use
this product.

Comply with all local and national rules and regulations
associated with this product.

Only trained and competent personnel are permitted to use
inspect, repair and service the product. Drager
recommends a Drager service contract for all maintenance
activities and that all repairs are carried out by Drager.
Use only original Drager parts and accessories for
maintenance work. Otherwise the correct functioning of the
product may be impaired.

Do not use a faulty or incomplete product. Do not modify
the product.

Notify Drager in the event of any product or product
component fault or failure.

The tests and test values in the instructions for use are
applicable for Drager products. The owner or operator of
the test unit is responsible for adherence to the current and
valid test specifications of equipment to be tested.

Conventions in this document

Definitions of alert icons

The following warning signs are used in this document to
indicate and highlight areas of the associated text that require
particular attention by the user. A definition of the meaning of
each sign is as follows:

/\ WARNING

Indicates a potentially hazardous situation. If not avoided,
it could result in death or serious injury.

/\ CAUTION

Indicates a potentially hazardous situation. If not avoided,
it could result in injury. It may also be used to alert against
improper use.

NOTICE
Indicates a potentially hazardous situation. If not avoided,
it could result in damage to the product or environment.

3
31

Safety information

Description

Product overview

O©CoO~NOOOaOD~WN-

00131313

Test head

Gel face Il

Inlet for compressed air supply
Timer

Medium pressure gauge

Low pressure gauge

left control lever

right control lever

LEDs

10 11

[DNO) L]

00231313

10 USB port (Drager Testor 3500)
11 Connector for high-pressure sensor (Drager Testor 3500)
12 Medium pressure outlet
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Use

3.2 Functional description

The test unit is supplied with compressed air from the medium-
pressure connector of a SCBA or a fixed compressed air system.
The lung demand valve or the chemical protection suit is

supplied with compressed air from the medium pressure outlet.

The test unit is controlled with the control levers. Medium-
pressure and low pressure gauges and a timer are used to
determine the measured values.

The Dréager Testor 3500 test unit can be operated with a PC.
This requires the "Drager Protector Software" test system and
the USB cable. The software can also be downloaded from the
Drager website (www.draeger.com/software). This software
indicates all test steps and logs the test results. The test results
are saved and can be printed. Test date monitoring ensures
that the inspection intervals are observed.

3.3 Intended use

The leak-tightness and functions of the following products can
be tested with the test unit:

e Full face masks

e Lung demand valves

e Compressed air breathing apparatus
e Chemical protective suits

The following tests can be performed with the test unit:

e on the full face mask
o leak test
o opening pressure of the exhalation valve

e on the lung demand valve:
o leak test

low-pressure rise

Opening pressure

Switching pressure

Static positive pressure

O O O O

e on the compressed air breathing apparatus
o Static medium pressure
o medium-pressure rise
o high pressure leak test

e on the chemical protective suit
o seal of the chemical protective suit
o leak tightness of suit valves

The tests are conducted in accordance with the VFDB
Directive 0804 and for the SCBA also in accordance with
EN 137.

18

3.4 Explanation of symbols

G Vent system slowly
C:: Vent system quickly
+ Generate positive pressure in the system

- Generate negative pressure in the system

3.5 Meaning of LEDs

NOTICE
The LEDs are only present on the Drager Testor 3500.

Colour Status Meaning
green intermit- Zeroing of the sensors in progress.
tent ON/
OFF
ON Zeroing of the sensors successfully com-
pleted.
The system is ready for operation.
OFF Zeroing of the sensors not successfully
completed.
The system is not ready for operation.
red ON Electronics are receiving power.
4 Use

4.1 Instructions on using the test unit
411

To ensure safe and accident-free work with the test unit,
observe the following points when working with the test unit:

General

e Before commissioning, the test unit must be attached to the
workstation using the table mount.

e The test unit must be protected against ingress of water
and moisture. Ensure that no moisture from splash water or
leaking water can ingress into the test unit.

e The housing may only be opened by trained Drager
personnel.

4.1.2 Operating the test unit

e To generate negative pressure, hold the left control lever in
the "-" position.

e To vent the system slowly, hold the left control lever in
the "G " position.

e To generate positive pressure, hold the right control lever
in the "+" position.

e To vent the system quickly, hold the right control lever in
the C:: position.



4.2 Prerequisites for use

/\ CAUTION

If the test unit is inflated with pure oxygen, there is a risk of fire.

» Only breathing air as per EN 12 021 from a fixed
compressed air system or a compressed air cylinder may
be used for the test unit.

NOTICE

The maximum permitted high pressure is 300 bar.

The maximum permitted medium pressure is 10 bar. At higher
pressures, both the test unit and the respiratory protection
product may be damaged.

4.3 Prior to first use

Before the test unit can be put into operation, the following
steps must be carried out:

1. only Drager Testor 3500
Install the test software on the PC and create the data
(see chap. 4.3.1 on page 19).

2. Set up the test unit (see chapter 4.3.2 on page 19).

4.3.1 Install the test software on the PC and create

the data
The use of the test software requires proficiency in MS Windows.

The PC on which the test software is to be installed must meet
the following minimum requirements:

Processor: 1.6 GHz or higher
RAM: 2 GB or larger

Free disk space: >500 MB
Operating system: Windows 7/8/10
1 free USB port

The monitor resolution should be set to 1024 x 768.

INFO
For installation, the user must have administrator rights for
the PC.

1. If necessary, download the "Dréger Protector Software"
test software from the Drager website (www.draeger.com/
software) and unzip.

Run the "Protector.exe" file.

3. Follow the instructions in the setup program.

The required program components will be installed in the
selected folder and an entry created in the start menu.
Observe the information displayed during installation.
Restart the PC and log in.

N

ok

Use

INFO

The following user names are available on delivery of the
test software:

e user name "Chief" with password "Createdata”

e user name "admin" with password "admin"

6. Import the desired device data with the test settings.
The following data sets are available:
for the EU database in the EU directory:
o mask_EU.zip (device data for full face masks)
o LDV_EU.zip (apparatus data for lung demand valves)
o reducer_EU.zip (apparatus data for pressure reducers)
o SCBA_EU.zip (apparatus data for compressed air
breathing apparatus)
o CPS_EU.zip (device data for chemical protective suits)

7. If necessary, create additional users in the test software
and also respiratory protection products, customers and
locations and check the settings in the "Extras" menu.

INFO

Additional information can be found in the "Help" in the test
software.

4.3.2 Setting up test unit (with table mount)

INFO
Place the test unit on a table or workbench.

1. Fix mount to the test unit with the 2 screws and 2 feet (A).

2. Align the table mount parallel with the table edge. The
distance between the table edge and the front holes on the
table mount must be 12 cm.

3. Fasten the table mount to the table using the screws
supplied (B).

B

00331313

4. Lift the test unit slightly at the back.

5. Align the front feet on the test unit with the slots in the table
mount and move the test unit backwards in the table
mount. The back feet must engage with the table mount.

6. only Drager Testor 3500
Connect the test unit to the PC with the USB cable.
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Use

4.4 During use

INFO

The required test accessories are listed in the order list (see
chapter 10 on page 28).

4.41

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Testing positive pressure full face mask

Preparation of test

1. Connect test unit to medium pressure.

2. Moisten the sealing surface and exhalation valve with
water, if necessary.

3. Mount the full face mask on the test head.

4. Seal plug-in coupling

Checking the opening pressure of the exhalation valve

1. Press the right control lever until the exhalation valve opens.

2. Read the opening pressure and compare with the target
value:
The exhalation valve must open between +4.2 mbar and
5.7 mbar.

Test for leaks

1. Press left control lever to generate a negative pressure of
approx. -15 mbar.

2. Pull left control lever to generate a negative pressure of
approx. -10 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed £1 mbar.
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4.4.2 Testing normal demand full face mask

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Connect test unit to medium pressure.

2. Moisten the sealing surface and exhalation valve with water,
if necessary.

3. Mount the full face mask on the test head.

4. Seal plug-in coupling

Checking the opening pressure of the exhalation valve
1. Press the right control lever until the exhalation valve opens.
2. Read the opening pressure and compare with the target
value:
The exhalation valve must open between 0 mbar and 3 mbar.

Test for leaks

1. Press left control lever to generate a negative pressure of
approx. -15 mbar.

2. Pull left control lever to generate a negative pressure of
approx. -10 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed +1 mbar.



4.4.3 Testing positive pressure lung demand valve

INFO

Self-contained (open-circuit) breathing apparatus in which the
lung demand valve is permanently connected to the pressure
reducer cannot be tested as described below. Contact the
manufacturer for information.

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Connect test unit to medium pressure.

2. Seal the hose of the lung demand valve.

3. Shut off lung demand valve.

4. Connect the lung demand valve to the "mouth" of the test
head with the mouth adapter.

Testing the seal of the lung demand valve (positive-

pressure test)

1. Generate a positive pressure of approx. +12 mbar.

2. Pull left control lever to generate a positive pressure of
approx. +7.5 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed £1 mbar.

Testing low-pressure rise

1. Disconnect lung demand valve from the "mouth" of the
test unit.

2. Open the hose of the lung demand valve and connect it to
the medium-pressure connection of the test unit.

3. Shut off lung demand valve.

4. Connect the lung demand valve to the "mouth" of the test

head with the mouth adapter.

Pull right control lever to generate a pressure of 0 mbar.

Start test time of 1 minute on the timer.

7. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise above 8 mbar.

oo

Testing switching pressure and static positive pressure

1. Press the left control lever until the lung demand valve
switches on.

2. Read the low pressure gauge to check the negative
pressure at which the lung demand valve switches on.
The lung demand valve must open between -3.0 mbar
and -30 mbar.

3. After a few seconds read the next value (= static positive
pressure) at the low pressure gauge.

The pressure must be between +1 mbar and +3.9 mbar.

Use

4.4.4 Testing normal demand lung demand valve

INFO

Self-contained (open-circuit) breathing apparatus in which the
lung demand valve is permanently connected to the pressure
reducer cannot be tested as described below. Contact the
manufacturer for information.

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Connect test unit to medium pressure.

2. Seal the hose of the lung demand valve.

3. Connect the lung demand valve to the "mouth"” of the test
head with the mouth adapter.

Testing the seal of the lung demand valve (positive-

pressure test)

1. Generate a positive pressure of approx. +12 mbar.

2. Pull left control lever to generate a positive pressure of
approx. +7.5 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed £1 mbar.

Testing low-pressure rise

1. Disconnect lung demand valve from the "mouth" of the
test unit.

2. Open the hose of the lung demand valve and connect it to
the medium-pressure connection of the test unit.

3. Connect the lung demand valve to the "mouth"” of the test
head with the mouth adapter.

4. Pull right control lever to generate a pressure of 0 mbar.

Start test time of 1 minute on the timer.

6. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise above 8 mbar.

o

Testing opening pressure

1. Press left control lever and read the pressure at the low
pressure gauge.
The balanced piston unit must open between -0.5 mbar
and -3.5 mbar.
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Use

4.4.5 Testing pressure reducer of the SCBA

INFO

Self-contained (open-circuit) breathing apparatus in which the
lung demand valve is permanently connected to the pressure
reducer cannot be tested as described below. Contact the
manufacturer for information.

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test
1. Connect pressure reducer to the inlet for the compressed
air supply.

/\  WARNING

The following work is on the high-pressure system. If parts

become disconnected from the system, there is risk of injury.

» Make sure that all connections are secure before opening
the cylinder valve.

2. Open cylinder valve.

Testing static medium pressure and medium-
pressure rise

1. Press right control lever briefly twice.

2. Read the pressure at the medium-pressure gauge and
compare with the target value:
The pressure must be between 6 bar and 9 bar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read the medium pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise by more than 0.7 bar or fall
more than 0.2 bar.

Performing high-pressure leak test

1. Close cylinder valve.

2. When the cylinder valve is fully closed, read the pressure
at the SCBA immediately.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not fall more than 10 bar.
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4.4.6 Testing SCBA with positive-pressure mask and
lung demand valve

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Connect pressure reducer to the inlet for the compressed
air supply.

2. Moisten the sealing surface and exhalation valve with water,
if necessary.

3. Mount the full face mask on the test head.

4. Connect the lung demand valve to the full face mask.

5. Seal the hose of the lung demand valve.

/\  WARNING

The following work is on the high-pressure system. If parts

become disconnected from the system, there is risk of injury.

» Make sure that all connections are secure before opening
the cylinder valve.

6. Open cylinder valve.

Test for leaks

1. Press left control lever to generate a negative pressure of
approx. -15 mbar.

2. Pull left control lever to generate a negative pressure of
approx. -10 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed +1 mbar.

Checking the opening pressure of the exhalation valve
1. Open the hose of the lung demand valve and connect it to
the medium-pressure connection of the test unit.

2. Press the right control lever until the exhalation valve opens.

3. Read the opening pressure and compare with the target
value:
The exhalation valve must open between +4.2 mbar and
5.7 mbar.

Testing low-pressure rise
1. Shut off lung demand valve.
2. Pull right control lever to generate a pressure of 0 mbar.
3. Start test time of 1 minute on the timer.
4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise above 8 mbar.

Use

Testing switching pressure and static positive pressure

1. Press the left control lever until the lung demand valve
switches on.

2. Read the low pressure gauge to check the negative
pressure at which the lung demand valve switches on.
The lung demand valve must open between -3.0 mbar
and -30 mbar.

3. Atfter a few seconds read the next value (= static positive
pressure) at the low pressure gauge.

The pressure must be between +1 mbar and +3.9 mbar.

Testing static medium pressure and medium-
pressure rise

1. Press right control lever briefly twice.

2. Read the pressure at the medium-pressure gauge and
compare with the target value:
The pressure must be between 6 bar and 9 bar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read the medium pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise by more than 0.7 bar or fall
more than 0.2 bar.

Performing high-pressure leak test

1. Close cylinder valve.

2. When the cylinder valve is fully closed, read the pressure
at the SCBA immediately.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not fall more than 10 bar.
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Use

4.4.7 Testing SCBA with normal-pressure mask and
lung demand valve

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Connect pressure reducer to the inlet for the compressed
air supply.

2. Moisten the sealing surface and exhalation valve with water,
if necessary.

3. Mount the full face mask on the test head.

4. Connect the lung demand valve to the full face mask.

5. Seal the hose of the lung demand valve.

/\  WARNING

The following work is on the high-pressure system. If parts

become disconnected from the system, there is risk of injury.

» Make sure that all connections are secure before opening
the cylinder valve.

6. Open cylinder valve.

Test for leaks

1. Press left control lever to generate a negative pressure of
approx. -15 mbar.

2. Pull left control lever to generate a negative pressure of
approx. -10 mbar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed £1 mbar.

Checking the opening pressure of the exhalation valve
1. Open the hose of the lung demand valve and connect it to
the medium-pressure connection of the test unit.

2. Press the right control lever until the exhalation valve opens.

3. Read the opening pressure and compare with the target
value:
The exhalation valve must open between 0 mbar and
3 mbar.

Testing low-pressure rise
1. Pull right control lever to generate a pressure of 0 mbar.
2. Start test time of 1 minute on the timer.
3. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise above 8 mbar.

Testing opening pressure

1. Press left control lever and read the pressure at the low
pressure gauge.
The balanced piston unit must open between -0.5 mbar
and -3.5 mbar.
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Testing static medium pressure and medium-
pressure rise

1. Press right control lever briefly twice.

2. Read the pressure at the medium-pressure gauge and
compare with the target value:
The pressure must be between 6 bar and 9 bar.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read the medium pressure at the end of the test time.
The pressure must not rise by more than 0.7 bar or fall
more than 0.2 bar.

Performing high-pressure leak test

1. Close cylinder valve.

2. When the cylinder valve is fully closed, read the pressure
at the SCBA immediately.

3. Start test time of 1 minute on the timer.

4. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure must not fall more than 10 bar.



Use

4.4.8 Testing chemical protective suit (type 1a)

Visual inspection

e Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1. Seal the connections for protective suits with ventilation
unit.

2. Close the fastener system.

3. Spread out the chemical protective suit on its front on a
clean and flat surface.

4. Protect the visor with a soft underlay in order to avoid
scratches.

5. Unfasten the protective caps from both suit valves and
remove the valve discs.

6. Attach the test cap with the grey hose to a suit valve and
connect it to the test unit with the mouth adapter.

7. Attach the test cap with the black hose to the other suit
valve.

8. Make sure that both valves are closed at the black hose.

9. Connec t the black hose to the medium-pressure outlet of
the test unit.

10. Connect test unit to medium pressure.

Check the seal on the chemical protective suit

1. Open the exhaust valve on the black hose and fill the
chemical protective suit until the test unit shows 17.5 mbar.
Close exhaust valve.

2. Set a settling time of 10 minutes and start the stopwatch.

During this time, keep the pressure at approx. 17 mbar to

enable a pressure and temperature compensation.

If necessary, regulate the air with the applicable control

lever (+ or -).

Pull right control lever to reduce the pressure to 16.5 mbar.

Start test time of 6 minutes on the timer.

Read off the pressure at the end of the test time.

The pressure drop must not exceed 3 mbar.

aro

Testing suit valve

1. Disconnect black hose from the protective suit and
test unit.

2. Disconnect the test cap with the grey hose from the

suit valve. Attach the mouth adapter to the test unit with

the hose.

Moisten valve disc with plain water and attach.

Attach the test cap with the grey hose to the suit valve.

Press left control lever to generate a positive pressure of

approx. +12 mbar.

6. Pull left control lever to generate a positive pressure of
approx. +10 mbar.

7. Start test time of 1 minute on the timer.

8. Read off the pressure at the end of the test time.
The pressure difference must not exceed £1 mbar.

9. Check the next suit valve.

10. Disassemble test setup.

11. Fit the protective caps onto the suit valves.
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Use

449 Testing chemical protective suit (type 1b)

Visual inspection

Inspect all components. Check in particular for possible
damage (e.g. deformation, adhesion, contamination or
cracks). Replace faulty or damaged parts immediately.

Preparation of test

1.
2.

o s

~

9.

10.
1.

12.

Seal the connections for protective suits with ventilation unit.

For protective suits with face cuffs:

a. Blow up the test fan moderately and close with a
hose clip.

b. Moisten the test fan with water and insert through the
open fastener system into the hood on the protective
suit.

c. Continue to blow the test fan until the face cuff is in
position all-round.

d. Close the test fan with a hose clip.

For protective suits with integrated full face mask:

a. Remove the protective cap from the connector.

b. Seal exhalation valve and inhalation valve with the test
accessories.

Close the fastener system.

Spread out the chemical protective suit back-down on a

clean and even surface.

Unfasten the protective cap from the suit valve and remove

the valve disc.

Fit the double test cap onto the suit valve.

Connec t the grey hose to a connector of the double test

cap and connect to the test unit with the mouth adapter.

Connect the black hose to the second connector of the

double test cap.

Make sure that both valves are closed at the black hose.

Connec t the black hose to the medium-pressure outlet of

the test unit.

Connect test unit to medium pressure.

Check the seal on the chemical protective suit

1.

P
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Open the exhaust valve on the black hose and fill the
chemical protective suit until the test unit shows 17.5 mbar.
Close exhaust valve.

Set a settling time of 10 minutes and start the stopwatch.
During this time, keep the pressure at approx. 17 mbar to
enable a pressure and temperature compensation.
If necessary, regulate the air with the applicable control
lever (+ or -).

Pull right control lever to reduce the pressure to 16.5 mbar.
Start test time of 6 minutes on the timer.

Read off the pressure at the end of the test time.

The pressure drop must not exceed 3 mbar.

Testing suit valve

1.
2.

o

7.
8.

9.
10.

Disconnect the black hose.

Disconnect the double test cap from the suit valve. Pull the
grey hose from the double test cap. Attach the mouth
adapter to the test unit with the hose.

Moisten valve disc with plain water and attach.

Attach the test cap with the grey hose to the suit valve.
Press left control lever to generate a positive pressure of
approx. +12 mbar.

Pull left control lever to generate a positive pressure of
approx. +10 mbar.

Start test time of 1 minute on the timer.

Read off the pressure at the end of the test time.

The pressure difference must not exceed £1 mbar.
Disassemble test setup.

Fit the protective cap onto the suit valve.



4.5 After Use
4.5.1

1. Close the compressed air supply.

2. Vent the test unit Disconnect the compressed air cylinder
or the connection to the fixed compressed-air supply from
the test unit.

3. Disassemble the test setup.

Work after testing

4.5.2 Disassembling the test unit

1. Pull the latch of the table mount backwards.
2. Lift the test unit backwards and pull out forward from the
table mount.

5 Maintenance

5.1 Maintenance intervals

Work to do

X< Annually

Perform an inspection”

1) Only by trained experts

5.2 Cleaning and disinfecting
Clean the test unit with a moist leather cloth and then dry.

Disinfect the test head with Incides® N disinfection wipes
(order number: 65 70 001)").

Do not immerse the test unit in fluids. Do not allow fluids to
come into contact with the connections.

6 Transport

The test unit may not be used during transportation in a
vehicle.

7 Storage

Protect the test unit against coarse contamination and
exposure to hazardous chemicals.

Store the test unit in a dry place. Avoid direct sunlight and
temperatures above 60 °C.

1) Incides is a registered trademark of Ecolab Deutschland GmbH

Maintenance

8 Disposal
The Drager Testor 3500 must not be disposed of as
municipal waste. This is indicated by the adjacent icon.
You can return this product to Drager free of charge.

For information please contact the national sales

organisations and Drager.

Batteries and rechargeable batteries must not be
disposed of as municipal waste. This is indicated by
the adjacent icon. Collect and dispose of batteries and
rechargeable batteries at battery collection centres,
in accordance with applicable regulations.

o)

9 Technical data

Ambient conditions

In operation
Temperature +10 °C to +40 °C
Air pressure 850 mbar to 1400 mbar
Rel. humidity max. 70 %

Weight") Testor 2500: 5.5 kg

Testor 3500: 6 kg

Compressed air supply 4 bar to 10 bar

Medium pressure gauge
Measuring range 0 bar to 16 bar
Scale division 0.5 bar
Class 1.6

Low pressure gauge

Measuring range -15/0/ +25 mbar

Scale division 0.5 mbar
Class 1.0
Timer LCD display

1) Unit, including timer.
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Order list

10 Order list

Name and description Order number
Dréager Testor 2500 R62950
Drager Testor 3500 R62970

Accessories
Table mount R62968
Medium-pressure shut-off valve AG02382

Accessories for testing masks
Adapter for mask/helmet combinations R58116

Accessories for testing lung demand valves

Stopper 9/20 1294091
Mouth adapter PE R62955
Mouth adapter ESA R62959
Mouth adapter RA R62956
Mouth adapter P R62954

Accessories for testing SCBA (Testor 3500 only)
T-piece (G5/8" high pressure) 3337660
High-pressure sensor set R63025

Accessories for test protective suits

CSA set Q5000 2-valve R61886
CSA set Q5000 1-valve R61887
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Informations relatives a la sécurité

1 Informations relatives a la sécurité

e Veuillez lire attentivement la notice d'utilisation du produit
avant de I'utiliser.

e Veuillez respecter exactement les indications de la notice
d'utilisation. L'utilisateur doit comprendre entierement les
instructions et les suivre scrupuleusement. Le produit ne
peut étre utilisé que conformément a 'usage prévu.

o Ne pas jeter la notice d'utilisation. Veiller a ce que les
utilisateurs conservent et utilisent cette notice de maniére
adéquate.

e Seul un personnel formé et compétent est autorisé a
utiliser ce produit.

e Veuillez respecter les directives locales et nationales
applicables a ce produit.

e Seul le personnel compétent et muni de la formation
adéquate est autorisé a contrdler, réparer et entretenir le
produit. Drager recommande de conclure un contrat de
service qui pourra se charger de tous les travaux de
maintenance.

e Pour la maintenance, n'utiliser que des piéces et des
accessoires Drager. Sinon, le fonctionnement correct du
produit est susceptible d'étre compromis.

o Ne pas utiliser les produits défectueux ou incomplets.

Ne pas modifier le produit.

e Informer Drager en cas de défaut ou de panne sur le
produit ou des composants du produit.

e Les contrOles et valeurs de test de cette notice d'utilisation
sont valides pour les produits Drager. Le propriétaire ou
I'exploitant de I'appareil de controle devra faire en sorte
que les piéces a tester respectent les spécifications de test
valides en vigueur. Il en va de sa responsabilité.

2 Conventions de ce document

Signification des symboles d'avertissement

Les signaux d'avertissement suivants sont utilisés dans ce
document pour signaler et mettre en avant les textes
d'avertissement associés auxquels I'utilisateur doit préter une
attention soutenue. Les significations des symboles
d'avertissement sont les suivantes :

/\ AVERTISSEMENT

Signale une situation potentiellement dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

/\ ATTENTION

Signale une situation potentiellement dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, peut entrainer des blessures. Peut
également étre utilisé pour avertir d'une utilisation incorrecte.

REMARQUE

Signale une situation potentiellement dangereuse qui, si elle
n'est pas évitée, peut avoir des conséquences néfastes pour
le produit ou I'environnement.
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3 Description

3.1 Apercgu du produit

00131313

Téte de contrble

Visage en gel Il

Entrée de I'alimentation en air comprimé
Minuterie

Manometre moyenne pression
Manometre basse pression

Levier de commande de gauche

Levier de commande de droite

LED

O©CoO~NOOOAWN-

10 11 12

[

00231313

[OTHNO)

10 Prise USB (Drager Testor 3500)
11 Raccord pour capteur haute pression (Drager Testor 3500)
12 Sortie moyenne pression



3.2 Description du fonctionnement

L'appareil de contréle est alimenté en air comprimé a partir du
raccord moyenne pression d'un appareil respiratoire isolant ou
d'un réseau d'air comprimé stationnaire. La sortie moyenne
pression alimente la soupape a la demande ou la combinaison
de protection chimique en air comprimé.

L'appareil de contréle est commandé par leviers.
Les manométres moyenne et basse pression et la minuterie
servent a déterminer les valeurs mesurées.

L'appareil de contréle Drager Testor 3500 peut étre utilisé avec
un ordinateur. Utiliser pour cela le logiciel de test « Drager
Protector Software » et le cable USB. Le logiciel peut étre
également téléchargé du site Internet Drager
(www.draeger.com/software). Ce logiciel indique toutes les
étapes de test et enregistre les résultats. Les résultats du
controle sont enregistrés et peuvent étre imprimés. Un systeme
de surveillance permet de respecter les intervalles de test.

3.3 Domaine d'application

L'appareil de contrble sert a controler I'étanchéité et la
fonctionnalité opérationnelle des produits suivants :

Masques complets

Soupapes a la demande

Appareil respiratoire isolant ARI
Combinaisons de protection chimique

Controles réalisés :

e surle masque complet
o étanchéité
o pression d'ouverture de la soupape expiratoire

e surla soupape a la demande
o étanchéité
sur-augmentation de la basse pression
pression d'ouverture
pression de commutation
surpression statique

O O O O

e au niveau de l'appareil respiratoire isolant
o moyenne pression statique
o sur-augmentation de la moyenne pression
o contréle d'étanchéité haute pression

e sur la combinaison de protection chimique
o étanchéité de la combinaison de protection chimique
o étanchéité des soupapes de la combinaison

Les tests sont réalisés selon la directive vfdb 0804 ainsi que
EN 137 pour les appareils respiratoires isolants.

Utilisation

3.4 Explication des symboles

G Purger lentement le systéme

C:: Purger rapidement le systéme

+ Générer une surpression dans le systéme

- Geénérer une dépression dans le systéme

3.5 Signification des LED

REMARQUE
Seul le Drager Testor 3500 est doté de LED.

Couleur Statut Signification
vert clignotant Réglage du zéro des capteurs en
cours.

MARCHE Réglage du zéro des capteurs terminé
et réussi.
Le systéme est opérationnel.

ARRET  Echec du réglage du zéro des cap-
teurs.
Le systéme n’est pas opérationnel.

rouge MARCHE Le circuit électronique est alimenté en
tension.

4 Utilisation

41 Remarques concernant la manipulation
de I'appareil de test

4.1.1 Généralités

Pour garantir un fonctionnement sar et sans perturbation de
I'appareil de contrdle, tenir compte des points suivants :

e Avant la mise en service, I'appareil de contréle doit étre
fixé avec la fixation pour table au poste de travail.

e |'appareil de contrdle doit impérativement étre protégé
contre l'infiltration d'eau et d'humidité. L'humidité
provenant de projections ou de fuites d'eau ne doit en
aucun cas parvenir a l'intérieur de I'appareil.

e Le boitier peut uniquement étre ouvert par le personnel
Drager.

4.1.2 Utilisation de I'appareil de contréle

e Mettre le levier de commande de gauche sur « - » pour
générer une dépression.

e Mettre le levier de commande de gauche sur G pour
purger lentement le systéme.

e Mettre le levier de commande de droite sur « + » pour
générer une surpression.

e Mettre le levier de commande de droite sur C:; pour
purger rapidement le systéme.
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Utilisation

4.2 Conditions requises pour l'utilisation

/\ ATTENTION

Risque d'incendie lorsque I'appareil de controle est alimenté

avec de l'oxygéne pur.

» Pour I'appareil de contréle, seul de l'air respirable conforme
a EN 12 021 et provenant d'un réseau fixe d'air comprimé
ou d'une bouteille d'air comprimé peut étre utilisé.

REMARQUE

La haute pression maximale admissible est de 300 bars.

La pression moyenne maximale admissible est de 10 bars.
En présence de pressions plus élevées, l'appareil de contrdle
et I'équipement de protection respiratoire risquent d'étre
endommagés.

4.3

Effectuer les opérations suivantes avant de mettre I'appareil
en service :

Avant la premiére utilisation

1. Drager Testor 3500 seulement :
Installer le logiciel de test sur le PC et créer des données
(voir le chap. 4.3.1 a la page 32).

2. Installer I'appareil de controle (voir chapitre 4.3.2 a la
page 32).

4.3.1 Installer le logiciel de test sur le PC et créer des

données

L'utilisation du logiciel de test suppose une certaine
connaissance du systéme d'exploitation MS-Windows.

La configuration minimale de I'ordinateur sur lequel le logiciel
de test doit étre installé est la suivante :

Processeur : 1,6 GHz ou plus

Mémoire de travail : 2 Go ou plus
Espace libre disque dur : >500 Mo
Systeme d'exploitation : Windows 7/8/10
1 port USB libre

La résolution du moniteur devrait étre réglée sur 1024*768.

INFO
Pour l'installation, I'utilisateur doit disposer des droits
d'administrateur pour I'ordinateur.

1. Télécharger au besoin le logiciel de test « Drager Protector
Software » du site Internet Drager (www.draeger.com/
software) et le décompresser.

Démarrer le fichier « Protector.exe ».

3. Suivre les instructions du programme de configuration.
Les éléments du programme nécessaires sont installés
dans le répertoire choisi et une entrée est créée dans le
menu de démarrage.

Respecter les consignes affichées lors de l'installation.
Redémarrer le PC et s'enregistrer.

N

ok
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INFO

A la livraison, le logiciel de test propose les noms d'utilisateur
suivants :

o Nom d'utilisateur « Chief » et mot de passe « Createdata »
e Nom d'utilisateur « admin » et mot de passe « admin »

6. Importer les données de I'appareil désirées avec les
réglages du test. Enregistrements disponibles pour la base
de données EU dans le répertoire EU :

o mask_EU.zip (données des masques complets)
LDV_EU.zip (données des soupapes a la demande)
reducer_EU.zip (données du détendeur)
SCBA_EU.zip (données de I'appareil respiratoire isolant)
CPS_EU.zip (données de la combinaison de protection
chimique)

O O O O

7. Dans le logiciel de test, créer éventuellement d'autres
utilisateurs ainsi que des produits de protection respiratoire,
des clients et des sites et vérifier les réglages au menu
« Extras ».

INFO
Le menu « Aide » du logiciel de test contient de plus amples
informations.

4.3.2 Mise en place de I'appareil de contréle
(avec fixation pour table)

INFO
Installer I'appareil de contrdle sur une table ou un établi.

1. Fixer le support avec les 2 vis et les 2 pieds sur I'appareil
de contrdle (A).

2. Aligner la fixation pour table au bord de la table. L'écart
entre le bord de la table et les trous avant de la fixation pour
table doit étre de 12 cm.

3. Visser la fixation pour table a la table a I'aide des vis
fournies (B).

00331313

4. Soulever légerement l'arriere de I'appareil de controle.



5. Aligner les pieds avant de I'appareil sur les encoches de la
fixation pour table et le faire glisser vers I'arriere dans la
fixation pour table. Les pieds arriere doivent s'engager
dans la fixation pour table.

6. Drager Testor 3500 seulement :

Raccorder I'appareil au PC a l'aide du cable USB.

4.4 Pendant l'utilisation

INFO
Les accessoires de contrOle requis sont détaillés dans la liste
de commande (voir chapitre 10 a la page 41).

4.41 Contréle du masque complet de surpression

Controle visuel

e Controler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du contréle

1. Brancher I'appareil de contréle a la moyenne pression.

2. Humidifier au besoin les lévres et la soupape expiratoire
avec de l'eau.

3. Monter le masque complet sur la téte de controle.

4. Poser de fagon étanche la piece de raccordement.

Controéle de la pression d’ouverture de la soupape

expiratoire

1. Appuyer sur le levier de commande de droite jusqu'a ce
que la soupape expiratoire s'ouvre.

2. Lire la pression d’ouverture et la comparer a la valeur de
consigne :
La soupape expiratoire doit s'ouvrir entre 4,2 mbars et
5,7 mbars.

Controle de I'étanchéité

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche pour
générer une dépression d'env. -18 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une dépression d'env. -10 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser £1 mbar.

Utilisation

4.4.2 Controle du masque complet de pression normale

Controle visuel
Contréler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controéle

1. Brancher I'appareil de contrdle a la moyenne pression.

2. Humidifier au besoin les lévres et la soupape expiratoire
avec de l'eau.

3. Monter le masque complet sur la téte de controle.

4. Poser de fagon étanche la pieéce de raccordement.

Contréle de la pression d’ouverture de la soupape
expiratoire
1. Appuyer sur le levier de commande de droite jusqu'a ce
que la soupape expiratoire s'ouvre.
2. Lire la pression d’ouverture et la comparer a la valeur
de consigne :
La soupape expiratoire doit s'ouvrir entre 0 mbar et 3 mbars.

Controle de I'étanchéité

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche pour
générer une dépression d'env. -15 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une dépression d'env. -10 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

33



Utilisation

443 Controle de la soupape a la demande de surpression

INFO

Les appareils respiratoires isolants sur lesquels la soupape
a la demande est raccordée de fagon fixe au détendeur ne
peuvent pas étre contrdlés par la procédure décrite
ci-dessous. Veuillez-vous adresser au fabricant pour obtenir
des informations détaillées.

Controle visuel

e Contréler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controéle

1. Brancher I'appareil de contrble a la moyenne pression.

2. Poserde fagon étanche le tube de la soupape a la demande.

3. Eteindre la soupape a la demande.

4. Raccorder la soupape a la demande avec I'adaptateur
buccal a la « bouche » de la téte de contrble.

Contréle de I'étanchéité de la soupape a la demande

(contréle de surpression)

1. Générer une surpression d'env. +12 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une surpression d'env. +7,5 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

Controle de I'augmentation incontrdlée de la basse pression

1. Séparer la soupape a la demande de la « bouche » de
I'appareil de contrdle.

2. Ouvrir le tube de la soupape a la demande et le brancher
a la sortie pression moyenne de I'appareil de contrble.

3. Eteindre la soupape a la demande.

4. Raccorder la soupape a la demande avec I'adaptateur
buccal a la « bouche » de la téte de controle.

5. Tirer sur le levier de commande de droite pour générer une

pression d'env. 0 mbar.

Démarrer la minuterie sur 1 minute.

7. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.
La pression ne doit pas augmenter de plus de 8 mbars.

o

Contréle de la pression de commutation et de la

surpression statique

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche jusqu'a ce
que la soupape a la demande se déclenche.

2. Lire sur le manométre basse pression la dépression ayant
déclenché la commutation de la soupape a la demande.
La soupape a la demande doit s'ouvrir entre -3 mbars et
-30 mbars.

3. Attendre quelques secondes et lire sur le manometre
basse pression (= surpression statique).
La pression doit étre comprise entre +1 mbar et +3,9 mbars.
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4.4.4 Controle de la soupape a la demande de pression
normale

INFO

Les appareils respiratoires isolants sur lesquels la soupape
a la demande est raccordée de fagon fixe au détendeur ne
peuvent pas étre contrélés par la procédure décrite
ci-dessous. Veuillez-vous adresser au fabricant pour obtenir
des informations détaillées.

Controle visuel

e Controler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du contréle

1. Brancher I'appareil de contrdle a la moyenne pression.

2. Poser de fagon étanche le tube de la soupape a la
demande.

3. Raccorder la soupape a la demande avec I'adaptateur
buccal a la « bouche » de la téte de contrble.

Controle de I'étanchéité de la soupape a la demande

(contréle de surpression)

1. Générer une surpression d'env. +12 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une surpression d'env. +7,5 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

Controle de I'augmentation incontrolée de la basse

pression

1. Seéparer la soupape a la demande de la « bouche » de
I'appareil de controle.

2. Ouuvrir le tube de la soupape a la demande et le brancher
a la sortie pression moyenne de I'appareil de contrdle.

3. Raccorder la soupape a la demande avec I'adaptateur
buccal a la « bouche » de la téte de contrble.

4. Tirer surle levier de commande de droite pour générer une
pression d'env. 0 mbar.

5. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

6. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.
La pression ne doit pas augmenter de plus de 8 mbars.

Contréle de la pression d’ouverture

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche et lire la
pression sur le manometre basse pression.
La soupape de dosage doit s'ouvrir entre -0,5 mbars et
-3,5 mbars.



4.4.5 Controle du détendeur de I'appareil respiratoire
isolant

INFO

Les appareils respiratoires isolants sur lesquels la soupape
a la demande est raccordée de fagon fixe au détendeur ne
peuvent pas étre contrélés par la procédure décrite
ci-dessous. Veuillez-vous adresser au fabricant pour obtenir
des informations détaillées.

Controle visuel

e Controler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du contréle
1. Brancher le détendeur a I'entrée de l'alimentation en air
comprimé.

/\ AVERTISSEMENT

Les taches suivantes sont effectuées sur le systéeme haute

pression. Attention, risque de blessures lié a I'ejection de

piéces du systéme.

» Vérifier que tous les raccords sont bien sécurisés avant
d'ouvrir le robinet de la bouteille.

2. Ouvrir le robinet de la bouteille.

Contréle de la moyenne pression statique et de
I'augmentation incontrdlée de la pression moyenne

1. Appuyer brievement deux fois sur le levier de commande
de droite.

2. Lire la pression sur le manométre moyenne pression et la
comparer a la valeur de consigne :
La pression doit étre comprise entre 6 bars et 9 bars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la moyenne pression affichée lorsque la durée réglée
s'est écoulée.
La pression ne doit ni augmenter de plus de 0,7 bar ni
diminuer de plus de 0,2 bar.

Controle de I'étanchéité haute pression

1. Fermer le robinet de la bouteille.

2. Lire la pression affichée sur I'appareil respiratoire isolant
immédiatement aprés avoir bien fermé le robinet de la
bouteille.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La pression ne doit pas chuter de plus de 10 bars.

Utilisation
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Utilisation

4.4.6 Controle de I'appareil respiratoire isolant avec le
masque de surpression et la soupape a la demande

Controle visuel

e Contréler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immeédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controéle

1. Brancher le détendeur a I'entrée de I'alimentation en air
comprime.

2. Humidifier au besoin les lévres et la soupape expiratoire
avec de l'eau.

3. Monter le masque complet sur la téte de contréle.

4. Raccorder la soupape a la demande au masque complet.

5. Poser de fagon étanche le tube de la soupape a la demande.

/\ AVERTISSEMENT

Les taches suivantes sont effectuées sur le systéme haute

pression. Attention, risque de blessures lié a I'ejection de

piéces du systéme.

» Vérifier que tous les raccords sont bien sécurisés avant
d'ouvrir le robinet de la bouteille.

6. Ouvrir le robinet de la bouteille.

Controle de I'étanchéité

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche pour
générer une dépression d'env. -15 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une dépression d'env. -10 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

Contréle de la pression d’ouverture de la soupape

expiratoire

1. Ouvrir le tube de la soupape a la demande et le brancher
a la sortie pression moyenne de I'appareil de contrdle.

2. Appuyer sur le levier de commande de droite jusqu'a ce
que la soupape expiratoire s'ouvre.

3. Lire la pression d’ouverture et la comparer a la valeur de
consigne :
La soupape expiratoire doit s'ouvrir entre 4,2 mbars et
5,7 mbars.

Contréle de I'augmentation incontrélée de la basse

pression

1. Eteindre la soupape a la demande.

2. Tirer surle levier de commande de droite pour générer une
pression d'env. 0 mbar.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.
La pression ne doit pas augmenter de plus de 8 mbars.

36

Contréle de la pression de commutation et de la

surpression statique

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche jusqu'a ce
que la soupape a la demande se déclenche.

2. Lire sur le manométre basse pression la dépression ayant
déclenché la commutation de la soupape a la demande.
La soupape a la demande doit s'ouvrir entre -3 mbars et
-30 mbars.

3. Attendre quelques secondes et lire sur le manometre
basse pression (= surpression statique).
La pression doit étre comprise entre +1 mbar et +3,9 mbars.

Controle de la moyenne pression statique et de
I'augmentation incontrélée de la pression moyenne

1. Appuyer brievement deux fois sur le levier de commande
de droite.

2. Lire la pression sur le manomeétre moyenne pression et la
comparer a la valeur de consigne :
La pression doit étre comprise entre 6 bars et 9 bars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la moyenne pression affichée lorsque la durée réglée
s'est écoulée.
La pression ne doit ni augmenter de plus de 0,7 bar ni
diminuer de plus de 0,2 bar.

Contréle de I'étanchéité haute pression

1. Fermer le robinet de la bouteille.

2. Lire la pression affichée sur I'appareil respiratoire isolant
immédiatement aprés avoir bien fermé le robinet de la
bouteille.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La pression ne doit pas chuter de plus de 10 bars.



4.4.7 Controle de I'appareil respiratoire isolant avec
le masque pression normale et la soupape a
la demande

Controéle visuel

e Controler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controle

1. Brancher le détendeur a I'entrée de I'alimentation en air
comprimé.

2. Humidifier au besoin les lévres et la soupape expiratoire
avec de l'eau.

3. Monter le masque complet sur la téte de controle.

4. Raccorder la soupape a la demande au masque complet.

5

Poser de fagon étanche le tube de la soupape a la demande.

A AVERTISSEMENT

Les taches suivantes sont effectuées sur le systéme haute

pression. Attention, risque de blessures lié a I'ejection de

piéces du systeme.

» Vérifier que tous les raccords sont bien sécurisés avant
d'ouvrir le robinet de la bouteille.

6. Ouvrir le robinet de la bouteille.

Contréle de I'étanchéité

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche pour
générer une dépression d'env. -15 mbars.

2. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une dépression d'env. -10 mbars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.

La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

Controle de la pression d’ouverture de la soupape

expiratoire

1. Ouvrir le tube de la soupape a la demande et le brancher
a la sortie pression moyenne de I'appareil de contrdle.

2. Appuyer sur le levier de commande de droite jusqu'a ce
que la soupape expiratoire s'ouvre.

3. Lire la pression d’ouverture et la comparer a la valeur de
consigne :

La soupape expiratoire doit s'ouvrir entre 0 mbar et 3 mbars.

Contréle de I'augmentation incontrdlée de la basse

pression

1. Tirer surle levier de commande de droite pour générer une
pression d'env. 0 mbar.

2. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

3. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est écoulée.

La pression ne doit pas augmenter de plus de 8 mbars.

Utilisation

Controle de la pression d’ouverture

1. Appuyer sur le levier de commande de gauche et lire la
pression sur le manométre basse pression.
La soupape de dosage doit s'ouvrir entre -0,5 mbars et
-3,5 mbars.

Contréle de la moyenne pression statique et de
I'augmentation incontrélée de la pression moyenne

1. Appuyer brievement deux fois sur le levier de commande
de droite.

2. Lire la pression sur le manométre moyenne pression et la
comparer a la valeur de consigne :
La pression doit étre comprise entre 6 bars et 9 bars.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la moyenne pression affichée lorsque la durée réglée
s'est écoulée.
La pression ne doit ni augmenter de plus de 0,7 bar ni
diminuer de plus de 0,2 bar.

Controle de I'étanchéité haute pression

1. Fermer le robinet de la bouteille.

2. Lire la pression affichée sur I'appareil respiratoire isolant
immédiatement apres avoir bien fermé le robinet de la
bouteille.

3. Démarrer la minuterie sur 1 minute.

4. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La pression ne doit pas chuter de plus de 10 bars.
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4.4.8 Controle de la combinaison de protection
chimique (type 1a)
Controle visuel
e Contréler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immeédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controéle

1. Raccorder de fagon étanche les raccords des
combinaisons de protection avec unité de ventilation.
Refermer le systéme de fermeture.

3. Déployer la combinaison de protection chimique sur une
surface propre et plane, dos face au ciel.

4. Protéger l'oculaire contre les rayures a
support doux.

5. Déboutonner les capuchons de protection des soupapes
de la combinaison et en retirer les disques.

6. Boutonner le capuchon de contrble avec le tube gris sur
une soupape de la combinaison et le brancher a I'aide de
I'embout buccal a I'appareil de contrble.

7. Boutonner le capuchon de contrdle avec le tube noir a
I'autre soupape de la combinaison.

8. Vérifier que les deux soupapes du tube noir sont fermées.

9. Brancher le tube noir a la sortie pression moyenne de
I'appareil de contrdle.

10. Brancher I'appareil de contrble a la moyenne pression.

N

l'aide d'un

Contréle de I'étanchéité de la combinaison de protection

chimique

1. Ouvrir la soupape de gonflage du tube noir et gonfler la
combinaison de protection chimique jusqu'a ce que I'appareil
de contréle indique 17,5 mbars. Fermer la soupape de
gonflage.

2. Régler une durée de stabilisation de 10 minutes et
démarrer le chronomeétre. Maintenir pendant ce temps la
pression sur env. 17 mbars pour assurer la compensation
de pression et de température. Au besoin, réguler l'air avec
le levier de commande approprié (« + » ou « - »).

3. Tirer sur le levier de commande de droite pour faire passer
la pression a 16,5 mbars.

4. Démarrer le temps de contrdle de 6 minutes réglé sur la
minuterie.

5. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La chute de pression ne doit pas dépasser 3 mbars.

Contréle de la soupape de la combinaison

1. Démonter le tube noir de la combinaison de protection et
de l'appareil de contrdle.

2. Démonter le capuchon de contréle avec le tube gris de la
soupape de la combinaison. Laisser en place I'adaptateur
buccal avec le tube dans I'appareil de contrdle.

3. Humidifier le disque de soupape a I'eau claire et le mettre
en place.

4. Boutonner le capuchon de contrdle avec le tube gris sur la
soupape de la combinaison.
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5. Appuyer sur le levier de commande de gauche pour

générer une surpression d'env. +12 mbars.

6. Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer

une surpression d'env. +10 mbars.
Démarrer la minuterie sur 1 minute.

8. Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est

écoulée.
La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.

9. Vérifier la soupape de la combinaison suivante.

10. Démonter le systéme de contrdle.
11. Boutonner les capots de protection aux soupapes de la
combinaison.



4.49 Controle de la combinaison de protection

chimique (type 1b)

Controéle visuel

Contréler tous les composants. Vérifier en particulier
I'absence de dommages (par ex. déformation, éléments
collés, salissures ou fissures). Veuilez remplacer
immeédiatement les composants défectueux ou abimés.

Préparation du controle

1.

2.

»

9.

10.
1.

12.

Raccorder de fagon étanche les raccords des combinaisons

de protection avec unité de ventilation.

Pour les combinaisons de protection avec manchette

de visage :

a. Gonfler le ballon de contrble sans exagérer et le
refermer a 'aide d'un collier de serrage.

b. Humidifier le ballon de contréle a I'eau et I'insérer dans
la cagoule de la combinaison de protection en la faisant
passer par le systéme de fermeture ouvert.

c. Gonfler le ballon de contrdle jusqu’a ce que la manchette
de visage soit en contact avec tous les bords.

d. Fermer le ballon de contréle avec un collier de serrage.

Pour les combinaisons de protection avec masque complet

intégreé :

a. Retirer le capot de protection du raccord du masque
complet.

b. Raccorder de fagon étanche la soupape expiratoire et
la soupape inspiratoire a l'accessoire de contréle.

Refermer le systéme de fermeture.

Déployer la combinaison de protection chimique sur une

surface propre et plane, dos face au sol.

Déboutonner le capot de protection de la soupape de la

combinaison et retirer le disque de la soupape.

Relier le capuchon de contréle double a la soupape de la

combinaison.

Brancher le tube gris avec le raccord du capuchon de

contrdle double et le raccorder a I'appareil de contréle au

travers de I'adaptateur buccal.

Brancher le tube noir au second raccord du capuchon de

contréle double.

Vérifier que les deux soupapes du tube noir sont fermées.

Brancher le tube noir a la sortie pression moyenne de

I'appareil de contrble.

Brancher I'appareil de contréle a la moyenne pression.

Utilisation

Controle de I'étanchéité de la combinaison de protection
chimique

1.

Quvrir la soupape de gonflage du tube noir et gonfler
la combinaison de protection chimique jusqu'a ce que
I'appareil de contréle indique 17,5 mbars. Fermer la
soupape de gonflage.

Régler une durée de stabilisation de 10 minutes et
démarrer le chronométre. Maintenir pendant ce temps la
pression sur env. 17 mbars pour assurer la compensation
de pression et de température. Au besoin, réguler I'air avec
le levier de commande approprié (« + » ou « - »).

Tirer sur le levier de commande de droite pour faire passer
la pression a 16,5 mbars.

Démarrer le temps de controle de 6 minutes réglé sur la
minuterie.

Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La chute de pression ne doit pas dépasser 3 mbars.

Contréle de la soupape de la combinaison

1.
2.

Démonter le tube noir.

Démonter le capuchon de contrdle double de la soupape
de la combinaison. Retirer le tube gris du capuchon de
contréle double. Laisser en place I'adaptateur buccal avec
le tube dans I'appareil de contrdle.

Humidifier le disque de soupape a I'eau claire et le mettre
en place.

Boutonner le capuchon de contréle avec le tube gris sur la
soupape de la combinaison.

Appuyer sur le levier de commande de gauche pour
générer une surpression d'env. +12 mbars.

Tirer sur le levier de commande de gauche pour générer
une surpression d'env. +10 mbars.

Démarrer la minuterie sur 1 minute.

Lire la pression affichée lorsque la durée réglée s'est
écoulée.

La différence de pression ne doit pas dépasser +1 mbar.
Démonter le systéme de contrdle.

.Relier le capot de protection a la soupape de la

combinaison.
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Maintenance

4.5
4.5.1

1. Fermer l'alimentation en air comprimé.
2. Purger I'appareil de contréle. Pour cela, démonter la
bouteille d'air comprimé ou séparer le raccord vers

Apreés l'utilisation

Opérations a réaliser apres le test

I'alimentation fixe en air comprimé de I'appareil de contrdle.

3. Démonter I'assemblage pour le test.

4.5.2 Démonter I'appareil de controle

1. Tirer le verrou de la fixation pour table vers l'arriere.
2. Soulever l'arriere de I'appareil de controle et le tirer vers
I'avant pour le sortir de la fixation pour table.

5 Maintenance

5.1 Intervalles de maintenance

Opérations a effectuer

< Une fois par an

Effectuer une inspection”

1) Réservé au personnel spécialisé formé

5.2 Nettoyage et désinfection

Nettoyer I'appareil de contrdle avec un chiffon en peau humide
puis sécher.

Désinfecter la téte de contrdle avec les lingettes
désinfectantes Incides® N (réf. : 65 70 001)").

Ne pas immerger l'appareil de contréle dans les liquides.
Empécher tout liquide de s'infiltrer dans les raccords.

6 Transport

L'appareil de contrble ne doit pas étre utilisé pendant le
transport dans un véhicule.

7 Stockage

Protéger 'appareil de controle des grosses salissures et des
effets des produits chimiques.

Stocker I'appareil de contrdle dans un endroit sec. Eviter

I'ensoleillement direct et les températures supérieures a 60 °C.

1) Incides est une marque déposée d’Ecolab Deutschland GmbH
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Elimination

(o]

Le Drager Testor 3500 ne doit pas étre éliminé avec
les ordures ménageres. C'est pourquoi, il est marqué
du symbole ci-contre.

Dréager reprend gratuitement ce produit. Vous obtiendrez

=g

de plus amples informations auprés des organisations
commerciales nationales et auprés de Drager.

Il est interdit d'éliminer les piles et les accus avec les
déchets domestiques. C'est pourquoi, ils sont
marqués du symbole ci-contre. Veuillez remettre les

batteries et les accus conformément aux prescriptions
en vigueur aux points de collecte pour piles.

9 Caractéristiques techniques

Conditions ambiantes

Service
Température
Pression atmosphérique
Humidité relative

Poids")

Alimentation air comprimé

Manométre moyenne
pression
Plage de mesure
Graduation
Catégorie

Manométre basse pression
Plage de mesure
Graduation
Catégorie

Minuterie

1) Appareil, minuterie inclue.

+10 a +40 °C
850 a 1400 mbars
max. 70 %

Testor 2500: 5,5 kg
Testor 3500: 6 kg

4 bars a 10 bars

0 bar a 16 bars
0,5 bar
1,6

-15/0/+25 mbars
0,5 mbar
1,0

Affichage LCD



10 Liste de commande

Désignation et description Référence
Dréager Testor 2500 R62950
Drager Testor 3500 R62970

Accessoires
Fixation pour table R62968
Vanne d'arrét moyenne pression AG02382

Accessoires pour le contréle de masque

Adaptateur pour combinaison masque- R58116
casque

Accessoires pour le contréle de la soupape a la demande

Opercule 9/20 1294091
Adaptateur buccal PE R62955
Adaptateur buccal ESA R62959
Adaptateur buccal RA R62956
Adaptateur buccal P R62954

Accessoires pour le contrdle d'appareil respiratoire
isolant (Testor 3500 seulement)

Piéce en T (G5/8“ haute pression) 3337660
Kit Capteur haute pression R63025

Accessoires pour le contréle de combinaison de
protection

Kit CSA Q5000 2 soupapes R61886
Kit CSA Q5000 1 soupape R61887

Liste de commande
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1 Informazioni relative alla sicurezza

e Prima dell'utilizzo del prodotto leggere attentamente le
istruzioni per l'uso.

e Attenersi esattamente alle istruzioni per l'uso. L'utente
deve capire perfettamente le istruzioni e seguirle
esattamente. E consentito utilizzare il prodotto solo
secondo il relativo scopo d'uso.

o Non disfarsi delle istruzioni per I'uso. Assicurare la
conservazione e I'utilizzo corretto da parte degli utenti.

e Solo personale addestrato ed esperto puo utilizzare questo
prodotto.

e Osservare le direttive locali e nazionali riguardanti questo
prodotto.

e Solo personale addestrato ed esperto puo controllare,
riparare ed eseguire la manutenzione su questo prodotto.

Si consiglia di stipulare un contratto di assistenza con Drager
e di far eseguire tutti i lavori di manutenzione da Dréager.

e Per la manutenzione utilizzare solo ricambi e accessori
Drager originali. Altrimenti il corretto funzionamento del
prodotto potrebbe risultare compromesso.

e Non utilizzare prodotti difettosi o incompleti. Non apportare
alcuna modifica al prodotto.

e Informare Drager in caso il prodotto o i suoi componenti
presentino difetti o guasti.

e Le prove e i valori di prova contenuti nelle presenti
istruzioni per I'uso valgono per i prodotti Drager. Il
proprietario o il gestore dell'apparecchio di prova &
responsabile dell'osservanza delle specifiche di prova
attuali applicabili ai dispositivi da testare.

2 Convenzioni del presente
documento

Significato dei simboli di pericolo

In questo documento si usano i simboli di pericolo seguenti per
contrassegnare e mettere in evidenza i testi di avvertenza
corrispondenti che richiedono una maggiore attenzione da
parte dell'utente. Di seguito la definizione del significato dei
simboli di pericolo:

/\ AVVERTENZA

Indicazione di una potenziale situazione pericolosa. Se non
viene evitata, pud essere causa di morte o di gravi lesioni
personali.

/\ ATTENZIONE

Indicazione di una potenziale situazione pericolosa. Se non
viene evitata, puo essere causa di lesioni personali. Si puo usare
anche come avvertenza relativa ad un utilizzo non idoneo.

NOTA

Indicazione di una potenziale situazione pericolosa. Se non
viene evitata, puo essere causa di danni al prodotto o
all'ambiente.

Informazioni relative alla sicurezza

3 Descrizione

3.1 Panoramica del prodotto

00131313

Testa di prova

Faccia ricoperta da pellicola gel Il

Ingresso per alimentazione di aria compressa
Timer

Manometro media pressione

Manometro bassa pressione

Leva di controllo sinistra

Leva di controllo destra

LED

O©CoO~NOOOaOD~WN-

10 11

[T

00231313

[DTENO)

10 Interfaccia USB (Drager Testor 3500)
11 Attacco per sensore alta pressione (Drager Testor 3500)
12 Uscita media pressione
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Utilizzo

3.2 Descrizione del funzionamento

L'apparecchio di prova & alimentato con aria compressa
proveniente dal raccordo media pressione di un autorespiratore
o da una rete di aria compressa stazionaria. L'uscita media
pressione serve ad alimentare con aria compressa I'erogatore
o la tuta di protezione da sostanze chimiche.

L'apparecchio di prova € comandato mediante leve di controllo.
Per il rilevamento dei valori di misurazione si utilizzano i
manometri media pressione e bassa pressione e un timer.

L'apparecchio di prova Drager Testor 3500 puo essere
utilizzato in combinazione con un PC. In tal caso sono
necessari il software di prova "Drager Protector Software" e il
cavo USB. Il software puo anche essere scaricato dal sito web
di Drager (www.draeger.com/software). Questo software
preimposta tutte le fasi della prova e ne registra i risultati.

| risultati della prova vengono salvati e possono essere
stampati. Un monitoraggio delle scadenze garantisce
l'osservanza degli intervalli di prova.

3.3 Scopo d'uso

L'apparecchio di prova consente di testare I'ermeticita e il
corretto funzionamento dei seguenti prodotti:

Maschere a pieno facciale

Erogatori

Autorespiratore

Tute di protezione da sostanze chimiche

Con l'apparecchio di prova si possono eseguire le seguenti prove:

e perla maschera a pieno facciale
o Ermeticita
o Pressione di apertura della valvola di espirazione

e per |'erogatore

o Ermeticita
Tenuta bassa pressione
Pressione di apertura
Pressione di commutazione
Sovrapressione statica

O O O O

e per |'autorespiratore
o Media pressione statica
o Incremento media pressione
o Ermeticita in alta pressione

e per la tuta di protezione da sostanze chimiche
o Ermeticita della tuta di protezione da sostanze chimiche
o Ermeticita delle valvole della tuta

Le prove eseguite sono conformi alla direttiva vfdb 0804, oltre
che alla norma EN 137 nel caso degli autorespiratori.
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3.4 Spiegazione dei simboli

(€3 Sfiatare lentamente il sistema
C:: Sfiatare rapidamente il sistema
+ Generare una sovrapressione nel sistema

- Generare una depressione nel sistema

3.5 Significato dei LED

NOTA
| LED sono presenti solo su Drager Testor 3500.

Colore Stato Significato
verde intermit- Azzeramento dei sensori in corso.
tente ac-
ceso/
spento
acceso Azzeramento dei sensori concluso positi-
vamente.
Il sistema & pronto all'uso.
spento  Azzeramento dei sensori concluso nega-
tivamente.
Il sistema non & pronto all'uso.
rosso acceso L'elettronica riceve tensione.

4 Utilizzo

4.1 Note sull'uso dell'apparecchio
4.1.1

Per garantire un uso sicuro e senza infortuni dell'apparecchio
di prova, nell'utilizzarlo attenersi a quanto segue:

Generalita

e Prima di mettere in funzione l'apparecchio di prova, bloccarlo
sul posto di utilizzo con il fissaggio da tavolo.

e Proteggere assolutamente l'apparecchio di prova contro
infiltrazioni di acqua e umidita. All'interno dell'apparecchio
di prova non deve penetrare umidita dovuta a perdite o
spruzzi d'acqua.

e Soloil personale Drager addestrato € autorizzato ad aprire
I'apparecchio di prova.

4.1.2 Utilizzo dell'apparecchio di prova

e Per generare una depressione, tenere la leva di controllo
sinistra nella posizione "-".

e Per sfiatare lentamente il sistema, tenere la leva di
controllo sinistra nella posizione "G ".

e Per generare una sovrapressione, tenere la leva di
controllo destra nella posizione "+".

e Per sfiatare rapidamente il sistema, tenere la leva di con-
trollo destra nella posizione "C::".



4.2 Requisiti per I'utilizzo

/\ ATTENZIONE

L'alimentazione dell'apparecchio di prova con ossigeno puro

comporta un pericolo di incendio!

» Con l'apparecchio deve essere utilizzata solo aria
respirabile conforme alla norma EN 12 021 proveniente
da una rete di aria compressa stazionaria o da una
bombola di aria compressa.

NOTA

L'alta pressione massima ammessa € pari a 300 bar.

La media pressione massima ammessa € pari a 10 bar.
In presenza di pressioni piu alte si rischia di danneggiare
I'apparecchio di prova e il prodotto sottoposto a prova.

4.3 Prima del primo uso

Prima di usare l'apparecchio di prova per la prima volta,

procedere come segue:

1. solo Drager Testor 3500:
Installare il software di prova sul PC e creare i dati (vedere
cap. 4.3.1 a pagina 45).

2. Posizionare I'apparecchio di prova (vedere il capitolo 4.3.2
a pagina 45).
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L'utilizzo del software di prova presuppone conoscenze
operative relative all'impiego di un PC con MS Windows.

Installazione sul PC del software e creazione dati

Il PC sul quale va installato il software di prova deve soddisfare
i seguenti requisiti minimi:

Processore: 1,6 GHz o superiore

Memoria RAM: 2 GB o superiore

Spazio disponibile su disco fisso: >500 MB

Sistema operativo: Windows 7/8/10

e 1 porta USB libera

Si raccomanda di impostare la risoluzione del monitor su
1024*768.

INFORMAZIONE
Per poter effettuare l'installazione € necessario possedere i
diritti di amministratore per il PC.

1. Se necessario, scaricare e decomprimere il software di
prova "Drager Protector Software" dal sito web di Drager
(www.draeger.com/software).

2. Awviare il file "Protector.exe".

3. Seguire le istruzioni del programma di setup.

| componenti del programma necessari vengono installati

nella directory scelta e nel menu di avvio viene creato un

collegamento.

Attenersi alle istruzioni visualizzate durante l'installazione.

Riavviare il PC ed effettuare l'accesso.

ok

Utilizzo

INFORMAZIONE

Alla consegna, nel software di prova sono disponibili i seguenti
nomi utente:

e nome utente "Chief" con la password "Createdata"

e nome utente "admin" con la password "admin"

6. Importare i dati dell'apparecchio desiderati con le
impostazioni di prova. Sono disponibili i seguenti set di dati:
per la banca dati EU nella directory EU:

o mask_EU.zip (dati per maschere a pieno facciale)

LDV_EU.zip (dati per erogatori)

reducer_EU.zip (dati per riduttori di pressione)

SCBA_EU.zip (dati per autorespiratori)

CPS_EU.zip (dati per tute di protezione da sostanze

chimiche)

O O O O

7. Nel software di prova, creare eventualmente altri utenti e
prodotti di protezione respiratoria, clienti e sedi, e verificare
le impostazioni nel menu "Extra".

INFORMAZIONE
Ulteriori informazioni sono riportate nel menu "Guida" del
software di prova.

4.3.2 Posizionamento dell'apparecchio di prova (con il
fissaggio da tavolo)

INFORMAZIONE

Posizionare I'apparecchio di prova su un tavolo o su un banco
da lavoro.

1. Fissare il supporto all'apparecchio di prova con le 2 viti e i
2 piedini (A).

2. Allineare il fissaggio da tavolo parallelamente al bordo del
tavolo. La distanza tra il bordo del tavolo e i fori anteriori del
fissaggio da tavolo deve essere di 12 cm.

3. Bloccare il fissaggio da tavolo sul tavolo utilizzando le viti
incluse nella fornitura (B).

00331313

4. Sollevare leggermente la parte posteriore dell'apparecchio
di prova.
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Utilizzo

5. Allineare i piedini anteriori dell'apparecchio di prova alle
asole del fissaggio da tavolo e spingere I'apparecchio di
prova all'indietro dentro il fissaggio. | piedini posteriori
devono scattare in sede nel fissaggio da tavolo.

6. solo Drager Testor 3500:

Collegare I'apparecchio di prova al PC per mezzo del cavo
USB.

4.4 Durante l'utilizzo

INFORMAZIONE

L'accessorio di prova richiesto € indicato nella lista d'ordine
(vedere il capitolo 10 a pagina 54).

441 Controllo della maschera a pieno facciale a
sovrapressione

Controllo visivo

e Osservare tuttii componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

2. Se necessario, inumidire il labbro di tenuta e la valvola di
espirazione con acqua.

3. Posizionare la maschera a pieno facciale sulla testa di prova.

4. Ermetizzare il connettore.

Controllo della pressione di apertura della valvola di

espirazione

1. Spingere la leva di controllo destra finché la valvola di
espirazione non si apre.

2. Leggere la pressione di apertura e confrontarla con il
valore nominale:
La valvola di espirazione deve aprirsi tra 4,2 mbar e 5,7 mbar.

Esecuzione della prova di tenuta

1. Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di circa -15 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di -10 mbar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a +1 mbar.
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4.4.2 Controllo della maschera a pieno facciale a
pressione normale

Controllo visivo

e Osservare tuttii componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

2. Se necessario, inumidire il labbro di tenuta e la valvola di
espirazione con acqua.

3. Posizionare la maschera a pieno facciale sulla testa di prova.

4. Ermetizzare il connettore.

Controllo della pressione di apertura della valvola di

espirazione

1. Spingere la leva di controllo destra finché la valvola di
espirazione non si apre.

2. Leggere la pressione di apertura e confrontarla con il
valore nominale:
La valvola di espirazione deve aprirsi tra 0 mbar e 3 mbar.

Esecuzione della prova di tenuta

1. Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di circa -15 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di -10 mbar.

3. Avviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a +1 mbar.



4.4.3 Controllo dell'erogatore a sovrapressione

INFORMAZIONE

Gli autorespiratori con erogatore collegato fisso al riduttore di
pressione non possono essere testati come descritto di
seguito. Per informazioni al riguardo, consultare il produttore.

Controllo visivo

e Osservare tutti i componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

2. Ermetizzare la frusta dell'erogatore.

3. Spegnere l'erogatore.

4. Collegare I'erogatore con I'adattatore di respirazione alla
"bocca" della testa di prova.

Controllo dell'ermeticita dell'erogatore (prova a

sovrapressione)

1. Generare una sovrapressione di circa +12 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
sovrapressione di +7,5 mbar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a £1 mbar.

Controllo della tenuta bassa pressione

1. Scollegare I'erogatore dalla "bocca" dell'apparecchio di prova.

2. Aprire la frusta dell'erogatore e collegarla all'uscita media
pressione dell'apparecchio di prova.

3. Spegnere l'erogatore.

4. Collegare I'erogatore con I'adattatore di respirazione alla
"bocca" della testa di prova.

5. Tirare la leva di controllo destra per generare una
pressione di 0 mbar.

6. Awvviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

7. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 8 mbar.

Controllo della pressione di commutazione e della

sovrapressione statica

1. Spingere la leva di controllo sinistra finché I'erogatore non
si accende.

2. Sul manometro bassa pressione, leggere la depressione
con la quale si accende l'erogatore.
L'erogatore deve aprirsi tra -3,0 mbar e -30 mbar.

3. Dopo alcuni secondi leggere il valore successivo (=
sovrapressione statica) sul manometro bassa pressione.
La pressione deve essere compresa tra +1 mbar e
+3,9 mbar.

Utilizzo

4.4.4 Controllo dell'erogatore a pressione normale

INFORMAZIONE

Gli autorespiratori con erogatore collegato fisso al riduttore di
pressione non possono essere testati come descritto di
seguito. Per informazioni al riguardo, consultare il produttore.

Controllo visivo

e Osservare tutti i componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

2. Ermetizzare la frusta dell'erogatore.

3. Collegare I'erogatore con I'adattatore di respirazione alla
"bocca" della testa di prova.

Controllo dell'ermeticita dell'erogatore (prova a

sovrapressione)

1. Generare una sovrapressione di circa +12 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
sovrapressione di +7,5 mbar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a £1 mbar.

Controllo della tenuta bassa pressione

1. Scollegare I'erogatore dalla "bocca" dell'apparecchio di prova.

2. Aprire la frusta dell'erogatore e collegarla all'uscita media
pressione dell'apparecchio di prova.

3. Collegare I'erogatore con I'adattatore di respirazione alla
"bocca" della testa di prova.

4. Tirare la leva di controllo destra per generare una

pressione di 0 mbar.

Avviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

6. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 8 mbar.

o

Controllo della pressione di apertura

1. Spingere la leva di controllo sinistra e leggere la pressione
sul manometro bassa pressione.
La valvola di dosaggio deve aprirsi tra -0,5 mbar e -3,5 mbar.
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4.4.5 Controllo del riduttore di pressione
dell'autorespiratore

INFORMAZIONE

Gli autorespiratori con erogatore collegato fisso al riduttore di
pressione non possono essere testati come descritto di
seguito. Per informazioni al riguardo, consultare il produttore.

Controllo visivo

e Osservare tuttii componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test
1. Collegare il riduttore di pressione all'ingresso per
I'alimentazione di aria compressa.

/\ AVVERTENZA

Le operazioni seguenti hanno luogo nel sistema ad alta

pressione. |l distacco di parti del sistema comporta un pericolo

di lesioni!

» Assicurarsi che tutti i collegamenti siano saldamente
fissati prima di aprire la valvola della bombola.

2. Aprire la valvola della bombola.

Controllo della media pressione statica e
dell'incremento media pressione

1. Spingere brevemente la leva di controllo destra per due volte.

2. Leggere la pressione sul manometro media pressione e
confrontarla con il valore nominale:
La pressione deve essere compresa tra 6 bar e 9 bar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la media pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 0,7 bar né
diminuire piu di 0,2 bar.

Esecuzione della prova di tenuta ad alta pressione

1. Chiudere la valvola della bombola.

2. Non appena la valvola della bombola &€ completamente
chiusa, leggere la pressione sull'autorespiratore.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve diminuire piu di 10 bar.
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4.4.6 Controllo dell'autorespiratore con maschera a
sovrapressione ed erogatore

Controllo visivo

e Osservare tutti i componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare il riduttore di pressione all'ingresso per
I'alimentazione di aria compressa.

2. Se necessario, inumidire il labbro di tenuta e la valvola di
espirazione con acqua.

Posizionare la maschera a pieno facciale sulla testa di prova.

3.
4. Collegare I'erogatore alla maschera a pieno facciale.
5. Ermetizzare la frusta dell'erogatore.

/\ AVVERTENZA

Le operazioni seguenti hanno luogo nel sistema ad

alta pressione. Il distacco di parti del sistema comporta un

pericolo di lesioni!

» Assicurarsi che tutti i collegamenti siano saldamente
fissati prima di aprire la valvola della bombola.

6. Aprire la valvola della bombola.

Esecuzione della prova di tenuta

1. Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di circa -15 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di -10 mbar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a +1 mbar.

Controllo della pressione di apertura della valvola di

espirazione

1. Aprire la frusta dell'erogatore e collegarla all'uscita media
pressione dell'apparecchio di prova.

2. Spingere la leva di controllo destra finché la valvola di
espirazione non si apre.

3. Leggere la pressione di apertura e confrontarla con il
valore nominale:
La valvola di espirazione deve aprirsi tra 4,2 mbar e
5,7 mbar.

Controllo della tenuta bassa pressione

1. Spegnere I'erogatore.

2. Tirare la leva di controllo destra per generare una
pressione di 0 mbar.

3. Awvviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 8 mbar.

Utilizzo

Controllo della pressione di commutazione e della
sovrapressione statica
1. Spingere la leva di controllo sinistra finché I'erogatore non
si accende.
2. Sul manometro bassa pressione, leggere la depressione
con la quale si accende I'erogatore.
L'erogatore deve aprirsi tra -3,0 mbar e -30 mbar.
3. Dopo alcuni secondi leggere il valore successivo
(= sovrapressione statica) sul manometro bassa pressione.
La pressione deve essere compresa tra +1 mbar e
+3,9 mbar.

Controllo della media pressione statica e
dell'incremento media pressione

1. Spingere brevemente la leva di controllo destra per
due volte.
2. Leggere la pressione sul manometro media pressione e
confrontarla con il valore nominale:
La pressione deve essere compresa tra 6 bar e 9 bar.
3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.
4. Allo scadere della durata prova, leggere la media
pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 0,7 bar né
diminuire piu di 0,2 bar.

Esecuzione della prova di tenuta ad alta pressione

1. Chiudere la valvola della bombola.

2. Non appena la valvola della bombola &€ completamente
chiusa, leggere la pressione sull'autorespiratore.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve diminuire piu di 10 bar.
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4.4.7 Controllo dell'autorespiratore con maschera a
pressione normale ed erogatore

Controllo visivo

e Osservare tuttii componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1. Collegare il riduttore di pressione all'ingresso per
I'alimentazione di aria compressa.

2. Se necessario, inumidire il labbro di tenuta e la valvola di
espirazione con acqua.

Posizionare la maschera a pieno facciale sulla testa di prova.

3.
4. Collegare I'erogatore alla maschera a pieno facciale.
5. Ermetizzare la frusta dell'erogatore.

/\ AVVERTENZA

Le operazioni seguenti hanno luogo nel sistema ad alta

pressione. |l distacco di parti del sistema comporta un pericolo

di lesioni!

» Assicurarsi che tutti i collegamenti siano saldamente
fissati prima di aprire la valvola della bombola.

6. Aprire la valvola della bombola.

Esecuzione della prova di tenuta

1. Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di circa -15 mbar.

2. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
depressione di -10 mbar.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a +1 mbar.

Controllo della pressione di apertura della valvola di

espirazione

1. Aprire la frusta dell'erogatore e collegarla all'uscita media
pressione dell'apparecchio di prova.

2. Spingere la leva di controllo destra finché la valvola di
espirazione non si apre.

3. Leggere la pressione di apertura e confrontarla con il
valore nominale:

La valvola di espirazione deve aprirsi tra 0 mbar e 3 mbar.

Controllo della tenuta bassa pressione

1. Tirare la leva di controllo destra per generare una
pressione di 0 mbar.

2. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

3. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 8 mbar.
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Controllo della pressione di apertura

1. Spingere la leva di controllo sinistra e leggere la pressione
sul manometro bassa pressione.
La valvola di dosaggio deve aprirsi tra -0,5 mbar e
-3,5 mbar.

Controllo della media pressione statica e
dell'incremento media pressione

1. Spingere brevemente la leva di controllo destra per
due volte.
2. Leggere la pressione sul manometro media pressione e
confrontarla con il valore nominale:
La pressione deve essere compresa tra 6 bar e 9 bar.
3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.
4. Allo scadere della durata prova, leggere la media
pressione.
La pressione non deve aumentare piu di 0,7 bar né
diminuire piu di 0,2 bar.

Esecuzione della prova di tenuta ad alta pressione

1. Chiudere la valvola della bombola.

2. Non appena la valvola della bombola &€ completamente
chiusa, leggere la pressione sull'autorespiratore.

3. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

4. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La pressione non deve diminuire piu di 10 bar.



4.4.8 Controllo della tuta di protezione da sostanze

chimiche (modello 1a)

Controllo visivo

Osservare tutti i componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1.

2.
3.

7.

8.
9.

Nelle tute di protezione con dispositivo di ventilazione
chiudere ermeticamente gli attacchi.

Chiudere la chiusura lampo.

Stendere la tuta di protezione da sostanze chimiche su una
superficie piana e pulita con la parte posteriore rivolta
verso l'alto.

Proteggere il visore da graffi appoggiandolo su una
superficie morbida.

Rimuovere i cappucci protettivi dalle due valvole della tuta
ed estrarre i dischi valvola.

Applicare il tappo di prova con il tubo grigio su una valvola
della tuta e collegarlo all'apparecchio di prova tramite
I'adattatore di respirazione.

Applicare il tappo di prova con il tubo nero sull'altra valvola
della tuta.

Assicurarsi che le due valvole sul tubo nero siano chiuse.
Collegare il tubo nero alluscita media pressione
dell'apparecchio di prova.

10. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

Prova dell'ermeticita della tuta di protezione da sostanze
chimiche

1.

Aprire la valvola di gonfiaggio sul tubo nero e riempire la tuta
di protezione da sostanze chimiche finché I'apparecchio di
prova non indica 17,5 mbar. Chiudere la valvola di gonfiaggio.
Impostare un tempo di stabilizzazione di 10 minuti e
avviare il cronometro. Durante questo intervallo di tempo,
mantenere la pressione a circa 17 mbar affinché la
pressione e la temperatura vengano compensate.
Se necessario, regolare I'aria con la corrispondente leva di
controllo ("+" o "-").

Tirare la leva di controllo destra per abbassare la pressione
a 16,5 mbar.

Avviare la durata prova di 6 minuti sul timer.

Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.

La caduta di pressione non deve essere superiore a 3 mbar.

Controllo della valvola della tuta

1.

2.

Smontare il tubo nero dalla tuta di
dall'apparecchio di prova.

Smontare il tappo di prova con il tubo grigio dalla valvola
della tuta. Lasciare I'adattatore di respirazione con il tubo
nell'apparecchio di prova.

Inumidire il disco valvola con acqua pulita e inserirlo.
Applicare il tappo di prova con il tubo grigio sulla valvola
della tuta.

Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
sovrapressione di circa +12 mbar.

protezione e

Utilizzo

6. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una

sovrapressione di +10 mbar.

7. Awviare la durata prova di 1 minuto sul timer.
8. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.

La differenza di pressione non deve essere superiore
a £1 mbar.

9. Controllare la valvola della tuta successiva.

10. Smontare I'apparecchio di prova.
11. Applicare i cappucci protettivi sulle valvole della tuta.
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449 Controllo della tuta di protezione da sostanze

chimiche (modello 1b)

Controllo visivo

Osservare tutti i componenti. In particolare, prestare
attenzione ai possibili danni (p.es. deformazione,
incollaggio, impurita o crepe). Sostituire immediatamente i
componenti difettosi o danneggiati.

Operazioni preliminari ai test

1.

2.

ok

9.

10.
1.

12

Nelle tute di protezione con dispositivo di ventilazione

chiudere ermeticamente gli attacchi.

Nelle tute di protezione con facciale elastico:

a. Gonfiare moderatamente la bolla di prova e chiudere
con una fascetta serratubo.

b. Inumidire la bolla di prova con acqua e introdurla
attraverso la chiusura lampo aperta nel cappuccio per
la testa della tuta di protezione.

c. Gonfiare nuovamente la bolla di prova fino a far aderire
completamente il facciale elastico.

d. Chiudere la bolla di prova con una fascetta serratubo.

Per le tute di protezione con maschera a pieno facciale

integrata:

a. Rimuovere il cappuccio protettivo dal connettore della
maschera a pieno facciale.

b. Ermetizzare la valvola di espirazione e la valvola di
inspirazione con l'accessorio di prova.

Chiudere la chiusura lampo.

Stendere la tuta di protezione da sostanze chimiche su una

superficie piana e pulita con la parte posteriore rivolta

verso il basso.

Rimuovere il cappuccio protettivo dalla valvola tuta ed

estrarre il disco valvola.

Applicare il tappo di prova doppio sulla valvola della tuta.

Collegare il tubo grigio a un attacco del tappo di prova

doppio, quindi collegarlo all'apparecchio di prova tramite

I'adattatore di respirazione.

Collegare il tubo nero al secondo attacco del tappo di prova

doppio.

Assicurarsi che le due valvole sul tubo nero siano chiuse.

Collegare il tubo nero all'uscita media pressione

dell'apparecchio di prova.

. Collegare I'apparecchio di prova alla media pressione.

Prova dell'ermeticita della tuta di protezione da sostanze
chimiche

1.

ok
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Aprire la valvola di gonfiaggio sul tubo nero e riempire la tuta
di protezione da sostanze chimiche finché I'apparecchio di
prova non indica 17,5 mbar. Chiudere la valvola di gonfiaggio.
Impostare un tempo di stabilizzazione di 10 minuti e avviare il
cronometro. Durante questo intervallo di tempo, mantenere la
pressione a circa 17 mbar affinché la pressione e Ia
temperatura vengano compensate. Se necessario, regolare
I'aria con la corrispondente leva di controllo ("+" o "-").

Tirare la leva di controllo destra per abbassare la pressione
a 16,5 mbar.

Avviare la durata prova di 6 minuti sul timer.

Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.

La caduta di pressione non deve essere superiore a 3 mbar.

Controllo della valvola della tuta

1. Smontare il tubo nero.

2. Smontare il tappo di prova doppio dalla valvola della tuta.
Rimuovere il tubo grigio dal tappo di prova doppio. Lasciare
I'adattatore di respirazione con il tubo nell'apparecchio di
prova.

. Inumidire il disco valvola con acqua pulita e inserirlo.

4. Applicare il tappo di prova con il tubo grigio sulla valvola
della tuta.

5. Spingere la leva di controllo sinistra per generare una
sovrapressione di circa +12 mbar.

6. Tirare la leva di controllo sinistra per generare una
sovrapressione di +10 mbar.

7. Avviare la durata prova di 1 minuto sul timer.

8. Allo scadere della durata prova, leggere la pressione.
La differenza di pressione non deve essere superiore
a +1 mbar.

9. Smontare I'apparecchio di prova.

10. Applicare il cappuccio protettivo sulla valvola della tuta.



4.5 Dopo ogni uso
4.51

1. Chiudere I'alimentazione di aria compressa.

2. Sfiatare l'apparecchio di prova. A tale scopo, rimuovere la
bombola di aria compressa o staccare |'alimentazione di
aria compressa stazionaria dall'apparecchio di prova.

3. Smontare I'apparecchio di prova.

Dopo ogni prova

4.5.2 Smontaggio dell'apparecchio di prova

1. Tirare all'indietro il fermo del fissaggio da tavolo.
2. Sollevare I'apparecchio di prova sul retro e, spingendolo in
avanti, estrarlo dal fissaggio da tavolo.

5 Manutenzione

5.1 Intervalli di manutenzione

Operazioni da eseguire

X ogni anno

Ispezionare”

1) solo personale specializzato appositamente addestrato

5.2 Pulizia e disinfezione

Pulire I'apparecchio di prova con un panno di pelle
scamosciata inumidito e asciugarlo.

Disinfettare la testa di prova con le salviette disinfettanti
Incides® N (cod. ord.: 65 70 001)").

Non immergere in alcun liquido I'apparecchio di prova. Tenere
lontani i liquidi dagli attacchi.

6 Trasporto

Durante il trasporto in un veicolo I'apparecchio di prova non
puo essere utilizzato.

7 Stoccaggio

Proteggere I'apparecchio di prova dallo sporco eccessivo e
dall'effetto delle sostanze chimiche nocive.

Immagazzinare I'apparecchio di prova in un luogo asciutto.
Evitare I'esposizione diretta ai raggi solari e a temperature
superiori a 60 °C.

1) Incides & un marchio registrato di Ecolab Deutschland GmbH

Manutenzione

8 Smaltimento

Drager Testor 3500 non puo essere smaltito come
rifiuto urbano. Per questa ragione & contrassegnato
con il simbolo qui accanto.

Dréager si riprende indietro questo prodotto senza
spese aggiuntive. Informazioni al riguardo vengono
fornite dai rivenditori nazionali e da Drager.

1

Le batterie normali e ricaricabili non possono essere
smaltite come rifiuti urbani. Esse sono percio
contrassegnate con il simbolo posto qui accanto.
Smaltire le batterie normali e ricaricabili presso gl
appositi punti di raccolta, conformemente alle
normative vigenti.

o)

9 Dati tecnici

Condizioni ambientali

In esercizio
Temperatura da+10°Ca+40 °C
Pressione dell'aria  da 850 mbar a 1400 mbar
Umidita rel. max. 70 %

Peso? Testor 2500: 5,5 kg

Testor 3500: 6 kg

Alimentazione aria da 4 bar a 10 bar

compressa

Manometro media
pressione

Campo di misura da 0 bar a 16 bar

Graduazione scala 0,5 bar
Classe 1,6
Manometro bassa
pressione

Campo di misura -15/0/ +25 mbar

Graduazione scala 0,5 mbar
Classe 1,0
Timer Display LCD

1) Apparecchio, incluso timer.
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Lista d'ordine

10 Lista d'ordine

Denominazione e descrizione Codice articolo
Dréager Testor 2500 R62950

Drager Testor 3500 R62970
Accessori

Fissaggio da tavolo R62968

Valvola di chiusura media pressione AG02382

Accessori per il controllo della maschera

Adattatore per combinazioni maschera- R58116
elmetto

Accessori per il controllo dell'erogatore

Tappo 9/20 1294091
Adattatore di respirazione PE R62955
Adattatore di respirazione ESA R62959
Adattatore di respirazione RA R62956
Adattatore di respirazione P R62954

Accessori per il controllo dell'autorespiratore
(solo Testor 3500)

Pezzo a T (G5/8" alta pressione) 3337660
Set sensore alta pressione R63025

Accessori per il controllo della tuta di protezione

Set CPS Q5000 2 valvole R61886
Set CPS Q5000 1 valvola R61887
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Algemene veiligheidsinformatie

1 Algemene veiligheidsinformatie

e Hetis belangrijk om voor gebruik van dit product de
gebruiksaanwijzing zorgvuldig door te lezen.

e De instructies van de gebruiksaanwijzing strikt naleven.
De gebruiker moet de instructies volledig begrijpen en
deze nauwgezet opvolgen. Het product uitsluitend
gebruiken voor de doeleinden, zoals gespecificeerd in
het document onder 'Beoogd gebruik'.

o Deze gebruiksaanwijzing niet weggooien. Toezien op een
correcte bewaring en juist gebruik van de gebruiksaanwijzing
door de gebruiker.

e Dit product mag alleen worden gebruikt door opgeleid en
competent personeel.

e Lokale en nationale voorschriften die op dit product van
toepassing zijn, nauwgezet naleven.

e Het product mag alleen worden geinspecteerd,
gerepareerd en onderhouden door opgeleid en competent
personeel. Drager adviseert het afsluiten van een Drager-
servicecontract voor alle onderhoudsactiviteiten en om alle
reparaties te laten uitvoeren door Drager.

e \oor onderhoudswerkzaamheden uitsluitend originele
onderdelen en toebehoren van Drager gebruiken. Anders
kan de juiste werking van het product worden aangetast.

e Defecte of incomplete producten niet gebruiken. Geen
wijzigingen aan het product aanbrengen.

e Stel Drager op de hoogte als zich fouten of defecten aan
het product of onderdelen daarvan voordoen.

e De in deze gebruiksaanwijzing opgenomen controles en
controlewaarden gelden voor producten van Drager. Voor
het opvolgen van de actuele en geldige testvoorschriften
van de testobjecten is de eigenaar of de gebruiker van het
testtoestel verantwoordelijk.

2 Conventies in dit document

Betekenis van de waarschuwingssymbolen

De volgende waarschuwingssymbolen worden in dit document
gebruikt om de bijpbehorende waarschuwingsteksten aan te
geven en te accentueren, die een verhoogde aandacht van de
gebruiker vereisen. De betekenissen van de
waarschuwingssymbolen zijn als volgt gedefinieerd:

/\ WAARSCHUWING

Wijst op een potentieel gevaarlijke situatie. Wanneer deze niet
wordt voorkomen, kan dit leiden tot de dood of ernstig letsel.

/\ VOORZICHTIG

Wijst op een potentieel gevaarlijke situatie. Wanneer deze
niet wordt vermeden, kan dit leiden tot ernstig of dodelijk
letsel. Kan ook worden gebruikt als waarschuwing tegen
ondeskundig gebruik.
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AANWIZING

Wijst op een potentieel gevaarlijke situatie. Wanneer deze
niet wordt voorkomen, kan dit leiden tot schade aan het
product of het milieu.

3 Beschrijving

3.1 Productoverzicht

00131313

Testkop

Gel-gezicht Il

Ingang voor persluchttoevoer
Timer
Middendrukmanometer
Lagedrukmanometer
Linkerstuurhendel
Rechterstuurhendel

LED's

©Co~NoOOarWN-=-

10 11

a6 O

il

00231313

10 USB-interface (Drager Testor 3500)
11 Aansluiting voor hogedruksensor (Drager Testor 3500)
12 Middendrukuitgang



3.2 Beschrijving van de werking

Het testtoestel wordt uit de middendrukaansluiting van een
ademluchttoestel of een stationair persluchtnet gevoed met
perslucht. Via de middendrukuitgang wordt de ademautomaat
of het gaspak gevoed met perslucht.

Het testtoestel wordt bediend met stuurhendels.
De meetwaarden worden vastgesteld met de middendruk- en
lagedrukmanometer en een timer.

Het testtoestel Drager Testor 3500 kan in combinatie met
een pc worden gebruikt. Daarvoor zijn de software “Drager
Protector Software” en de USB-kabel vereist. De software
kan ook worden gedownload van de Drager-website
(www.draeger.com/software). Deze software bepaalt alle
teststappen en maakt een rapport van de testresultaten.
De testresultaten worden opgeslagen en kunnen worden
afgedrukt. Een termijnbewaking zorgt ervoor dat de
testintervallen worden aangehouden.

3.3 Beoogd gebruik

Met het testtoestel kunnen de dichtheid en correcte werking
van volgende toestellen worden getest:

Volgelaatsmasker
Ademautomaten
Ademluchttoestel
Gaspakken

Met het testtoestel kunnen de volgende tests worden uitgevoerd:

e bij het volgelaatsmasker
o dichtheid
o openingsdruk van het uitademventiel

e bij de ademautomaat

dichtheid

latere afwijkingen lage druk
openingsdruk

schakeldruk

statische overdruk

O O O O O

e bij ademluchttoestellen
o statische middendruk
o latere afwijkingen middendruk
o hogedruklekdichtheidstest

e aan het gaspak
o het gaspak op dichtheid testen
o dichtheid van de gaspakventielen

De tests geschieden conform vfdb-richtlijn 0804 en voor de
ademluchttoestellen bovendien conform EN 137.

Gebruik

Verklaring van de symbolen

34

G Systeem langzaam ontluchten
C:; Systeem snel ontluchten

+

Overdruk in het systeem tot stand brengen
- Onderdruk in het systeem tot stand brengen
3.5 Betekenis van LED's

AANWIJZING
De LED's zijn alleen aanwezig bij de Drager Testor 3500.

Kleur  Status Betekenis
Groen  Afwisse- Nulafstelling sensoren loopt.
lend
AAN/
uiT
AAN Nulafstelling sensoren werd positief be-
€indigd.
Het systeem is klaar voor gebruik.
uiT Nulafstelling sensoren werd negatief be-
éindigd.
Het systeem is niet klaar voor gebruik.
Rood AAN Elektronica wordt gevoed.
4 Gebruik

4.1 Aanwijzingen voor hantering van het
testtoestel

411

Om veilig en zonder ongelukken met het testtoestel te
kunnen werken, moet bij het werken met het testtoestel op
de volgende punten worden gelet:

Algemene informatie

o Het testtoestel voor ingebruikneming met de
tafelbevestiging op de werkplek bevestigen.

e Hettesttoestel absoluuttegen het binnendringen van water
of vocht beschermen. Binnenin het testtoestel mag geen
vocht komen door lek- of spatwater.

e De behuizing mag alleen door opgeleid Drager-personeel
worden geopend.

4.1.2 Bediening van het testtoestel

e Om onderdruk tot stand te brengen, de linkerstuurhendel in
de positie "-" houden.

e Om het systeem langzaam te ontluchten, de
linkerstuurhendel in positie “ G~ houden.

e Om overdruk tot stand te brengen, de rechterstuurhendel
in de positie "+" houden.

e Om het systeem snel te ontluchten, de rechterstuurhendel
in positie C:; houden.
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Gebruik

4.2 Gebruiksvoorwaarden

/\ VOORZICHTIG
Als het testtoestel met zuivere zuurstof wordt gebruikt, bestaat
brandgevaar!
» Voor het testtoestel uitsluitend ademlucht conform
EN 12 021 uit een stationair persluchtnet of uit een
ademluchtcilinder gebruiken.

AANWIJZING

De maximaal toegestane hoge druk bedraagt 300 bar. De
maximaal toegestane middendruk bedraagt 10 bar. Bij hogere
drukken kan zowel het testtoestel als het ademluchttoestel
worden beschadigd.

4.3

Voordat het testtoestel in gebruik kan worden genomen,
moeten de volgende stappen worden uitgevoerd:
1. enkel Drager Testor 3500:
testsoftware op de pc installeren en gegevens aanmaken
(zie hoofdst. 4.3.1 op pagina 58).
2. testtoestel opstellen (zie hoofdstuk 4.3.2 op pagina 58).

431

Voor het eerste gebruik

Testsoftware op de pc installeren en gegevens
aanmaken

Voor het bedienen van de testsoftware is kennis in de omgang
met een pc met MS-Windows een voorwaarde.

De pc waarop de testsoftware moet worden geinstalleerd,
moet voldoen aan de volgende minimumvereisten:

processor: 1,6 GHz of hoger
werkgeheugen: 2 GB of groter

vrije geheugenruimte: >500 MB
besturingssysteem: Windows 7/8/10
1 vrije USB-aansluiting

De resolutie van de monitor moet zijn ingesteld op 1024*768.

INFO
Voor de installatie moet de gebruiker administrator-rechten
voor de pc hebben.

1. Zo nodig de testsoftware “Drager Protector Software”

downloaden van de Drager-website (www.draeger.com/

software) en uitpakken.

Het bestand “Protector.exe” starten.

3. De instructies van het setup-programma volgen.
De noodzakelijke programmabestanddelen worden in de
gekozen map geinstalleerd en in het startmenu wordt een
item aangemaakt.

4. Letten op de aanwijzingen die tijdens de installatie worden
getoond.

5. De pc opnieuw opstarten en aanmelden.

N
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INFO

Bij levering van de testsoftware zijn de volgende
gebruikersnamen beschikbaar:

o Gebruikersnaam “Chief’ met het wachtwoord “Createdata”
o Gebruikersnaam “admin” met het wachtwoord “admin”

6. De gewenste toestelgegevens met de testinstellingen
importeren. Volgende records zijn beschikbaar:
voor de database EU in de map EU:
o mask_EU.zip (toestelgegevens voor volgelaatsmaskers)
o LDV_EU.zip (toestelgegevens voor ademautomaten)
o reducer_EU.zip (toestelgegevens voor drukregelaars)
o SCBA_EU.zip (toestelgegevens voor

ademluchttoestellen)

o CPS_EU.zip (toestelgegevens voor gaspakken)

7. In de testsoftware zo nodig andere gebruikers,
adembeschermende middelen, klanten en locaties
aanmaken en de instellingen in het menu “Extras” testen.

INFO

Aanvullende informatie is te vinden in het menu “Hulp” in de
testsoftware.

4.3.2 Testtoestel opstellen (met tafelbevestiging)

INFO
Het testtoestel op een tafel of een werkbank plaatsen.

1. Houder met 2 schroeven en 2 voeten aan het testtoestel
bevestigen (A).

2. De tafelbevestiging parallel met de tafelrand uitlijnen.
De afstand tussen tafelrand en voorste gaten van de
tafelbevestiging moet 12 cm bedragen.

3. De tafelbevestiging (B) met de meegeleverde schroeven
aan de tafel vastmaken.

00331313

4. Het testtoestel achteraan wat optillen.

5. De voorste voeten van het testtoestel uitljnen op de
sleuven in de tafelbevestiging en het testtoestel naar
achter in de tafelbevestiging schuiven. De achterste voeten
moeten in de tafelbevestiging vastklikken.

6. enkel Drager Testor 3500:

Het testtoestel met de USB-kabel op de pc aansluiten.



4.4 Tijdens gebruik

INFO

De nodige testaccessoires worden in de bestellijst vermeld
(zie hoofdstuk 10 op pagina 67).

4.41 Volgelaatsmasker voor overdruk testen

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. Het testtoestel aansluiten op middendruk.

2. De afdichtlijn en het uitademventiel eventueel met water
bevochtigen.

3. Het volgelaatsmasker op de testkop monteren.

4. De steekkoppeling sluiten.

Openingsdruk van het uitademventiel testen

1. De rechterstuurhendel indrukken tot het uitademventiel
opent.

2. De openingsdruk aflezen en deze vergelijken met de
nominale waarde:
Het uitademventiel moet openen bij een druk tussen
4,2 mbar en 5,7 mbar.

Controle op dichtheid uitvoeren.

1. De linkerstuurhendel indrukken en een onderdruk van
ca. -15 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een onderdruk van
ca. -10 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan £1 mbar bedragen.

Gebruik

4.4.2 \Volgelaatsmasker voor normale druk testen

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. Het testtoestel aansluiten op middendruk.

2. De afdichtlijn en het uitademventiel eventueel met water
bevochtigen.

3. Het volgelaatsmasker op de testkop monteren.

4. De steekkoppeling sluiten.

Openingsdruk van het uitademventiel testen

1. De rechterstuurhendel indrukken tot het uitademventiel
opent.

2. De openingsdruk aflezen en deze vergelijken met de
nominale waarde:
Het uitademventiel moet openen bij een druk tussen
0 mbar en 3 mbar.

Controle op dichtheid uitvoeren.

1. De linkerstuurhendel indrukken en een onderdruk van
ca. -15 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een onderdruk van
ca. -10 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan £1 mbar bedragen.
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Gebruik

4.4.3 Ademautomaat voor overdruk testen

INFO

Ademluchttoestellen waarbij de ademautomaat vast op de
drukregelaar wordt aangesloten, kunnen niet worden getest
volgens onderstaande beschrijving. Hiertoe contact opnemen
met de fabrikant.

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. Het testtoestel aansluiten op middendruk.

2. Slang van de ademautomaat sluiten.

3. Longautomaat uitschakelen.

4. Ademautomaat met de mondadapter op de “mond” van de
testkop aansluiten.

Dichtheid van de ademautomaat testen (overdruktest)

1. Een overdruk van ca. +12 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een overdruk van ca.
+7,5 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan £1 mbar bedragen.

Latere afwijkingen lage druk testen

1. De ademautomaat van de “mond” van het testtoestel
loskoppelen.

2. De slang van de longautomaat openen en op de
middendrukuitgang van het testtoestel aansluiten.

3. Longautomaat uitschakelen.

4. Ademautomaat met de mondadapter op de “mond” van de
testkop aansluiten.

5. Aan de rechterstuurhendel trekken om een druk van

0 mbar tot stand te brengen.

Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

7. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 8 mbar stijgen.

o

Schakeldruk en statische overdruk controleren

1. Linker stuurhendel indrukken tot de longautomaat inschakelt.

2. Op de lagedrukmanometer aflezen bij welke onderdruk de
ademautomaat zich uitschakelt.
De ademautomaat moet tussen -3,0 mbar en -30 mbar
openen.

3. Na enkele seconden de volgende waarde (= statische
overdruk) op de lagedrukmanometer aflezen.
De druk moet tussen +1 mbar en +3,9 mbar liggen.
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4.4.4 Ademautomaat voor normale druk testen

INFO

Ademluchttoestellen waarbij de ademautomaat vast op de
drukregelaar wordt aangesloten, kunnen niet worden getest
volgens onderstaande beschrijving. Hiertoe contact opnemen
met de fabrikant.

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. Het testtoestel aansluiten op middendruk.

2. Slang van de ademautomaat sluiten.

3. Ademautomaat met de mondadapter op de “mond” van de
testkop aansluiten.

Dichtheid van de ademautomaat testen (overdruktest)

1. Een overdruk van ca. +12 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een overdruk van ca.
+7,5 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan +1 mbar bedragen.

Latere afwijkingen lage druk testen

1. De ademautomaat van de “mond” van het testtoestel
loskoppelen.

2. De slang van de longautomaat openen en op de
middendrukuitgang van het testtoestel aansluiten.

3. Ademautomaat met de mondadapter op de “mond” van de
testkop aansluiten.

4. Aan de rechterstuurhendel trekken om een druk van

0 mbar tot stand te brengen.

Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

6. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 8 mbar stijgen.

o

Openingsdruk testen

1. Linkerstuurhendel indrukken en de druk op de
lagedrukmanometer aflezen.
Het doseerventiel moet tussen -0,5 mbar en -3,5 mbar
openen.



4.4.5 De drukregelaar van het ademluchttoestel testen

INFO

Ademluchttoestellen waarbij de ademautomaat vast op de
drukregelaar wordt aangesloten, kunnen niet worden getest
volgens onderstaande beschrijving. Hiertoe contact opnemen
met de fabrikant.

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden
1. De drukregelaar op de ingang voor persluchttoevoer
aansluiten.

/\ WAARSCHUWING

De volgende arbeid vindt plaats aan het hogedruksysteem. Als

delen van het systeem loskomen, ontstaat gevaar voor letsels!

» Garanderen dat alle verbindingen beveiligd zijn alvorens
het flesventiel wordt geopend.

2. Flesventiel openen.

Statische middendruk en latere afwijkingen middendruk
controleren

1. Rechterstuurhendel tweemaal kort indrukken.

2. Druk op de middendrukmanometer aflezen en deze
vergelijken met de nominale waarde:
De druk moet tussen 6 bar en 9 bar liggen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de middendruk aflezen.
De druk mag niet met meer dan 0,7 bar stijgen of 0,2 bar
dalen.

Hogedruklekdichtheidstest uitvoeren

1. Flesventiel sluiten.

2. Wanneer het flesventiel helemaal gesloten is, meteen de
druk op het ademluchttoestel aflezen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 10 mbar dalen.

Gebruik
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Gebruik

4.4.6 Ademluchttoestel met overdrukmasker en
ademautomaat testen

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. De drukregelaar op de ingang voor persluchttoevoer
aansluiten.

2. De afdichtlijn en het uitademventiel eventueel met water
bevochtigen.

3. Het volgelaatsmasker op de testkop monteren.

4. Longautomaat op het volgelaatsmasker aansluiten.

5. Slang van de ademautomaat sluiten.

/\ WAARSCHUWING

De volgende arbeid vindt plaats aan het hogedruksysteem. Als

delen van het systeem loskomen, ontstaat gevaar voor letsels!

» Garanderen dat alle verbindingen beveiligd zijn alvorens
het flesventiel wordt geopend.

6. Flesventiel openen.

Controle op dichtheid uitvoeren.

1. De linkerstuurhendel indrukken en een onderdruk van
ca. -15 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een onderdruk van
ca. -10 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan +1 mbar bedragen.

Openingsdruk van het uitademventiel testen

1. De slang van de longautomaat openen en op de
middendrukuitgang van het testtoestel aansluiten.

2. De rechterstuurhendel indrukken tot het uitademventiel
opent.

3. De openingsdruk aflezen en deze vergelijken met de
nominale waarde:
Het uitademventiel moet openen bij een druk tussen
4,2 mbar en 5,7 mbar.

Latere afwijkingen lage druk testen

1. Longautomaat uitschakelen.

2. Aan de rechterstuurhendel trekken om een druk van
0 mbar tot stand te brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 8 mbar stijgen.
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Schakeldruk en statische overdruk controleren

1. Linker stuurhendel indrukken tot de longautomaat inschakelt.

2. Op de lagedrukmanometer aflezen bij welke onderdruk de
ademautomaat zich uitschakelt.
De ademautomaat moet tussen -3,0 mbar en -30 mbar
openen.

3. Na enkele seconden de volgende waarde (= statische
overdruk) op de lagedrukmanometer aflezen.
De druk moet tussen +1 mbar en +3,9 mbar liggen.

Statische middendruk en latere afwijkingen middendruk
controleren

1. Rechterstuurhendel tweemaal kort indrukken.

2. Druk op de middendrukmanometer aflezen en deze
vergelijken met de nominale waarde:
De druk moet tussen 6 bar en 9 bar liggen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de middendruk aflezen.
De druk mag niet met meer dan 0,7 bar stijgen of 0,2 bar
dalen.

Hogedruklekdichtheidstest uitvoeren

1. Flesventiel sluiten.

2. Wanneer het flesventiel helemaal gesloten is, meteen de
druk op het ademluchttoestel aflezen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 10 mbar dalen.



4.4.7 Ademluchttoestel met masker voor normale druk
en ademautomaat testen

Visuele inspectie

e Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1. De drukregelaar op de ingang voor persluchttoevoer
aansluiten.

2. De afdichtlijn en het uitademventiel eventueel met water
bevochtigen.

3. Het volgelaatsmasker op de testkop monteren.

4. Longautomaat op het volgelaatsmasker aansluiten.

5. Slang van de ademautomaat sluiten.

/\ WAARSCHUWING

De volgende arbeid vindt plaats aan het hogedruksysteem. Als

delen van het systeem loskomen, ontstaat gevaar voor letsels!

» Garanderen dat alle verbindingen beveiligd zijn alvorens
het flesventiel wordt geopend.

6. Flesventiel openen.

Controle op dichtheid uitvoeren.

1. De linkerstuurhendel indrukken en een onderdruk van
ca. -15 mbar tot stand brengen.

2. Aan de linkerstuurhendel trekken en een onderdruk van
ca. -10 mbar tot stand brengen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
Het drukverschil mag niet meer dan +1 mbar bedragen.

Openingsdruk van het uitademventiel testen

1. De slang van de longautomaat openen en op de
middendrukuitgang van het testtoestel aansluiten.

2. De rechterstuurhendel indrukken tot het uitademventiel
opent.

3. De openingsdruk aflezen en deze vergelijken met de
nominale waarde :
Het uitademventiel moet openen bij een druk tussen
0 mbar en 3 mbar.

Latere afwijkingen lage druk testen

1. Aan de rechterstuurhendel trekken om een druk van
0 mbar tot stand te brengen.

2. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

3. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 8 mbar stijgen.

Gebruik

Openingsdruk testen

1. Linkerstuurhendel indrukken en de druk op de
lagedrukmanometer aflezen.
Het doseerventiel moet tussen -0,5 mbar en -3,5 mbar
openen.

Statische middendruk en latere afwijkingen middendruk
controleren

1. Rechterstuurhendel tweemaal kort indrukken.

2. Druk op de middendrukmanometer aflezen en deze
vergelijken met de nominale waarde:
De druk moet tussen 6 bar en 9 bar liggen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de middendruk aflezen.
De druk mag niet met meer dan 0,7 bar stijgen of 0,2 bar
dalen.

Hogedruklekdichtheidstest uitvoeren

1. Flesventiel sluiten.

2. Wanneer het flesventiel helemaal gesloten is, meteen de
druk op het ademluchttoestel aflezen.

3. Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

4. Na afloop van de testtijd de druk aflezen.
De druk mag met niet meer dan 10 mbar dalen.
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Gebruik

448 Gaspak (type 1a) testen

Visuele inspectie

Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1.
2.
3.

8.

9.

10.

Bij gaspakken met ventilatie-eenheid aansluitingen afsluiten.
Ritssluitingssysteem sluiten.

Gaspak met het ruggedeelte naar boven op een schone en
vlakke ondergrond uitspreiden.

Vizier met een zachte onderlaag beschermen tegen krassen.
Beschermkappen van beide gaspakventielen verwijderen
en ventielschijven verwijderen.

De testkap met de grijze slang op het gaspakventiel
vastmaken en via de mondadapter op het testtoestel
aansluiten.

De testkap met de zwarte slang op het andere
gaspakventiel vastmaken.

Garanderen dat beide ventielen op de zwarte slang
gesloten zijn.

De zwarte slang op de middendrukuitgang van het
testtoestel aansluiten.

Het testtoestel aansluiten op middendruk.

Het gaspak op dichtheid testen

1.

ok

Uitblaasventiel op de zwarte slang openen en het gaspak
vullen tot het testtoestel 17,5 mbar aangeeft. Uitblaasventiel
sluiten.

Een pauze van 10 minuten instellen en de stopwatch
starten. Tijdens deze tijd de druk op ca. 17 mbar houden,
zodat een druk- en temperatuurcompensatie kan
plaatsvinden. Indien nodig lucht met de overeenkomstige
stuurhendel (“+” of “-") bijstellen.

Aan de rechterstuurhendel trekken om de druk tot
16,5 mbar te verlagen.

Testtijd van 6 minuten op de timer starten.

Na afloop van de testtijd de druk aflezen.

De drukafname mag niet meer dan 3 mbar bedragen.

Gaspakventiel testen

1.

2.

~
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Zwarte slang van het beschermingspak en testtoestel
demonteren.

De testkap met de grijze slang van het gaspakventiel
demonteren. De mondadapter met de slang in het
testtoestel laten steken.

Ventielschijf met schoon water bevochtigen en monteren.
De testkap met de grijze slang op het gaspakventiel
vastmaken.

De linkerstuurhendel indrukken en een overdruk van

ca. +12 mbar tot stand brengen.

Aan de linkerstuurhendel trekken en een overdruk van
ca. +10 mbar tot stand brengen.

Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

Na afloop van de testtijd de druk aflezen.

Het drukverschil mag niet meer dan +1 mbar bedragen.

9. Volgende gaspakventiel testen.

10. Testopstelling demonteren.
11. Beschermkappen op de gaspakventielen vastmaken.



4.49 Gaspak (type 1b) testen
Visuele inspectie

Alle componenten beoordelen. In het bijzonder letten op
mogelijke schade (bijv. vervorming, verkleving,
verontreiniging of scheuren). Defecte of beschadigde
onderdelen meteen vervangen.

Controle voorbereiden

1.
2.

10.

1.

12.

Bij gaspakken met ventilatie-eenheid aansluitingen afsluiten.

Bij gaspakken met gelaatsmanchet:

a. Testblaas licht opblazen en met een slangklem afsluiten.

b. Testblaas met water bevochtigen en door het geopende
ritssluitingssysteem in de hoofdkap van het gaspak
geleiden.

c. Testblaas verder opblazen, totdat de manchet van het
gaspak overal ertegen ligt.

d. Testblaas met een slangklem sluiten.

Bij gaspakken met geintegreerd volgelaatsmasker:

a. Beschermkap van het aansluitstuk van
volgelaatsmasker trekken.

b. Uit- en inademventiel met de testaccessoires sluiten.

Ritssluitingssysteem sluiten.

Gaspak met het ruggedeelte naar onder op een schone en

vlakke ondergrond uitspreiden.

Beschermkap van  gaspakventiel

ventielschijf uithemen.

Dubbele testkap op het gaspakventiel bevestigen.

De grijze slang met een aansluiting van de dubbele testkap

verbinden en via de mondadapter op het testtoestel

aansluiten.

De zwarte slang met de tweede aansluiting van de dubbele

testkap verbinden.

Garanderen dat beide ventielen op de zwarte slang

gesloten zijn.

De zwarte slang op de middendrukuitgang van het

testtoestel aansluiten.

Het testtoestel aansluiten op middendruk.

het

verwijderen  en

Het gaspak op dichtheid testen

1.

»

Uitblaasventiel op de zwarte slang openen en het
gaspak vullen tot het testtoestel 17,5 mbar aangeeft.
Uitblaasventiel sluiten.

Een pauze van 10 minuten instellen en de stopwatch
starten. Tijdens deze tijd de druk op ca. 17 mbar houden,
zodat een druk- en temperatuurcompensatie kan
plaatsvinden. Indien nodig lucht met de overeenkomstige
stuurhendel (“+” of “-”) bijstellen.

Aan de rechterstuurhendel trekken om de druk tot
16,5 mbar te verlagen.

Testtijd van 6 minuten op de timer starten.

Na afloop van de testtijd de druk aflezen.

De drukafname mag niet meer dan 3 mbar bedragen.

Gebruik

Gaspakventiel testen

1.
2.

7.
8.

9.
10.

De zwarte slang demonteren.

De dubbele testkap van het gaspakventiel demonteren.
De grijze slang van de dubbele testkap trekken. De
mondadapter met de slang in het testtoestel laten steken.

. Ventielschijf met schoon water bevochtigen en monteren.

De testkap met de grijze slang op het gaspakventiel
vastmaken.

De linkerstuurhendel indrukken en een overdruk van
ca. +12 mbar tot stand brengen.

Aan de linkerstuurhendel trekken en een overdruk van
ca. +10 mbar tot stand brengen.

Testtijd van 1 minuut op de timer starten.

Na afloop van de testtijd de druk aflezen.

Het drukverschil mag niet meer dan £1 mbar bedragen.
Testopstelling demonteren.

Beschermkap op het gaspakventiel bevestigen.
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Onderhoud

4.5 Na het gebruik
4.51

1. De ademluchtvoorziening sluiten.

2. Het testtoestel ontluchten. Daarvoor de ademluchtcilinder
of de verbinding naar de stationaire ademluchtvoorziening
loskoppelen van het testtoestel.

3. De testopstelling demonteren.

Werkzaamheden na het testen

4.5.2 Testtoestel demonteren

1. De grendel van de tafelbevestiging naar achter trekken.
2. Het testtoestel achteraan optillen en dit naar voren uit de
tafelbevestiging trekken.

5 Onderhoud

5.1 Onderhoudsintervallen

Uit te voeren werkzaamheden

X jaarlijks

Inspectie uitvoeren”)

1) alleen door opgeleid vakpersoneel

5.2 Reiniging en desinfectie
Het testtoestel met een vochtige zeem reinigen en drogen.

De testkop met Incides® N desinfectiedoekjes (bestelnummer:
65 70 001) desinfecteren’).

Het testtoestel niet onderdompelen in vioeistoffen. Geen
vloeistoffen in contact met de aansluitingen laten komen.

6 Transport

Tijdens het transport in een voertuig mag het testtoestel niet
worden gebruikt.

7 Opslag

Het testtoestel beschermen tegen grove vervuiling en
blootstelling aan schadelijke chemische stoffen.

Het testtoestel op een droge plek bewaren. Rechtstreeks
zonlicht en temperaturen boven 60 °C vermijden.

1) Incides is een gedeponeerd handelsmerk van Ecolab Deutschland
GmbH
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Afvoeren

De Drager Testor 3500 mag niet als gemeentelijk afval
worden afgevoerd. Daarom is hij gekenmerkt met het
hiernaast afgebeelde symbool.

Drager neemt dit product kosteloos terug.

Verdere informatie is verkrijgbaar bij de nationale
verkooporganisatie en bij Drager.

=g

Batterijen en accu's mogen niet als huishoudelijk afval
worden afgevoerd. Daarom zijn deze gekenmerkt met
het hiernaast afgebeelde symbool. Batterijen en
accu's volgens de geldende voorschriften inleveren bij
verzamelpunten voor batterijen en accu's.

9 Technische gegevens

Omgevingscondities

In bedrijf
Temperatuur +10 °C tot +40 °C
Luchtdruk 850 mbar tot 1400 mbar
Rel. vochtigheid max. 70 %

Gewicht) Testor 2500: 5,5 kg

Testor 3500: 6 kg
Persluchtvoorziening 4 bar tot 10 bar

Middendrukmanometer

Meetbereik 0 bar tot 16 bar
Schaalverdeling 0,5 bar
Klasse 1,6
Lagedrukmanometer
Meetbereik -15/0/ +25 mbar
Schaalverdeling 0,5 mbar
Klasse 1,0
Timer Lcd-display

1) Toestel, inclusief timer.



10 Bestellijst

Benaming en omschrijving
Dréager Testor 2500
Drager Testor 3500

Toebehoren
Tafelbevestiging
Middendruk-afsluitventiel

Accessoires voor maskertests
Adapter voor masker-helmcombinaties

Accessoires voor ademautomaattest
Stop 9/20

Mondadapter PE

Mondadapter ESA

Mondadapter RA

Mondadapter P

Accessoires voor ademluchttoesteltest (enkel Testor 3500)

T-stuk (G5/8“ hoge druk)
Set hogedruksensor

Bestelnummer
R62950
R62970

R62968
AG02382

R58116

1294091
R62955
R62959
R62956
R62954

3337660
R63025

Accessoires voor beschermingspaktest

CSA-set Q5000 2-ventiel
CSA-set Q5000 1-ventiel

R61886
R61887

Bestellijst
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1 Informacje dotyczace
bezpieczenstwa

o Przed uzyciem produktu nalezy doktadnie przeczyta¢
instrukcje obstugi.

e Przestrzegac doktadnie instrukcji obstugi. Uzytkownik musi
w catosci zrozumiec instrukcje i zgodnie z nimi postepowac.
Produkt moze by¢ uzywany wytgcznie zgodnie z jego celem
zastosowania.

e Nie wyrzucac instrukgcji obstugi. Zapewni¢, aby instrukcja
obstugi byta w nalezyty sposéb przechowywana i uzywana
przez uzytkownikow.

o Niniejszy produkt moze byé uzywany wytgcznie przez
odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany personel.

e Przestrzegaé lokalnych i krajowych wytycznych dotyczgcych
produktu.

e Produkt moze by¢ sprawdzany, naprawiany i utrzymywany
w stanie sprawnosci wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony i wykwalifikowany personel. Firma Drager
zaleca zawarcie umowy serwisowej z Drager i zlecanie jej
wykonywania wszystkich napraw.

e Do napraw stosowac wytgcznie oryginalne czescii akcesoria
firmy Drager. W przeciwnym razie moze dojs¢ do zaktdcenia
dziatania produktu.

o Nie uzywac¢ wadliwych lub niekompletnych produktéw.
Nie dokonywaé zadnych zmian w produkcie.

e W przypadku pojawienia sie btedéw lub awarii produktu lub
jego czesci, poinformowac o tym fakcie firme Drager.

e Przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi badania
i wartosci kontrolne dotyczg produktéw firmy Drager.

Za aktualno$¢ danych kontrolnych probek odpowiada
wiasciciel lub uzytkownik urzadzenia kontrolnego.

2 Konwencje stosowane w tym
dokumencie

Znaczenie symboli ostrzegawczych

Ponizsze symbole ostrzegawcze sg stosowane w niniejszym
dokumencie, aby oznakowa¢ odpowiednie teksty ostrzegawcze
oraz je wyrézni¢. Znaczenia symboli ostrzegawczych
zdefiniowane sg w nastepujacy sposob:

/\ OSTRZEZENIE

Wskazéwka dotyczgca sytuacji potencjalnie niebezpieczne;j.
Jesli nie uniknie sie tej sytuacji, jej skutkiem moze by¢ $mier¢
lub ciezkie obrazenia ciata.

/\ OSTROZNIE

Wskazowka dotyczgca sytuacji potencjalnie niebezpieczne;j.
Niewyeliminowanie tej sytuacji moze skutkowac obrazeniami
ciata. Moze stanowié¢ réwniez ostrzezenie przed
nieprawidtowym uzyciem.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

Wskazowka dotyczaca sytuaciji potencjalnie niebezpieczne;.
Niewyeliminowanie tej sytuacji moze skutkowac¢ uszkodzeniami
produktu lub szkodami w srodowisku naturalnym.

3 Opis
3.1 Przeglad produktu

00131313

Gtlowa testowa

Twarz zelowa I

Wejscie zasilania sprezonym powietrzem
Timer

Manometr $redniego cisnienia

Manometr niskiego ci$nienia

Dzwignia sterujgca lewa

Dzwignia sterujgca prawa

Diody LED

©CoOo~NOOarWN-=-

10 11

a O

[T

00231313

10 Port USB (Drager Testor 3500)
11 Przytacze czujnika wysokiego ci$nienia (Drager Testor 3500)
12 Wyijscie sredniego cisnienia
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Uzytkowanie

3.2 Opis dziatania

Urzgdzenie kontrolne jest zasilane sprezonym powietrzem

z przytgcza sredniego ci$nienia aparatu oddechowego na
sprezone powietrze albo ze stacjonarnej sieci sprezonego
powietrza. Automat ptucny albo ubranie ochrony
przeciwchemicznej zasilane sg sprezonym powietrzem

z wyjscia $redniego cisnienia.

Urzadzenie kontrolne obstuguje sie dzwigniami sterujgcymi.
Do okreslania wartosci pomiaréw stuzg manometry sredniego
i niskiego cisnienia oraz timer.

Urzadzenie kontrolne Drager Testor 3500 mozna
eksploatowac w potgczeniu z komputerem klasy PC.
Potrzebne jest do tego oprogramowanie kontrolne ,Drager
Protector Software” oraz kabel USB. Oprogramowanie mozna
réwniez pobra¢ ze strony internetowej firmy Drager
(www.draeger.com/software). To oprogramowanie zadaje
wszystkie kroki kontrolne i dokumentuje wyniki badania. Wyniki
badan sg zapisywane i mozna je drukowaé. Nadzorowanie
termindw zapewnia zachowanie okreséw miedzy badaniami.

3.3 Przeznaczenie

Za pomocg urzadzenia kontrolnego mozna bada¢ szczelnosé
i sprawnos$c¢ nastepujacych produktow:

maski petnotwarzowe

automaty ptucne

aparaty oddechowe na sprezone powietrze
ubrania ochrony przeciwchemicznej

Za pomoca urzadzenia kontrolnego mozna wykonywac
nastepujgce badania:

e na masce petnotwarzowej
o szczelno$c
o cisnienie otwarcia zaworu wydechowego

e na automacie ptucnym

szczelnose

niepozadany wzrost niskiego ci$nienia
cisnienie otwarcia

ci$nienie przetagczania

nadcisnienie statyczne

O O O O O

e na aparacie oddechowym na sprezone powietrze
statycznie srednie cisnienie

o niepozadany wzrost Sredniego cisnienia

o kontrola szczelnosci przy wysokim cisnieniu

(¢]

e w ubraniu ochrony przeciwchemicznej
o szczelnos$é¢ ubrania ochrony przeciwchemicznej
o szczelnosé zawordw ubrania

Badania odbywajg sie zgodnie z dyrektywa vfdb
(Stowarzyszenie Wspierania Ochrony Przeciwpozarowej
Niemiec) nr 0804, a w stosunku do aparatu oddechowego na
sprezone powietrze dodatkowo zgodnie z normg EN 137.
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3.4 Objasnienie symboli

G System odpowietrza¢ powoli
C:: System odpowietrza¢ szybko
+ Wytworzy¢ nadcisnienie w systemie

— Wytworzy¢ podcisnienie w systemie

3.5 Objasnienie sposobu pracy lampek LED

WSKAZOWKA
Lampki LED sg dostepne wytgcznie z Drager Testor 3500.

Kolor Stan Znaczenie
zielony okreso- Trwa zerowanie czujnikow.
we WL./
WYL.
WL. Zerowanie czujnikdow zakonczyto sie po-
wodzeniem.
System gotowy do pracy.
WYL. Zerowanie czujnikdow zakonczylo sie nie-

powodzeniem.
Brak gotowosci systemu do pracy.

czerwo- WkL.
ny

Zasilanie elektroniki napieciem.

4 Uzytkowanie

41 Wskazowki dotyczace obstugi
urzadzenia kontrolnego

411

W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy z urzgdzeniem
kontrolnym nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

Ogolne

e Przed uruchomieniem przymocowac urzadzenie kontrolne
do stanowiska pracy mocowaniem stotowym.

e Chroni¢ urzadzenie kontrolne przed dostaniem sie do
Srodka wody lub wilgoci. Do wnetrza urzadzenia
kontrolnego nie moze przedostac¢ sie¢ woda i nie wolnho go
spryskiwa¢ woda.

e Obudowe moze otwierac¢ tylko przeszkolony personel
firmy Drager.

4.1.2 Obstuga urzadzenia kontrolnego

e Aby wytworzy¢ podcisnienie, przytrzymywac lewg dzwignie
sterujgcg w pozycji ,—.

e Aby powoli odpowietrzy¢ system, przytrzymywac lewg
dzwignie sterujaca w pozycji , G .

e Aby wytworzy¢ nadci$nienie, przytrzymywac prawg dzwignie
sterujgca w pozycji ,+".

e Aby szybko odpowietrzy¢ system, przytrzymywac prawg
dzwignie sterujgcg w pozyciji C::



4.2 Warunki eksploataciji

/\ OSTROZNIE

W przypadku zasilania urzgdzenia kontrolnego czystym

tlenem istnieje niebezpieczenstwo pozaru!

» Dla urzadzenia kontrolnego wolno stosowac tylko
powietrze oddechowe zgodne z normg EN 12 021 ze
stacjonarnej sieci sprezonego powietrza albo z butli ze
sprezonym powietrzem.

WSKAZOWKA

Maksymalne dozwolone wysokie cisnienie wynosi 300 bar.
Maksymalne dozwolone $rednie cisnienie wynosi 10 bar.

W przypadku wyzszych cisniefi moze doj$¢ do uszkodzenia
zaréwno urzgdzenia kontrolnego, jak i produktu ochrony drog
oddechowych.

4.3

Przed uruchomieniem urzadzenia kontrolnego wykonaé

nastepujgce czynnosci:

1. dotyczy tylko Drager Testor 3500:
Zainstalowa¢ oprogramowanie kontrolne na komputerze
i wprowadzi¢ dane (patrz rozdz. 4.3.1 na stronie 71).

2. Ustawi¢ urzgdzenie kontrolne (patrz rozdziat4.3.2 na
stronie 71).

4.31

Przed pierwszym uzyciem

Instalowanie oprogramowania kontrolnego na
komputerze i wprowadzenie danych

Warunkiem obstugi oprogramowania kontrolnego jest znajomosé
obstugi komputera klasy PC z systemem MS Windows.

Komputer, na ktérym ma zostac zainstalowane oprogramowanie
kontrolne, musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

Procesor: 1,6 GHz lub szybszy

Pamie¢ operacyjna: 2 GB lub wieksza
Wolne miegjsce na dysku twardym: >500 MB
System operacyjny: Windows 7/8/10

1 wolny port USB

Rozdzielczo$¢ monitora powinna by¢ ustawiona na 1024*768.

INFORMACJA
Do instalacji uzytkownik musi mie¢ na komputerze
uprawnienia administratora.

1. W razie koniecznosci pobra¢ oprogramowanie kontrolne
LDrager Protector Software” (www.draeger.com/software)
ze strony firmy Drager i rozpakowac.
Uruchomié¢ plik ,Protector.exe”.
3. Postepowaé zgodnie ze wskazéwkami programu
instalacyjnego.
Wymagane czes$ci programu sg instalowane do wybranego
katalogu, a w menu startowym pojawia sie nowa pozycja.
4. Przestrzega¢ wskazéwek podczas instalacji.
5. Uruchomié ponownie komputer i zalogowac sie.

n

Uzytkowanie

INFORMACJA

W momencie dostarczenia oprogramowania kontrolnego
dostepne sg nastepujgce nazwy uzytkownika:

e Nazwa uzytkownika ,Chief’ z hastem ,Createdata”

e Nazwa uzytkownika ,admin” z hastem ,admin”

6. Zaimportowac¢ dane urzgdzenia wraz z ustawieniami testu.

Dostepne sg nastepujgce rekordy danych:

dla bazy danych EU w katalogu EU:

o mask_EU.zip (dane urzadzen dla masek

petnotwarzowych)

o LDV_EU.zip (dane urzgdzen dla automatéw ptucnych)
reducer_EU.zip (dane urzgdzen dla reduktoréw cisnienia)
o SCBA_EU.zip (dane urzgdzen dla aparatéw

oddechowych na sprezone powietrze)

o CPS_EU.zip (dane urzadzen dla ubran ochrony
przeciwchemicznej)

o

7. W oprogramowaniu kontrolnym nalezy ewentualnie
utworzy¢ kolejnych uzytkownikéw, a takze produkty
ochrony drég oddechowych, klientéw i lokalizacje oraz
sprawdzi¢ ustawienia w menu ,Dodatki”.

INFORMACJA
Wiecej informacji mozna znalez¢é w menu ,Pomoc”
oprogramowania kontrolnego.

4.3.2 Ustawianie urzadzenia kontrolnego (za pomoca
mocowania stolowego)

INFORMACJA
Ustawi¢ urzgdzenie kontrolne na stole zwyktym albo
warsztatowym.

1. Przykreci¢ mocowanie 2 Srubami i 2 n6zkami do
urzadzenia kontrolnego (A).

2. Ustawi¢ mocowanie stotowe réwnolegle do krawedzi stotu.
Odstep pomiedzy krawedzig stotu a przednimi otworami
mocowania stotowego musi wynosic¢ 12 cm.

3. Mocowanie stotowe przykreci¢ do stotu dostarczonymi
Srubami (B).

00331313

4. Unies¢ nieco tyt urzadzenia kontrolnego.
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Uzytkowanie

5. Przednie nozki urzgdzenia kontrolnego ustawi¢ na
szczelinie w mocowaniu stotlowym i przesung¢ urzadzenie
w mocowaniu stotowym do tytu. Tylne nézki muszg sie
zablokowa¢ w mocowaniu stotowym.

6. dotyczy tylko Drager Testor 3500:
Potgczy¢ urzadzenie kontrolne kablem USB z komputerem.

44 W trakcie uzytkowania

INFORMACJA

Potrzebne wyposazenie kontrolne wyszczegdlniono w liscie
zamoéwieniowej (patrz rozdziat 10 na stronie 80).

4.41

Kontrola wzrokowa

e Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegding uwage zwrdécic
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Kontrola nadcisnieniowej maski petnotwarzowej

Przygotowanie kontroli

1. Potgczy¢ urzgdzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

2. W razie potrzeby zwilzy¢ linie uszczelniajgca i zawoér
wydechowy wod3.

3. Zamontowa¢ maske petnotwarzowg na gtowie testowe;.

4. Zamontowac szczelnie zlgczke wtykows.

Kontrola ci$nienia otwarcia zaworu wydechowego

1. Naciska¢ prawg dzwignie sterujgcg az otworzy sie zawér
wydechowy.

2. Odczytac cisnienie otwarcia i poréwnac z wartoscig zadana:
Zawor wydechowy powinien sie otwierac przy cisnieniu od
4,2 do 5,7 mbar.

Wykonywanie testu szczelnosci

1. Nacisnac¢ lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzyc¢
podcisnienie ok. -15 mbar.

2. Pociggnac¢ lewg dzwignie sterujgcg, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -10 mbar.

3. Uruchomic¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczytac cisnienie.
Réznica cidnien nie moze by¢ wigksza niz +1 mbar.
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4.4.2 Kontrola normalnocisnieniowej maski
petnotwarzowej

Kontrola wzrokowa

e Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegolng uwage zwrécic¢
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1. Potaczyé urzadzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

2. W razie potrzeby zwilzy¢ linie uszczelniajaca i zawor
wydechowy woda.

3. Zamontowa¢ maske petnotwarzowg na gtowie testowe;.

4. Zamontowac szczelnie ztgczke wtykowa.

Kontrola cisnienia otwarcia zaworu wydechowego

1. Naciska¢ prawg dzwignie sterujgcg az otworzy sie zawor
wydechowy.

2. Odczytac ci$nienie otwarcia i poréwnac z wartoscig zadana:
Zawor wydechowy powinien sie otwierac przy cisnieniu od
0 do 3 mbar.

Wykonywanie testu szczelnosci

1. Nacisna¢ lewa dzwignie sterujagcg, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -15 mbar.

2. Pociggna¢ lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
podcisnienie ok. -10 mbar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Roznica ci$nieh nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.



4.4.3 Kontrola nadcisnieniowego automatu ptucnego

INFORMACJA

Aparatow oddechowych na sprezone powietrze, w ktérych
automat ptucny potgczony jest na state z reduktorem
cisnienia, nie wolno sprawdzac zgodnie z ponizszym opisem.
Informaciji zasiegna¢ u producenta.

Kontrola wzrokowa

e Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegdlng uwage zwrdécic
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1. Potgczy¢ urzgdzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

2. Podtaczy¢ szczelnie waz automatu ptucnego.

3. Wylgczy¢ automat ptucny.

4. Potgczy¢ automat ptucny za pomocg adaptera ust z ,ustami”
gtowy testowej.

Kontrola szczelnosci automatow ptucnych (badanie

nadcisnieniem)

1. Wytworzy¢ nadcisnienie ok. +12 mbar.

2. Pociggna¢ lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
nadcisnienie ok. +7,5 mbar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Roznica ci$nieh nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.

Kontrola niepozadanego wzrostu niskiego ci$nienia

1. Odtaczy¢ automat ptucny od ,ust” urzgdzenia kontrolnego.

2. Otworzy¢ waz automatu ptucnego i podtgczy¢ do wyjscia
Sredniego cisnienia urzadzenia kontrolnego.

3. Wylgczy¢ automat ptucny.

4. Potgczy¢ automat ptucny za pomocg adaptera ust z ,ustami”
gtowy testowej.

5. Pociggngé¢ prawg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
ci$nienie ok. 0 mbar.

6. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

7. Po uptywie czasu kontroli odczytac¢ cisnienie.
Réznica cisnien nie moze by¢ wieksza niz 8 mbar.

Kontrola cisnienia przetaczania i nadcisnienia statycznego

1. Naciska¢ lewa dzwignie sterujaca, az wigczy sie automat
ptucny.

2. Odczyta¢ na manometrze niskiego cisnienia, przy jakim
podcisnieniu wtgcza sie automat ptucny.
Automat ptucny powinien sie otwieraé przy ci$nieniu od
-3,0 do -30 mbar.

3. Po kilku sekundach odczytaé na manometrze niskiego
cisnienia nastepng wartos¢ (nadcisnienie statyczne).
Cisnienie musi wynosi¢ od +1 do +3,9 mbar.

Uzytkowanie

4.4.4 Kontrola normalnocisnieniowego automatu
ptucnego

INFORMACJA

Aparatéow oddechowych na sprezone powietrze, w ktérych
automat ptucny potgczony jest na state z reduktorem
cisnienia, nie wolno sprawdzac zgodnie z ponizszym opisem.
Informaciji zasiegna¢ u producenta.

Kontrola wzrokowa

o Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegdlng uwage zwrécic¢
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztaicenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienié.

Przygotowanie kontroli

1. Potgczy¢ urzgdzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

2. Podtgczy¢ szczelnie waz automatu ptucnego.

3. Potgczy¢ automat ptucny za pomoca adaptera ust z ,ustami”
glowy testowej.

Kontrola szczelnosci automatow ptucnych (badanie

nadcisnieniem)

1. Wytworzy¢ nadcisnienie ok. +12 mbar.

2. Pociagng¢ lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzy¢
nadcisnienie ok. +7,5 mbar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Rdznica cisnien nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.

Kontrola niepozadanego wzrostu niskiego cisnienia

1. Odtgczy¢ automat ptucny od ,ust” urzgdzenia kontrolnego.

2. Otworzy¢ waz automatu ptucnego i podtgczy¢ do wyjscia
Sredniego cisnienia urzadzenia kontrolnego.

3. Potgczy¢ automat ptucny za pomoca adaptera ust z ,ustami”
glowy testowej.

4. Pociggna¢ prawg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
ci$nienie ok. 0 mbar.

5. Uruchomic¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

6. Po uptywie czasu kontroli odczytac cisnienie.
Rdznica cisnien nie moze by¢ wigksza niz 8 mbar.

Kontrola cisnienia otwarcia

1. Nacisnaé lewg dzwignie sterujgca i odczytac cisnienie na
manometrze niskiego cisnienia.
Zawor dozujacy powinien sie otwiera¢ przy cisnieniu od
-0,5 do -3,5 mbar.
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Uzytkowanie

4.4.5 Kontrola reduktora cisnienia aparatu
oddechowego na sprezone powietrze

INFORMACJA

Aparatow oddechowych na sprezone powietrze, w ktorych
automat ptucny potgczony jest na state z reduktorem
ci$nienia, nie wolno sprawdzac¢ zgodnie z ponizszym opisem.
Informacji zasiegna¢ u producenta.

Kontrola wzrokowa

o Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegdlng uwage zwrdécic
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli
1. Podiaczyc¢ reduktor cisnienia do wejscia zasilania
sprezonym powietrzem.

/\ OSTRZEZENIE

Ponizsze prace wykonuje sie w uktadzie wysokiego cisnienia.

Odtgczenie sie czesci od systemu grozi obrazeniami!

» Przed otwarciem zaworu butli upewnic sie, ze wszystkie
potaczenia sg zabezpieczone.

2. Otworzy¢ zawor butli.

Kontrola statycznego cisnienia sredniego oraz

niepozadanego wzrostu sredniego cisnienia

1. Nacisng¢ dwukrotnie krotko prawg dZzwignie sterujgca.

2. Odczytac cisnienie na manometrze Sredniego cisnienia i
poréwnac z wartoscig zadana:
Cisnienie musi wynosi¢ od 6 do 9 bar.

3. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cidnienie Srednie.
Cisnienie nie moze wzrosngé¢ o wiecej niz 0,7 bar ani spas¢
o wiecej niz 0,2 bar.

Kontrola szczelnos$ci za pomoca wysokiego cisnienia

1. Zamknac¢ zawoér butli.

2. Natychmiast po catkowitym zamknieciu zaworu butli
odczytac cisnienie na aparacie oddechowym na sprezone
powietrze.

3. Uruchomic¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.

Spadek cisnienia nie moze by¢ wigkszy niz 10 bar.
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4.4.6 Kontrola aparatu oddechowego na sprezone
powietrze z maska nadcisnieniowa i automatem
plucnym

Kontrola wzrokowa

e Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegdlng uwage zwrécic
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1. Podtaczyc¢ reduktor ci$nienia do wejscia zasilania
sprezonym powietrzem.

2. W razie potrzeby zwilzy¢ linie uszczelniajgca i zawor
wydechowy woda.

3. Zamontowa¢ maske petnotwarzowg na gtowie testowe;.

4. Podtagczy¢ automat ptucny do maski petnotwarzowe;.

5. Podtaczy¢ szczelnie waz automatu ptucnego.

/\ OSTRZEZENIE

Ponizsze prace wykonuje sie w uktadzie wysokiego cisnienia.

Odtaczenie sie czesci od systemu grozi obrazeniami!

» Przed otwarciem zaworu butli upewni¢ sie, ze wszystkie
potagczenia sg zabezpieczone.

6. Otworzy¢ zawér butli.

Wykonywanie testu szczelnosci

1. Nacisna¢ lewa dzwignie sterujacg, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -15 mbar.

2. Pociggnac lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -10 mbar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Roznica ci$nien nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.

Kontrola cisnienia otwarcia zaworu wydechowego

1. Otworzy¢ waz automatu ptucnego i podigczy¢ do wyjscia
Sredniego cisnienia urzgdzenia kontrolnego.

2. Naciska¢ prawa dzwignie sterujgcg az otworzy sie zawor
wydechowy.

3. Odczytac ci$nienie otwarcia i poréwnac z wartoscig zadana:
Zawor wydechowy powinien sig otwierac przy cisnieniu od
4,2 do 5,7 mbar.

Kontrola niepozadanego wzrostu niskiego cisnienia

1. Wylgczy¢ automat ptucny.

2. Pociggnac¢ prawg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
cisnienie ok. 0 mbar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczytac cisnienie.
Roznica ci$nien nie moze by¢ wigksza niz 8 mbar.

Uzytkowanie

Kontrola ci$nienia przetaczania i nadcisnienia statycznego

1. Naciskac¢ lewg dzwignie sterujaca, az wigczy sie automat
ptucny.

2. Odczyta¢ na manometrze niskiego cisnienia, przy jakim
podci$nieniu wtgcza sie automat ptucny.
Automat ptucny powinien sie otwieraé przy cisnieniu od
-3,0 do -30 mbar.

3. Po kilku sekundach odczytaé na manometrze niskiego
cisnienia nastepng wartos¢ (nadcisnienie statyczne).
Cisnienie musi wynosi¢ od +1 do +3,9 mbar.

Kontrola statycznego cisnienia sredniego oraz

niepozadanego wzrostu sredniego cisnienia

1. Nacisnag¢ dwukrotnie krétko prawg dzwignie sterujgca.

2. Odczytaé cisnienie na manometrze $redniego cisnienia
i porownac z wartoscig zadang:
Cisnienie musi wynosi¢ od 6 do 9 bar.

3. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ ci$nienie $rednie.
Cisnienie nie moze wzrosnag¢ o wiecej niz 0,7 bar ani spasé
o wiecej niz 0,2 bar.

Kontrola szczelnosci za pomocg wysokiego cisnienia

1. Zamkna¢ zawor butli.

2. Natychmiast po catkowitym zamknieciu zaworu butli
odczytac cisnienie na aparacie oddechowym na sprezone
powietrze.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.

Spadek cisnienia nie moze by¢ wigkszy niz 10 bar.
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Uzytkowanie

4.4.7 Kontrola aparatu oddechowego na sprezone
powietrze z maska normalnocisnieniowg
i automatem ptucnym

Kontrola wzrokowa

o Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegdlng uwage zwrdécic
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1. Podiaczyc¢ reduktor ci$nienia do wejscia zasilania
sprezonym powietrzem.

2. W razie potrzeby zwilzy¢ linie uszczelniajaca i zawor
wydechowy wod3.

3. Zamontowa¢ maske petnotwarzowg na gtowie testowe;.

4. Podtagczyé automat ptucny do maski petnotwarzowe;.

5. Podtgczy¢ szczelnie waz automatu ptucnego.

/\ OSTRZEZENIE

Ponizsze prace wykonuje sie w uktadzie wysokiego cisnienia.

Odtaczenie sie czesci od systemu grozi obrazeniami!

» Przed otwarciem zaworu butli upewnic sie, ze wszystkie
potaczenia sg zabezpieczone.

6. Otworzy¢ zawor butli.

Wykonywanie testu szczelnosci

1. Nacisna¢ lewa dzwignie sterujgca, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -15 mbar.

2. Pociggnac¢ lewg dzwignie sterujgcy, aby wytworzy¢
podcisnienie ok. -10 mbar.

3. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Roznica cisnien nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.

Kontrola ci$nienia otwarcia zaworu wydechowego

1. Otworzy¢ waz automatu ptucnego i podigczy¢ do wyjscia
Sredniego ci$nienia urzgdzenia kontrolnego.

2. Naciskac¢ prawa dzwignie sterujgcg az otworzy sie¢ zawor
wydechowy.

3. Odczytac cisnienie otwarcia i poréwnaé z wartoscig zadanag:
Zawor wydechowy powinien sie otwierac przy cisnieniu od
0 do 3 mbar.

Kontrola niepozadanego wzrostu niskiego ci$nienia

1. Pociggna¢ prawg dzwignie sterujgcg, aby wytworzyé
ci$nienie ok. 0 mbar.

2. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

3. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.
Réznica cisnien nie moze by¢ wigksza niz 8 mbar.
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Kontrola cisnienia otwarcia

1. Nacisna¢ lewa dzwignie sterujgcg i odczytac cisnienie na
manometrze niskiego cisnienia.
Zawor dozujgcy powinien sie otwierac przy cisnieniu od
-0,5 do -3,5 mbar.

Kontrola statycznego cisnienia sredniego oraz

niepozadanego wzrostu sredniego cisnienia

1. Nacisng¢ dwukrotnie krotko prawg dzwignie sterujgca.

2. Odczyta¢ cisnienie na manometrze $redniego cisnienia
i poréwnac¢ z wartoscig zadana:
Cisnienie musi wynosic¢ od 6 do 9 bar.

3. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ ci$nienie $rednie.
Cisnienie nie moze wzrosng¢ o wiecej niz 0,7 bar ani
spas¢ o wiecej niz 0,2 bar.

Kontrola szczelnosci za pomocga wysokiego cisnienia

1. Zamknac¢ zawoér butli.

2. Natychmiast po catkowitym zamknieciu zaworu butli
odczytac cisnienie na aparacie oddechowym na sprezone
powietrze.

3. Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

4. Po uptywie czasu kontroli odczytac cisnienie.

Spadek cisnienia nie moze by¢ wiekszy niz 10 bar.



4.4.8 Kontrola ubrania ochrony przeciwchemicznej

(typu 1a)

Kontrola wzrokowa

Oceni¢ wszystkie komponenty. Szczegolng uwage zwroci¢
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1.

8.
9.

W przypadku ubran ochronnych z jednostkg napowietrzajaca
uszczelni¢ przytacza.

Zamkng¢ zamkniecie.

Rozciggng¢ ubranie ochrony przeciwchemicznej na
czystej i rownej powierzchni czescig plecowg do gory.
Zabezpieczy¢ wizjer przed zarysowaniem za pomocg
miekkiej podkfadki.

Odpig¢ zatyczki ochronne od obu zaworéw ubrania i wyjgé
ptytki zawordw.

Przypig¢ zatyczke kontrolng z szarym wezem do zaworu
ubrania i podtgczyé do urzadzenia kontrolnego przez
adapter ust.

Przypia¢ zatyczke kontrolng z czarnym wezem do drugiego
zaworu ubrania.

Upewnic sig, ze oba zawory czarnego weza sg zamkniete.
Podtaczy¢ czarny waz do wyjscia sredniego cisnienia
urzgdzenia kontrolnego.

10. Potaczyé urzadzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

Sprawdzanie szczelnosci ubrania ochrony
przeciwchemicznej

1.

Otworzy¢ zawor nadmuchowy w czarnym wezu i napetnia¢
ubranie ochrony przeciwchemicznej, az urzadzenie kontrolne
wskaze cisnienie 17,5 mbar. Zamkng¢ zawdr nadmuchowy.
Ustawi¢ czas stabilizacji 10 minut i uruchomic¢ stoper.
W tym czasie ci$nienie utrzymywaé na poziomie ok.
17 mbar, aby umozliwi¢ wyréwnanie cisnien i temperatur.
W razie koniecznosci wyregulowac¢ powietrze odpowiednig
dzwignig sterujacg (,+” albo ,-").

Pociggng¢ prawg dzwignie sterujgcg, aby zmniejszy¢
cisnienie do 16,5 mbar.

Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 6 minut.

Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.

Spadek cisnienia nie moze by¢ wiekszy niz 3 mbar.

Kontrola zaworu ubrania

1.

2.

Odtaczy¢ czarny waz od ubrania ochronnego i urzgdzenia
kontrolnego.

Odtaczyc¢ zatyczke kontrolng z szarym wezem od zaworu
ubrania. Podtgczy¢ adapter ust z wezem do urzgdzenia
kontrolnego.

Zwilzy¢ ptytke zaworu czystg wodg i zapigC.

Przypig¢ zatyczke kontrolng z szarym wezem do zaworu
ubrania.

Nacisnag¢ lewa dzwignie sterujacg, aby wytworzy¢
nadcisnienie ok. +12 mbar.

Uzytkowanie

6. Pociggnac lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzy¢
nadcisnienie ok. +10 mbar.

7. Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

8. Po uptywie czasu kontroli odczytac cisnienie.
Rdznica cisnien nie moze by¢ wigksza niz £1 mbar.

9. Sprawdzi¢ nastepny zawor.

10. Zdemontowac¢ konstrukcje kontrolng.

11. Przypig¢ zatyczki ochronne do zaworéw ubrania.
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Uzytkowanie

449 Kontrola ubrania ochrony przeciwchemicznej

(typu 1b)

Kontrola wzrokowa

Ocenic¢ wszystkie komponenty. Szczegolng uwage zwrdci¢
na mozliwe uszkodzenia (np. odksztatcenie, sklejenie,
zanieczyszczenie lub pekniecia). Wadliwe lub uszkodzone
czesci natychmiast wymienic.

Przygotowanie kontroli

1.

2.

ok

9.

10.
1.

12.

W przypadku ubran ochronnych z jednostkg napowietrzajgcg

uszczelni¢ przytacza.

W przypadku ubran ochronnych z mankietem twarzowym:

a. Balon kontrolny napompowaé umiarkowanie i zamkng¢
zaciskiem weza.

b. Balon kontrolny zwilzy¢ wodg i przez otwarty zamek

btyskawiczny wprowadzi¢ do kaptura ubrania
ochronnego.
c. Dalej nadmucha¢ balon kontrolny, az mankiet

twarzowy bedzie przylegat na catej powierzchni.
d. Zamkngc¢ balon kontrolny zaciskiem do wezy.

W przypadku ubran ochronnych z wbudowang maskg

petnotwarzows:

a. Zdjg¢ zatyczke ochronng z przytgcza maski
petnotwarzowe;.

b. Potaczy¢ szczelnie zawdr wdechowy i wydechowy
z wyposazeniem kontrolnym.

Zamkng¢ zamkniecie.

Rozciggng¢ ubranie ochrony przeciwchemicznej

czystej i rownej powierzchni czescig plecowa do dotu.

Odpig¢ zatyczke ochronng od zaworu ubrania i wyjaé

ptytke zaworu.

Przypig¢ podwdjng zatyczke kontrolng do zaworu ubrania.

Potaczy¢é szary waz z przytagczem podwdjnej zatyczki

kontrolnej i podigczy¢ przez adapter ust do urzadzenia

kontrolnego.

Potaczyé czarny waz z drugim przytagczem podwdjnej

zatyczki kontrolnej.

Upewnic sig, ze oba zawory czarnego weza sg zamkniete.

Podtaczy¢ czarny waz do wyjscia sredniego cisnienia

urzgdzenia kontrolnego.

Potaczy¢ urzadzenie kontrolne ze srednim cisnieniem.

na

Sprawdzanie szczelnosci ubrania ochrony
przeciwchemicznej

1.
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Otworzy¢ zawér nadmuchowy w czarnym wezu i napetnia¢
ubranie ochrony przeciwchemicznej, az urzadzenie kontrolne
wskaze cisnienie 17,5 mbar. Zamkng¢ zawdr nadmuchowy.
Ustawi¢ czas stabilizacji 10 minut i uruchomic stoper.
W tym czasie cisnienie utrzymywaé na poziomie ok.
17 mbar, aby umozliwi¢ wyréwnanie cisnienh i temperatur.
W razie koniecznosci wyregulowac powietrze odpowiednig
dzwignig sterujaca (,+” albo ,-").

Pociggna¢ prawg dzwignie sterujgcg, aby zmniejszyé
ci$nienie do 16,5 mbar.

Uruchomié¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 6 minut.

Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.

Spadek cisnienia nie moze by¢ wigkszy niz 3 mbar.

Kontrola zaworu ubrania

1.
2.

8.

9.
10.

Odtaczy¢ czarny waz.

Odigczy¢ podwajng zatyczke kontrolng od zaworu ubrania.
Sciggnaé szary waz z podwajnej zatyczki kontrolne;.
Podtgczy¢ adapter ust z wezem do urzgdzenia kontrolnego.
Zwilzy¢ ptytke zaworu czystg wodg i zapigC.

Przypig¢ zatyczke kontrolng z szarym wezem do zaworu
ubrania.

Nacisnag¢ lewa dzwignie sterujacg, aby wytworzy¢
nadcisnienie ok. +12 mbar.

Pociggna¢ lewg dzwignie sterujgca, aby wytworzyé
nadcidnienie ok. +10 mbar.

Uruchomi¢ na timerze odliczanie czasu kontroli
wynoszgcego 1 minute.

Po uptywie czasu kontroli odczyta¢ cisnienie.

Réznica cidnien nie moze by¢ wieksza niz +1 mbar.
Zdemontowac konstrukcje kontrolng.

Naktadke ochronng przypigé na zawdr ubrania.



4.5 Po uzyciu

4.51

1. Zamkna¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

2. Odpowietrzy¢ urzadzenie kontrolne. W tym celu odtgczy¢
od urzadzenia butle ze sprezonym powietrzem albo
zdemontowacé potagczenie ze stacjonarnym zasilaniem
sprezonym powietrzem.

3. Zdemontowac¢ stanowisko kontrolne.

Praca po kontroli

4.5.2 Demontaz urzadzenia kontrolnego

1. Pociagna¢ rygiel mocowania stotowego do tytu.
2. Unies¢ urzadzenie kontrolne z tytu i wyciggnaé¢ do przodu
z mocowania stotowego.

5 Konserwacja

5.1 Okresy przegladéw

Wykonywane prace

Raz
w roku

wykonac przeglad") X
1) tylko przez przeszkolonego specijaliste

5.2 Czyszczenie i dezynfekcja

W razie potrzeby wyczysci¢ urzadzenie kontrolne wilgotng
Scierka skorzang, a nastepnie wysuszyc¢.

Gtowe testowg zdezynfekowaé chusteczkami

dezynfekcyjnymi Incides® N (numer katalogowy: 65 70 001)").

Nie zanurzaé urzadzenia kontrolnego w cieczach.
Nie dopuszczac do przedostania sie cieczy do przytgczy.

6 Transport

Nie wolno uzywac urzadzenia kontrolnego podczas transportu
pojazdem.

7 Skiadowanie

Chroni¢ urzadzenie kontrolne przed wigkszymi
zanieczyszczeniami oraz dziataniem szkodliwych substanc;ji
chemicznych.

Przechowywac urzagdzenie kontrolne w suchym miejscu.
Unika¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych
i temperatury powyzej 60 °C.

1) Incides jest zastrzezonym znakiem towarowym Ecolab
Deutschland GmbH

Konserwacja

(o]

Utylizacja

Nie wolno utylizowaé urzgdzenia Drager Testor 3500
wraz z odpadami komunalnymi. Dlatego urzadzenie
oznaczono przedstawionym obok symbolem.

Firma Drager przyjmie ten produkt nieodptatnie.
Informacje na ten temat znajdujg sie u krajowych
dystrybutoréw firmy Drager.

1

Baterii i akumulatoréw nie wolno utylizowaé wraz

z odpadami komunalnymi. Dlatego zostaty oznaczone
przedstawionym obok symbolem. Zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami baterie i akumulatory
nalezy oddawac¢ do utylizacji w punktach zbiérki baterii.

o)

9 Dane techniczne

Warunki otoczenia

Podczas pracy
temperatura
cisnienie powietrza
wilgotnos¢ wzgledna

+10 °C do +40 °C
850 mbar do 1400 mbar
maks. 70 %

Cigzar" Testor 2500: 5,5 kg
Testor 3500: 6 kg
Zasilanie sprezonym 4 do 10 bar
powietrzem
Manometr $redniego
cisnienia 0 do 16 bar
zakres pomiarowy 0,5 bar
dziatka skali 1,6
klasa
Manometr niskiego
cisnienia
zakres pomiarowy  -15/0/+25 mbar
dziatka skali 0,5 mbar
klasa 1,0
Timer Wyswietlacz LCD

1) Urzadzenie, w tym timer.
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Lista zamowieniowa

10 Lista zamowieniowa

Nazwa i opis AL
katalogowy

Drager Testor 2500 R62950

Drager Testor 3500 R62970

Akcesoria

Mocowanie stotowe R62968

Zawor odcinajacy Sredniego cisnienia AG02382

Akcesoria do kontroli masek
Adapter do zestawu maska-hetm R58116

Akcesoria do kontroli automatéw ptucnych

Korek 9/20 1294091
Adapter ust PE R62955
Adapter ust ESA R62959
Adapter ust RA R62956
Adapter ust P R62954

Akcesoria do kontroli aparatéw oddechowych na
sprezone powietrze (dot. tylko urzadzen Testor 3500)

Tréjnik (G5/8* wysokocisnieniowy) 3337660
Komplet czujnikdw wysokiego cisnienia R63025

Akcesoria do kontroli ubran ochronnych

Komplet CSA Q5000 2-zaworowy R61886
Komplet CSA Q5000 1-zaworowy R61887
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WHopmaums no TexHuke 6esonacHocTn

N

UHdopmaumsa no TexHuke
6e3onacHocTun

e [lepea npMMeHeHNeM JAaHHOIO U3Qenusa BHUMAaTENbHO
npoyTute 3To PykoBOACTBO NO 3KCNnyaTauum.

e Crtporo crnegynTe ykasaHuam gaHHoro PykoBoacTtea no
akcnnyartaumu. MNonb3oBaTternb AOMKEH NOMHOCTbLIO
NOHUMAaTb U CTPOro CNefoBaTb AaHHLIM UHCTPYKLUSAM.
[aHHoe nspenve A0MKHO NCMOoMb30BaTbCA TOMbKO
B COOTBETCTBUM C Ha3Ha4YeHNEM.

o CoxpaHuTe gaHHoe PyKOBOACTBO MO akcnnyataumm ansg
AanbHewwero ucnonb3oBaHus. Obecneyvste COXPaHHOCTb
1 Hagnexallee ncnonb3oBaHve AaHHoro PykoBoacTea
nonb3oBaTenem yCcTponcTBa.

e DTO M3genue J0MKHO UCMONb30BaThCH TOMBLKO 0OYyYEHHbIM
KBan“MULUMPOBaHHbIM NMEPCOHAaINoM.

e Cobnopavite peroHanbHbIe N rOCYyAapCTBEHHbIE
npegnucaHns, kacalLwmecs AaHHOro n3aenws.

e [lpoBepka, peMOHT U TekyLlee obCcnyXnBaHne JaHHOro
N3aenus OOMKHbI BbIMOMHATLCS TONbKO 06Yy4YEeHHbIM
KBanuuLUMpoBaHHbIM NnepcoHarnom. Drager pekomeHayeT
3aKM4YUTb C KoMNaHwnen Drager cepBUCHbBIN KOHTPaKT
1 MOPYYUTb NPOBEAEHME BCEX PEMOHTHBIX paboT.

e [Ipu BbINOMHEHMN PEMOHTHBIX PabOT MCNOMNb3YyNTe TONBLKO
OpUrMHanbHble 3anacHble YacTu 1 NPUHAANEXHOCTH
Drager. B npoTMBHOM crniydyae MOXeT ObITb HapyLLEHO
Haanexalyee PyHKLUMOHMPOBaHUE U3aenus.

o He vcnonbayiite AedekTHOE N HEKOMMITEKTHOE U3aenme.
He BHOCMTE M3MEHEHNS B KOHCTPYKLIMIO N3AENUS.

e B cny4yae oTkasa unun HencnpasHOCTEN U3AENUS UMK ero
KOMMOHEHTOB NpouHdopmupymnte komnaHuo Drager.

e VlcnbiTaHusA 1 pe3ynbTaTthbl UCTbITAaHWIA, ONUCaHHbIE B 3TOM
PykoBoacTee no akcnnyaraumu, NpUMeHNMbl TONbKO ANS
n3genumn Drager. OTBETCTBEHHOCTb 38 COOTBETCTBME
haKTUYECKMX Pe3ynbTaToB UCMbITAHUA 3TUX U3OENUn
OEeNCTBYIOLLMM 3afaHHbIM NapamMeTpaM HeceT Bnagene,
UK Nonb3oBaTerb UCMbITATENLHOIO YCTPONCTBA.

2 YcnoBHble 0003Ha4YeHUsA B 3TOM
AOKYMEHTe

PaclundpoBka npegynpexxgaroLmx 3HakoB

B aTOM JOKYMEHTE MUCMOonb3yoTCs cregytoLime
npepynpexaatoLwye 3Haku, BblaenstoLme 4acTy Tekcra,
KOTOpble TPeBYIOT NOBbILLEHHOrO BHUMAaHWS Mofb3oBarers.
Huxe npuBoaaTcs onpeaeneHnst Kaxaoro aHaka:

/\ OCTOPOXHO

YkasaHue Ha NoTeHUMarbHO OMNacHyk CUTyaumio, KoTopasi Npu
HEeCOBIMIOAEHN COOTBETCTBYHOLLMX MEp NPEAOCTOPOXHOCTU MO-

XeT NpuBeCTn K CMepTu Unn TAXKKUM TeNeCHbIM NnoBpeXxaeHnam.

/\ BHUMAHME

YKka3aHvie Ha MoTeHUMarnbHO OMNacHyr CUTyauuio, KoTopas npu
He006n|oneva| COOTBETCTBYHOLLUUX Mep NPeaoCTOPOXXHOCTU
MOXET NPMUBECTU K TpaBMaM. MoxeT Takke npenocrteperatb oT
HeHaanexaktlero npumMmeHeHna yCTpOVICTBa.
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YKA3AHUE

YkasaHue Ha noTeHuMarnbHO ONacHyo CMTyauuio, KoTopas
npu HeCOBMIOAEHNN COOTBETCTBYHOLLMX Mep
NpPenoCTOPOXXHOCTM MOXET NPUBECTM K MOBPEXOEHMIO
obopynoBaHus Unu yLiepoy ANs oKpyxatowwen cpeabl.

3 OnucaHue

3.1 YctponcTtBO Kamepbl

00131313

Mynspk ronosebl

leneBbii mynsx nuua ll

CoegvHuTtens Ans nogayn cxaToro Bo3ayxa
Tanvep

MaHomeTp cpegHero AaBneHus

MaHomeTp HW3Koro JaBneHns

JleBbIV ynpaenswowmn pelyar

MpaBbii ynpaBnsAwLWwmi pblbar

Ceetoanoabl

©oo~NO O~ WN-=

10 11 12

[LTHNO)

il

00231313

10 USB-uHTtepdetic (Drager Testor 3500)

11 CoeguHeHve ons aatyMka BbICOKOro JaBneHus
(Drager Testor 3500)

12 Bbixof cpeaHero faBnenuns



3.2 OnucaHue chbyHKUUN

B ncnbitatensHoe yCTpoCTBO NOAAETCS CxXaTbI BO3AYX
Yepes NopT cpedHEero AaBreHns AbixaTenbHoro annapara co
CXaTbIM BO34yXOM UK U3 CTaLMOHapHON nHeBmoceTH. Yepes
BbIXO[ CPEAHEro AaBneHns cxaTblil BO3AyX nocTynaet

B JTEFOYHbIN aBTOMAT MMM XUM3aLLMTHBIA KOCTIOM.

YnpaBneHue ucnbiTaTernbHbIM YCTPOUCTBOM OCYLLECTBMAETCA
C NOMOLLbI0 pblyaroB. [Inst uamepeHusi napameTpoB
npegHa3HavyeHbl MaHOMETPbI HU3KOTO 1 CPEeAHEro AaBreHus,
a Takke Tanmep.

WcnbitatenbHoe yctporicteo Drager Testor 3500 moxHO
Mcnomnb30BaTb C KOMOMHaLMK C KOMNblOTepoM. [1ns aToro
Heobxogum USB-kabenb 1 nporpammHoe obecneyeHne
"Dréager Protector Software". 3To nporpammHoe obecnevyeHme
MOXHO ckadvaTtb ¢ canTa Drager (www.draeger.com/software).
[aHHoe nporpammHoe obecneveHne 3agaeT BCce aTanbl
UCMbITaHNA U BEAET NPOTOKON PE3YNbTaToB UCMbITAHWNA,
Pe3ynbraTtbl UCNbITAHUIA MOXHO COXPaHWUTL M pacnedaTaThb.
CurcTema KOHTpONS CPOKOB rapaHTupyeTt cobnogeHue
WHTEPBAnoB MCMNbITaHUS.

3.3 Ha3HauyeHume

[laHHOe ncnbiTatenbHoe yCTpOIZCTBe NO3BOJIAT NPOBEPATb
repMeTUYHOCTb N (PYHKLMOHANbHOCTb cnenyownx n3genun:

MonHonuueBble Macku

JleroyHble aBTOMaThI

[bixaTenbHble annaparbl CO CXXaTbiM BO34YyXOM
e X/M3alUTHbIE KOCTIOMbI

C NOMOLLBIO 3TOMO UCTILITATESNBHOTO YCTPOWCTBA MOXKHO
NPOBEPATH CreayloLLMe XapakTepUCTUKK:

e [lonHonuueBble Macku
o [lepmeTnyHOCTb
O [aBrneHune OTKPbITUS BbIMYCKHOMO KrnanaHa

e JleroyHble aBTOMATHI

lepmeTnyHOCTD

Opelic HMU3KOro aaBneHunst
OTkpblBatoLLEE AaBneHWE
AaBneHne cpabaTtbiBaHUA
cTatudeckoe n3bbIToYHOE JaBreHue

o O O o0 O

e [lbixaTenbHble annapaTbl CO CXKaTbIM BO34YXOM
O CcTaTuyeckoe cpegHee AaBneHune
o [Opend cpegHero gaBneHus
O npoBepKa repMeETUYHOCTU MOJ BbICOKMM [aBNEHNEM

o XMM3aLWUTHbIE KOCTIOMbI
o [epMeTnYHOCTb XMM3aLLMTHOro KoCTioMa
O MNnpoBepKa repMeTUYHOCTU KrlanaHoB KOCToMa

McnbiTaHusa npoBoaaTtcs cornacHo avpektmee vidb 0804,
a npw UCMbITaHUN AblXaTeNbHbIX annapaToB CO CXXaTbIM
BO34YyXOM - AOMONHUTENBHO cornacHo EN137.

Vicnonb3oBaHue

3.4 T[osicHeHMe cMMBOIOB

G MeZaneHHo BbiNycTUTE BO34YX 13 CUCTEMbI
C:: BbICTPO BbINyCTUTE BO3A4YX U3 CUCTEMbI
+ CospaliTe n3bbITOMHOE AABMNEHWe B cUcTeMe

— CospaiiTe paspexeHue B cucteme

3.5 3HavyeHue CBeTOANOAHbIX MHOUKaATOpOB

YKA3AHUE
CeeTogmnogHble NHAMKATOPLI MMetoTCs Tornbko B Drager
Testor 3500.

CocTros-
UBet 3HauyeHue
HUe
3ene- npepbl- BbinonHaeTcs KoMneHcauus cMeLLeHnst
HbIl BUCTOE  Hynsi 4aTYMKOB.
BKIN/OT-
Kn
BKIJ1 KomneHcaums Hynst 4aTYMKOB YCMNELHO
3aBepLuUeHa.
Cwuctema rotoBa k UsMepeHUIo.
BbIKIN  KomneHcauusi Hyns gaTtyvMkoB 3aBepLue-

Ha HenpaBWUMbHO.
CucTtema He rotosa K U3MEPEHWIO.

KpacHbIn BKI1 Ha aneKkTpoHUKy nogaHo HanpsxeHue.

4 Ucnonb3oBaHue

4.1 OO6palleHue ¢ ucnbiTaTernbHbIM
YCTPOWCTBOM

411

[ns obecneveHnss 6esonacHom n 6ecnepeboiHoM aKcnnyaTauum
UCMbITATENBHOIO YCTPOMCTBA Npu paboTe C yCTPONCTBOM
HeobxoaMMo cobnoaaTh cneayoLme npasuna:

O6wume napameTpbl

e [lepen BBOAOM B 3KCMyaTaLuio UCTbITaTENbHOE
YCTPOWCTBO AOMKHO ObITh 3aKpenneHo Ha paboyem cTone
C MOMOLLIbIO CMeLmanbHOro KpenneHus ans crona.

e Ob6s3aTenbHO 3aWwmLaTh UCNbITaTeNIbHOE YCTPOMCTBO OT
nonaganusi Boabl 1 Bnaru. BHyTpb ucneitatensHOro
YCTPOMWCTBA He JoMkHa nonagaTth Brnara B pesynsrate
yTeyeKk unm 6pbIar.

e OTKpbIBaTb KOPMNYC YCTPONCTBA pa3peLlaeTcs
UCKIIOYUTENBHO KBanuduumpoBaHHOMY nepcoHany Drager.
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Vicnonb3oBaHue

4.1.2 YnpaBneHue ucnbiTatesribHbIM YCTPONCTBOM

e YT0ObI CO3aaTh pa3pexeHune, yaepxusamTe Nesblil pblyar
B MONoxeHun "-".

o YTOOLI MEANEHHO BbIMYCTUTL BO3AYX U3 CUCTEMBI,
yaepxwvBanTe nesbii pbiuar B nonoxerun "G "

e UT06bI co3naTh U3bLITOMHOE OaBMNeHNe, yaepxusante
npasbli pblvar B NONoXeHun "+".

® YT0ObI OLICTPO BbINYCTUTL BO34YX U3 CUCTEMBI,
yaepXXuBanTe npasblil pblvar B NONOXeEHUN C::

4.2 YcnosBusa ucnonb3oBaHuA

/\ BHUMAHME

Mpu paboTe ¢ YMCTBIM KMCMOPOAOM CYLLIECTBYET OMaCHOCTb

BO3ropaHus!

» [1nsa ncnbiTatenbHOro yCTPOMCTBa paspeLuaeTcd
MCNoMb30BaTb NUCKMIOYUTENBHO BO3AYX ANSA AblXxaHUA
cornacHo EN 12 021 13 craumoHapHOM NHEBMOCETU UMK
6annoHa co cxaTbiM BO34yXOM.

YKA3AHUE

MakcumanbHO 4onyCTUMOE BbICOKOE AaBIEHNE COCTaBNSAET
300 6ap. MakcumarnsHO JonNycTMMOE cpeaHee AaBneHve
coctaenget 10 G6ap. Npn 6onee BbICOKMX 3HAYEHMAX
OaBIeHnsi BO3MOXHO NMOBPEXAEHNE KaK UCMbITAaTENTbHOIo
YCTPOMCTBA, TaK U CPeACcTBa 3aLlyUTbl OPraHoOB AbIXaHus1.

4.3

Mepen BBOAOM UCNbITATENBLHOMO YCTPOWCTBA B 3KCMIyaTaLmio
Heo6X0AMMO BbINOMHUTL Ccreayowmne AencTBus:

Mepen ncnonb3oBaHuem

1. Toneko ans Drager Testor 3500:
YcTaHoBUTE UcnbITaTeENbHOE NPOrpamMmmHoe obecneyeHre Ha
KOMMbIOTEP U BBEAUTE AaHHbIE (CM. pasgen 4.3.1 Ha cTp. 84).
2. BbImonHWTE  MOHTaX  UCMbITATENBHOrO  YCTPOWCTBA
(cm. pasgen 4.3.2 Ha cTp. 85).

431 YcraHOBKa UCMbITAaTENIbLHOrO NPOrpaMmMHOro

obGecne4vyeHus Ha KOMNbHTEP U BBOA AAdHHbLIX

[ns paboTbl ¢ ncnbiTaTeNbHLIM MPOrpaMMHbLIM 06ecrneyeHnem
HeobxoauMbl HaBbIkM paboThl Ha komnbloTepe ¢ MS-Windows.

KomnbtoTep, Ha KOTOpPLIN yCTaHaBnMBaeTCA ucnbiTaternibHoOe
nporpamMmmMmHoe obecneyeHune, OOMKEH yAOBNEeTBOPATb
cnegyrowmm MMHUManNbHbIM TpeGOBaHVIFlMZ

Mpoueccop: 1,6 MU 1 Bbiwe

OnepartusHas namaTe: 2 ['b n 6onbLue
CBoGoaHoOe MecTo Ha XecTkoM gucke: >500 M6
OnepaumnoHHas cuctema: Windows 7/8/10

1 cBo6oaHbI USB-nopt

PaspelueHne MOHMTOPa AOMKHO BbITh YCTAHOBMNEHO Ha
1024*768.

NH®OPMALIUA
[lns ycTaHOBKM NporpammMbl Nonb3oBaTesb AorkeH obnaaaTb
npasaMn agMUHUCTPATOpPa Ha JaHHOM KOMMbloTepe.
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1. Tpu HeobxogumocTu 3arpy3nTe ¢ canta Drager
(www.draeger.com/software) n pacnakymnte
ucnblTateneHyto nporpammy "Drager Protector Software”.
3anyctute cann "Protector.exe".

3. Crniegyinte MHCTPYKUMAM NPOrpaMMbl YCTAHOBKM.
HeobxoavMble KOMMOHEHTLI NporpaMmbl 6yayT
yCTaHOBMEeHbI B BbIOpaHHyto nanky, B MeHto lMyck byaet
co3faH apnblK.

4. CnepyWTe yKa3aHusM, oTobpaxkaemMbiM B Xoge YCTaHOBKW.

5. [epesanyctute KOMMNbIOTEP U BONOUTE B CUCTEMY.

N

MH®OPMALMA

WcnbiTaTtensHoe nporpaMMHoe obecneyeHne noctaBnaeTcs
CO criegyoLwyMm UMeHamu nonb3oBaTenen:

e ma nonb3osatens "Chief" ¢ naponem "Createdata”

e Vvs nonb3osatens "admin" ¢ naponem "admin”

6. WmnopTtupyiite Tpebyemble cBefeHns 06 yCTponcTee

C HacTpowkamMu ucnbiTaHui. Mimerotcsa cnegyolume Buabl

OaHHbIX:

ansa 6a3sbl AaHHbIX EU B kaTtanore EU:

o mask_EU.zip (MHopmaLms 0 NnonHonmueBbix Mackax)

o LDV_EU.zip (vHdopMaums o nerovHbix aBToMarax)

o reducer_EU.zip (nHchopmauumsi 0 pegyKTopax AaBrneHns )

o SCBA_EU.zip (vHdopMauums o AbixaTenbHbIX
annapartax co CXaTbIM BO3[1yXOM)

o CPS_EU.zip (nHdbopmaLmsa 0 XMM3aLUTHBIX KOCTIOMaX)

7. TMpun HeobxognmocTn fobaBbTe B UCTIBITATENIBHOM
nporpammMHom obecrnevyeHnn Apyrux nonb3oBartenen,
a TaKke CpeacTBa 3aLUnTbl OPraHoB ObIXaHUs, KIMEHTOB
1 agpeca 1 NpoBepbTe HacTpoVikn B MeHio "CepBuc”.

MHPOPMALUA
OanbHewnwyo nHdopMaumio MOXHO HanTu B MeHto "CripaBka”
B UCMbITATENbHOM NMPOrpaMMHOM oGecnedeHuun.



4.3.2 YcTtaHOBKA UCNbITaTeNbLHOrO yCTPOUCTBA
(c ncnonb3oBaHMeM KpensieHus gns crona)

MHOOPMALUNUA
PasmecTtute ncnbitatenbHoe yCTPOMCTBO HA CTOME UIN Ha
BepcTake.

1. TMpwvkpenuTe kpenneHne ¢ 2 6onTamm n 2 HOXKaMm
K MCNbITaTenbHOMY YCTPONCTBY (A).

2. BbIpoBHSIfiTE KpenneHne napannenbsHo Kpato cTona.
PaccrosiHue mexay Kpaem ctona v nepeaHMmMm OTBEpPCTUSIMM
KpenneHus K CTony AOMKHO COCTaBnsATb 12 cM.

3. TpuBMHTMTE KpenneHue K cTony npunaraeMeimm 6ontamu (B).

B

00331313

4. Cnerka npvnogHUMUTE UCMbITaTeNbHOE YCTPOWCTBO C3aaM.
5. BbIpoBHATL NepeaHne HOXKM UCTbITAaTENbHOMO YCTPOWCTBA
no nasam B KpenneHun W 3afBWHYTb YCTPOWCTBO
B KpensieHMe Mo HarnpasreHno Has3agd. 3agHue HOXKU
OOMKHbI 3aPUKCUPOBATLCS B KpenmeHuu.
6. Tonbko ansa Drager Testor 3500:
MoaoknounTb UCNbITaTENBHOE YCTPOUCTBO kKabenem USB
K KOMMbIOTEPY.

4.4 [pn ucnonb3oBaHUKn
MHPOPMALMUA

HeobxoanMble ucnbiTaTenbHble NPUHAANEXHOCTU yKa3aHbl
B cneumdukaumm 3akasa (cM. pasgen 10 Ha cTp. 93).

4.41 [poBepka NOMHONULIEBON MAaCKU C U3ObITOYHbLIM
OaBrneHnem
OcwmoTp

e OcMmOTpuTE BCE KOMMOHEHTLI YCTPOWCTBA, Npexae Bcero
npoBepbLTe Ha BO3MOXHbIE NoBpexaeHns(Hanpumep,
aedopMaunm, CKNenBaHus, 3arpa3HEHUs UNN TPELLUHDI).
HemenneHHo 3aMeHWTe AedeKTHbIE UKW NOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI.

MoaroTtoBka K ucnbITaHUIO

1. MNoacoeanHuTe ncnbiTaTeNbHOE YCTPONCTBO K NMUHUA
CcpeaHero AaBneHus.

2. Tlpn HeoBXOAMMOCTH CMOYUTE MSATKUIA KOPMYC U KnanaH
BblJOXa BOJOWN.

3. YcTtaHoBMTE NOMHOMULEBYIO MacKy Ha MyIsbK rOfnoBbl.

4. TepMeTUYHO 3aKporTe COeAMHUTENb MACKWU.

Vicnonb3oBaHue

MpoBepka oTKpbIBalOLLEro AaBreHWUA KilanaHa Bbigoxa

1. HaxvmanTte Ha npaBblii Pbl4aXOoK, MOKa He OTKPOEeTCS
KnanaH Bbigoxa.

2. CuuTainTe nokasaHus AaBreHns OTKPbITUSA U CpaBHUTE
¢ TpebyembIM 3HaYeHnem:
KnanaH BblJoXa AOMMKEH OTKpbIBATLCA NPU A4aBeHnn OT
4,2 no 5,7 mbap.

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb

1. HaxmuTe Ha neBblIi pblyar, 4To6bl Co34aTb pa3pexeHne
npuon. -15 mbap.

2. TloTaHuTe 3a neBbIl pblyvar, 4YTobbl co3aaTh paspexeHve
-10 mbap.

3. 3anycTute Tanmep, yCTaHOBMB BPEMS UCTbITaHNA 1 MUHYTa.

4. Tlo ncteyeHnM BpEMEHU UCTbITAHMS CHMTaUTE NoKasaHus
MaHoMeTpa.
PasHuua fnaBneHus He AomkHa npesbiwatb +1 mGap.

4.4.2 [poBepka NOMHONULEBOW MAaCKU C HOPMarnbHbIM
AaBneHnem

OcmoTp

e OcMOTpUTE BCE KOMMOHEHTHLI YCTPOMCTBA, NPEXAe BCEro
NpoBepbTE HA BO3MOXHbIE NMOBPEXAEHUS(HanpUmep,
nedopmMaunn, cKnemBaHus, 3arpsi3HEHNST UMK TPELLUHDI).
HemenneHHo 3aMeHnTe AedekTHbIe Ui NOoBpPeXAEHHbIE
KOMMOHEHTBI.

MoAaroTtoBKa K UCNbITaHUIO

1. MNoacoeanHuTe UcnbITaTeNbHOE YCTPOWCTBO K MUHUM
CcpenHero OaBneHus.

2. [pun HeOBXOOMMOCTM CMOYNTE MSATKUIA KOPMNYC U KnanaH
BblJoOXa BOLOMN.

3. YcrtaHoBWTE NOMHOMNULIEBYIO MAcKy Ha MYMsX roroBbl.

4. [epMEeTMYHO 3aKponTe CoOeaMHUTENb MacKu.

MpoBepka oTKpbLIBalOLLEero faBreHUsA KnanaHa Bblgoxa

1. HaxvmanTte Ha npaBblii Pbl4aXoK, MOKa He OTKPOEeTCS
KranaH Bblgoxa.

2. CuwnTanTe nokasaHusi JABMEHUS OTKPbITUSA U CpaBHUTE
c TpebyeMbIM 3HAYEHNEM:
KnanaH Bblgoxa AOMKeH OTKPbIBAaTbCS NPW AaBEHUN OT
0 no 3 mbap.

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb

1. HaxmuTe Ha neBbln pblyar, 4Tobbl CcO3aaTh pa3pexeHue
npuobn. -15 mbap.

2. TloTaHuTe 3a neBbI pblyar, 4YTobbl cO3aaTh paspexeHve
-10 mbap.

3. BanycTnTe Tarimep, yCTaHOBMB BpeEMS UCTIbITaHWA 1 MUHYTa.

4. Tlo ncteyeHnM BpEMEHU UCTbITAHMSA CHMTaUTE NoKa3aHus
MaHoMeTpa.
PasHuua fnaBneHus He AomkHa npesbiwatb +1 mbap.

85



Vicnonb3oBaHue

4.4.3 [poBepKa Nnero4yHoro aBTomara ¢ U3bGbITOYHbIM
haBrneHuem

MHO®OPMALUA

OnwncaHHas Huxe npoueaypa NPOBEPKM HE NpUMEHMMa Ans
AblXaTenbHbIX annapaToB CO CXXaTblM BO3AYXOM

C pMKCMpPOBaHHBIM NMOACOEANHEHNEM NIEFOYHOIo aBToMaTa
K peayKTopy AasrneHus. 3anpocuTte COOTBETCTBYHOLLYIO
MHdOPMaUMIO Y U3roToBUTENS YCTPONCTBA.

OcmoTp

e OcMOoTpuTEe BCE KOMMOHEHThI YCTPOWUCTBA, Npexae Bcero
NpoBepLTE HAa BO3MOXHbIE NOBpPEXAeHUs (Hanpumep,
AedopMaunm, CKNenmBaHus, 3arpa3HEHNS U TPELLUHDI).
HemepnneHHo 3ameHnnTe fedekTHbIe NN NOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI.

MoaroTtoBKa K UCNbITaHUIO

1. MNopcoeanHuTe ucnbiTateNbHOE YCTPONCTBO K NMUHUN
CpefHero AaBneHus.

2. lepmMeTU4HO 3aKpoWTe LUMaHr Nero4YHoro aBTomara.

3. OTKnounTE NEeroYHbI aBToMar.

4. TlogcoeguHUTe NerovHbIN aBToMaT K aganTtepy JIero4HOro
aBTOMaTa Mynsxa rornoBbl.

MpoBepka repMeTUYHOCTU JIero4HOro aBTomaTta noa

M30bITOYHbIM JaBrieHueM

1. CospaiTe n3bbiTOMHOE faBrneHue npubn. +12 mbap.

2. ToTaHuTe 3a neBbIn pbivar, 4Tobbl co3aaTb N30bLITOYHOE
AaeneHue +7,5 mbap.

3aI'IyCTVITe Tanwvep, yCTaHOBMB BpeMA UCNbITaHUA 1 MUHYTa.

3.

4. Tlo nctevyeHnn BpeMeHU UCTbITaHNUA CYUTaNTE NoKasaHus
MaHoMeTpa.
PasHuua naBneHus He gomkHa npeBbiwaTtb +1 mbap.

MpoBepka gpenda HU3KOro AaBneHus

1. OTcoeanHWTe NEroyHbl aBTOMar OT aganTtepa fIero4Horo
aBTOMaTta MCnbITaTenbHOro YCTPOMCTRA.

2. OTKpOWTE LUMaHr Nero4Horo aBTomara 1 NoacoeamHNTe

K BbIXOAy CPeAHEro AaBMNEHUs] UCMbITAaTeNbHOMO YCTPOMCTBA.

OTKNIOYUTE NEroYHbI aBToMar.

nO,ElCOG,EWIHI/ITe JleroYyHbIn aBTOMaT K afanTtepy nero4Horo

aBTOMaTa Myrisia rornosbl.

5. TMotsiHuTe 3a NpaBbiil pblyar, YTobbl co3aaTh AaBneHne

0 mbap.

3anyctuTe Taimep, yCTaHOBMB BpeMS UCMbITaHWA 1 MUHYTa.

[No ncreyeHnn BpeMeHn nUcnbiTaHnA cyYuTanTe nokasaHus

MaHoOMeTpa.

[laBneHne He QOMKHO NOBbLILWATLCA Oonee Yem Ha 8 mbap.

P w

No

MNpoBepka AaBneHus cpabarbiBaHUA U CTaTUYECKOrO

M30bITOYHOro AaBreHus

1. HaxumanTte Ha NneBbIN pbl4aXKoK, MOKa He BKIOYMTCA
TNEeroYHbIV aBToOMaT.

2. Ha maHomeTpe HU3KOro AaBrneHus cunutanTe nokasaHms
paspeeHusi, NPy KOTOPOM cpabaTbIBaEeT feroYHhbIn aBTomar.
JleroyHbI aBTOMAT AOMMKEH OTKPLIBATLCA NPU Pa3pexeHnn
ot1 -3,0 go -30 mbap.
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3. Yepes HeCKONbKO CEKyHA cuuTanTe cnegyoulee
nokasaHue (= crtatnyeckoe U3bbITOYHOE AaBneHue)
MaHOMeTpa HMU3KOro OaBMeHUs.

[aBneHne QOMKHO cocTaensTb oT +1 go +3,9 mbap.

4.4.4 TpoBepka nero4yHoro aBTomaTta ¢ HoOpManbHbIM
AaBneHnem

NHO®OPMALINA

OnwncaHHasa HWXe npoueaypa NPOBEPKM He NpMMEHMMA
ANs gbixaTenbHbIX annaparoB CO CXaTbiM BO3AYXOM

C pMKCMpOBaHHBIM MOACOEANHEHNEM NErOYHOro aBTomMaTa
K peayKTopy AaBrneHuns. 3anpocuTe COOTBETCTBYHOLLYO
WH(OPMaLMIO Y U3roToBUTENS YCTPONCTBA.

OcwmoTp

e OcMOTpUTE BCE KOMMOHEHTLI YCTPOWCTBA, NPEXAe BCEro
NpoBepbLTE Ha BO3MOXHbIE NOBpeXaeHusi(Hanpumep,
aecdopmauun, CKnemBaHus, 3arpsi3HEHNS UK TPELLMHBI).
HemenneHHo 3ameHnTe gedekTHble NN NoBpeXaeHHbIe
KOMMOHEHTHI.

MoaroToBKa K CnbITaHUIO

1. MNoacoegnHuTe ucnbITaTeNbHOE YCTPOWCTBO K MUHUA
cpedHero gaBneHus.

lepmMeTWYHO 3aKpoWTe LUNaHr fIero4Horo aBTomara.
MoacoeanHUTe NeroyHbIM aBToMar K aganTtepy nero4Horo
aBTOMaTa Myrnsika romnosbi.

2.
3.

MpoBepka repMeTUYHOCTU NEroYyHoOro aBTomMara nog

N30bITOYHbLIM JaBfieHUeM

1. Cospavite n3bbITOMHOE faBneHue npubn. +12 mbéap.

2. TMoTaHuTe 3a neBbIN pbivar, YTobbl co3aaTb U30bLITOYHOE
AasneHve +7,5 mbap.

3. 3anycTuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMs UCMbITaHUs 1 MUHYyTa.

4. Tlo ncTevyeHnn BPEMEHU UCTIbITAHMSA CUMTaNTE NoKasaHus
MaHomeTpa.
Pa3Hnua gaBneHus He JomkHa npesbiwaTtb +1 mGap.

MpoBepka apenda HA3KOro gaBneHus
1. OTcoeanHWTe NEroyHbIn aBTOMaT OT aganTtepa fero4Horo
aBTOMaTta MCNbITaTeNbHOro YCTPONCTBA.
2. OTKpoNTE LWNaHr Nero4Horo asToMara 1 NoacoeamHmTe
K BbIXOAly CPELAHEr0 AaBreHNs CMbITaTeNbHOIrO YCTPONCTBRA.
3. lMopcoenunHnTe NerovHbIi aBToMar K agantepy Jero4Horo
aBTOMaTa Myrsbka ronossi.
4. TMoTaHuTe 3a NpaBbii pblyar, YTobbI co3aaTh AaBneHne
0 mbap.
5. BanycTuTe Tanmep, yCTaHOBMB BPEMS UCTbITaHUS 1 MUHYTa.
6. [Mo ucteyeHUn BpeEMEHN NCMbITAHUSA CYMTANTE NOKa3aHUs
MaHomeTpa.
[aBneHne He OOMKHO NoBbIWAaTbLCSA Gonee Yem Ha 8 mGap.

MNpoBepka AaBnNeHUs OTKPbITUSA KNanaHa

1. HaxmuTe Ha neBbIl pblyar U cuuTanTe nokasaHus
MaHOMeTpa HU3KOro AaBreHust.
A03MPYIOLLMIA KNanaH AOMKeH OTKpbIBaTbCS NpU AaBneHun
ot -0,5 po -3,5 mbap.



4.4.5 [poBepka pegyKTopa AaBleHUA

NH®OPMALIMA

OnuncaHHas Hke npoledypa NpoBepku He MpYMeHMMa
ANA AbIXaTemnbHbIX annapaToB CO CXaTblM BO3AYXOM

C (OMKCMPOBaHHBIM MOACOEANHEHNEM NEFOYHOrO aBToMaTta
K pegyKTopy AaBneHus. 3anpocuTe COOTBETCTBYIOLLYO
WH(OpPMaLMIO Y U3roToBUTENS YCTPONCTBA.

OcwmoTp

e OcMOTpuTE BCE KOMMOHEHTbI YCTPOWCTBA, Npexae BCero
npoBepLTe Ha BO3MOXHbIE NOBPeXAeHns (Hanpuvep,
aedopMaunm, CKNenBaHus, 3arpa3HEHUS UNN TPELLUHDI).
HemenneHHo 3aMeHWTe AedeKTHbIE UK NOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI.

MoaroroBka K UCNbITaHUIO
1. ToacoeaouHnTe pegykTop OaBMNEHUs KO BXOAY ANsi Nofayu
cXkaToro Bo3ayxa.

/\ OCTOPOXHO

Cneuyrou.l,me BUAbI pa60T BbIMONMTHAKTCA B CUCTEME BbICOKOIo

AaBrieHud. HeHap,emHo noacoeaAnHeHHble ANneMeHTbl

CUCTEMbl MOTYT TpaBMUpoOBaTb 0pr>|<arou.mx!

» [lepen oTKpbITUEM OannoHa ybeamTechb B HAAEXHOCTH
BCeX COG}.‘J,VIHeHVIVI.

2. OTkpoWnTe BeHTUNb BannoHa.

lMpoBepKa cTaTM4eCcKoro cpeaHero AaBrieHUA
n ppenda cpegHero AaBneHus

1. [Baxabl KPaTKOBPEMEHHO HaXMUTE NpaBbli pblyar.

2. CuuTtanTe nokasaHusi MaHOMETpPa CPeLAHEro AaBrneHus
N cpaBHUTE C TpebyeMbIMU 3HaYEHUAMU:
[aBneHne QOMKHO COCTaBnsATb OT 6 Ao 9 6ap.

3. BanycTtuTe Tarimep, yCTaHOBUB BpEMS UCTIbITaHWA 1 MUHYTa.

4. Tlo ncTeYyeHnn BpeMEHU UCTbITAHUSA CHUTaNTE NoKa3aHus
MaHoMeTpa CpeaHero AaBneHus.
[aBneHne He OomkHO Bo3pacTaTb 6onee Yyem Ha 0,7 6ap
UnKn cHnxkaTtbcsa 6onee Yyem Ha 0,2 Gap.

MpoBepka repMETUYHOCTU NOA BbICOKUM AaBlIEHUEM

1. 3akponTe BeHTUmNb GannoHa.

2. Cpa3y e nocrne nonHoro 3akpbiTns BeHTUNA 6annoHa
cyuTainTe NokasaHUs MaHoOMeTpa AblxaTenbHoro annapara
CO CXaTblM BO3[YXOM.

3. 3anycTuTe TaiiMep, YCTaHOBMB BPEMS UCMbITaHUA 1 MUHYTa.

4. Tlo ucTevyeHnn BpeMEHU UCTbITAHWUSA CHUTaNTE NoKa3aHus
MaHomeTpa.

[aBneHve He OOMKHO CHWXaTbcs bonee Yyem Ha 10 mbap.

Vicnonb3oBaHue
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Vicnonb3oBaHue

4.4.6 [poBepka AbIxaTeNbHOro annapara co caTbiM
BO34YXOM C Nlero4HbIM aBTOMaTOM U MacKom
C U36bITOYHbIM AaBNeHuemM

OcmoTp

o OcMOTpuTE BCE KOMMOHEHTLI YCTPOWCTBA, Npexae Bcero
npoBepbLTe Ha BO3MOXHbIE NOBpexaeHus(Hanpumep,
AedopmMaunm, CKNenmBaHus, 3arpasHeHNs NN TPELLNHbI).
HemeaneHHo 3aMeHWTe fedeKTHbIe K NOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI.

MoaroroBKa K UCNbITaHUIO

1. TopcoenuHnTe pegykTop AABNEHUSA KO BXOAY Ans nogayvm
cXKaToro Bo3gyxa.

2. Tlpy HeOBXOAUMOCTM CMOYUTE MSITKMIA KOPMYC U KranaH
BbloXa BOOOW.
YcTaHoBWTE NOMHOMMLEBYO MacKy Ha MYIsPK rOfoBbl.

3.
4. TlopgcoeanHnTe NEroYHbI aBTOMAT K MONHOMNMLIEBOM Macke.

5. TepMeTnyHO 3aKpOMTE LUNaHr Nero4yHoro aBTomara.

/\ OCTOPOXHO

CnepytoLme Buabl paboT BbINOMHSKOTCA B CUCTEME BbICOKOTO

naeneHnsi. HeHaaexHo NoacoeanHEHHbIE SreMeHTbI

CUCTEMbI MOTYT TPAaBMMUPOBATb OKpyXatoLux!

» [lepen oTkpbITEM BannoHa ybeamTechb B HAAEXHOCTH
BCEX COEANHEHUN.

6. OTkponTe BEHTUNb OannoHa.

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb

1. HaxmuTe Ha neBblii pblvar, YTobbl Co34aTh paspexeHue
npubn. -15 mb6ap.

2. ToTaHuTe 3a NeBbli pblyar, YToObl CO3AaTb paspexeHne -
10 mbap.

3. Banyctute Tanmep, yCTaHOBMB BPeMsi UCTbITaHNA 1 MUHyTa.

4. Tlo ncrteyeHn BpeMeHU UCTbITaHWSA CHUTaNTE NokasaHus
MaHoOMeTpa.
PasHuua gaBneHus He QormkHa npeBbiwaTth +1 Mbap.

MpoBepka OTKpbIBalOLEro AaBNeHUs KnanaHa Bbigoxa
1. OTKpONTE LWNaHT NIEro4HOro aBToMara 1 NoACOeAnHUTE

K BbIXO4y CpeaHero aaBneHnsa ncnbitatenibHoro yCTpOI?ICTBa.

2. HaxumanTte Ha npaBbli Pbl4YaXOK, NOKa HE OTKPOETCS
KnanaH Bbloxa.

3. CuwuranTe nokasaHus LaBMEHWS OTKPbITUS 1 CpaBHUTE
C TpebyembiM 3HaYEHMEM:
KrianaH Bblgoxa AOMKEH OTKPbIBATLCA NPU AaBNEHUM OT
4,2 no 5,7 mbap.
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MpoBepka apenda HA3KOro gaBneHusA
1. OTknioYMTE NEroYHbIN aBToMar.
2. TloTaHuTe 3a npaBsbli pblyar, YTo6bl co3aaTh AaBneHne
0 mbap.
3. 3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMs UCMbITaHUs 1 MUHYyTa.
4. Tlo ncte4eHUn BpEMEHN UCTbITaHNA CYUTANTe NOKa3aHNs
MaHoMmeTpa.
[aBneHne He OOMKHO NOBbIWATLCA bonee Yyem Ha 8 mbap.

MpoBepka gaBneHusi cpabaTbiBaHUA U CTaTUYECKOro

N30bITOYHOrO AaBnNeHus

1. HaxumanTte Ha neBbIn pbl4aXKoK, MOKa He BKIYUTCSA
TNeroYyHbI aBToMar.

2. Ha maHomeTpe HMU3KOro AaBrneHns cCHUTanTe nokasaHus
paspexeHusi, Npy KOTOPOM cpabaTbIBaET NEroYHbI aBToMart.
JleroyHblii aBTOMAaT OOIMKEH OTKPbIBATLCS NPU paspexeHnn
ot -3,0 go -30 mbap.

3. Yepes HeckonbKo CeKyH cuuTanTe cnegyollee
nokasaHue (= ctatnyeckoe U3bbITOYHOE AaBneHME)
MaHOMEeTpa HU3KOro OABIEHUS.

[aBneHve gomkHO cocTaensTb oT +1 go +3,9 mbap.

lMpoBepKa cTaTM4eCKOro cpeaHero AaBreHnsA
n ppenda cpegHero AaBneHus

1. [Baxabl KpaTKOBPEMEHHO HAXMUTE NpaBbli pblyar.
2. CuuTtanTe nokasaHusi MaHOMETpPa CpeaHEero AaBrneHus
1 cpaBHUTE C TpebyeMbIMY 3HAYEHUAMU:
[aBneHne QOMKHO COCTaBnsATb OT 6 Ao 9 6ap.
3. 3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMS UCMbITaHUS 1 MUHYyTa.
4. Tlo ucTeyeHn BpEMEHU UCTIbITAHWSA CHUTaNTE NOKa3aHus
MaHoMeTpa CpeaHero AaBneHus.
[aBneHne He OomkHO Bo3pacTaTb 6onee Yem Ha 0,7 6ap
UK cHWXaTbcsa bonee Yyem Ha 0,2 Gap.

MpoBepka repMeTUYHOCTU NOA BbICOKMM AaBrieHUeM

1. 3akpoiite BeHTUNb HGannoHa.

2. Cpa3y e nocne nosiHoro 3akpbiTns BeHTUNSa 6annoHa
cuyuTanTe NnokasaHusa MaHOMETpa AblXxaTeNbHOoro annapara
CO CXaTblM BO34YXOM.

3. 3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMsA UCMbITaHUS 1 MUHYTa.

4. Tlo ncteYyeHnn BpEMEHU UCTbITaHWSA cUMTaTe NnokasaHus
MaHomeTpa.
[aBneHne He OOMKHO CHWXaTbcs 6onee Yem Ha 10 mbap.



4.4.7 TpoBepka AbixaTeNbHOro annaparta co cXaTbiM
BO31yXOM C Nlero4yHbIM aBTOMaTOM U Mackomn
c aTtmocdepHbIM faBneHnem

OcwmoTp

e OcMOTpuTE BCE KOMMOHEHTbI YCTPOWCTBA, Npexae BCero
npoBepbTe Ha BO3MOXHbIE NOBpexaeHusi(Hanpumep,
AedopmMaumm, CKNenBaHus, 3arpasHeHUs N TPeLLyHLI).
HemenneHHo 3aMeHWTe AedeKTHbIE UK NOBPEXAEHHbIE
KOMMOHEHTbI.

MoaroTtoBKa K UCNbITaHUIO

1. TopcoeaouHnTe pegykTop OABMEHUS KO BXOAY AnNst Nofgayn
cXXaToro Bo3gyxa.

2. [pun HeOBXOOMMOCTY CMOUUTE MSATKUIA KOPNYC U KnanaH
BbloXa BOOOWN.

3. YcTaHoBMWTE NOMHOMULEBYO MACKy Ha MyIIsbK rOMnoBbl.

4. [loacoeguHUTe NEerovHbI aBToMarT K MosHONMMLEBOW Macke.

5. TepmMeTnYHO 3aKpoNnTe LUMaHr NIEr0OYHOro aBTomMara.

/\ OCTOPOXHO

Cnepytowue Buabl paboT BbINOMHAIOTCA B CUCTEME BbICOKOTO

AasneHns. HeHagexHo NoAcoednHEHHbIE aNeMeHThbI

CMCTEMbI MOTYT TPaBMMPOBATb OKpYXatoLumx!

» [lepen oTkpbiTem 6annoHa ybeamTecb B HaaexXHOCTH
BCEX COEANHEHUNA.

6. OTkpoiTe BeHTUNb GannoHa.

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb

1. HaxmuTe Ha neBbIi pblyar, 4Tobbl Co3aaTb pa3pexeHune
npuon. -15 mb6ap.

2. ToTaHuTe 3a NeBbli pblyar, YTobbl CO34aTh paspexeHne
-10 mbap.

3. 3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMS UCMbITaHUS 1 MUHYyTa.

4. Tlo ucTeyeHnn BpeMEHU UCTbITAHWUSA CHUTaNTE NoKa3aHus
MaHomeTpa.
PasHuua gaBneHus He goMmkHa npeBblwaTtb +1 MGap.

MpoBepka oTKpbIBaloLLEro AaBneHUA KnanaHa Bblaoxa
1. OTKpoWTe WNaHr NIero4HOro asTomara v NoACcoeanHUTe
K BbIXOAY CPEAHEro AaBreHNs NCMbITaTernbHOro yCTPONCTBA.
2. HaxvmawnTe Ha npaBblii PbI4YaXKOK, MOKa He OTKPOEeTCS
KnanaH Bblgoxa.
3. Cuutante nokasaHus AaBrneHUs OTKPbITUS U CpaBHUTE
¢ TpebyembIM 3HaueHneM:
KrnanaH BblJoXa AOMMKEH OTKPbIBATLCA NPU AaBNEHUN OT
0 go 3 mbap.

MpoBepka apenda HA3KOro gaBneHus
1. ToTaHuTe 3a npasblvi pblyar, YTOObI co3aaTh AaBreHe
0 mbap.

2. 3anycTuTe TailMep, YCTaHOBMB BPEMS UCMbITaHUA 1 MUHYTa.

3. o ucTeyeHUM BpEMEHM UCTbITAHUSI CYMTANTE NOKa3aHWsl
MaHoMeTpa.

[aBneHne He 0OMKHO NoBbIWaTbCcs bonee Yyem Ha 8 mGap.

Vicnonb3oBaHue

MpoBepka faBneHUsi OTKPbITUSA KnanaHa

1. HaxmuTe Ha neBbIN pblyar u cunTanTe nokasaHus
MaHOMETPa HU3KOro AaBneHus.
O03VpYIOLLMIA KnanaH JOrMKeH OTKPbIBaTbCA NPY AaBNeHUN
ot -0,5 po -3,5 mbap.

MpoBepka cTaTU4EeCKOro cpeaHero gaBneHus
n gpenca cpegHero gaBneHuA

1. [Baxabl KpAaTKOBPEMEHHO HAaXMWUTE NpaBbIf pblyar.
2. CuuTtanTte nokasaHus MaHOMeTpa CpedHero AaBneHus
n cpaBHUTE C TpebyeMbIMU 3HaYEHUAMN:
[aBneHne OOMmMKHO cocTaBnAaTb OT 6 Ao 9 Gap.
3. 3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMs UchbITaHus 1 MUHyTa.
4. Tlo ncteveHUn BpeMeHN UCMbITaHNA CYUTaNTe NoKasaHNs
MaHoMeTpa CpedHero AaBneHus.
[aBneHne He JoMmKHO Bo3pacTaTb 6onee yem Ha 0,7 6ap
Unu cHmxkatbcs bonee yem Ha 0,2 6ap.

MpoBepka repMeTUHHOCTU NOA BbICOKMM AaBrieHUuem

1. 3akpoiiTe BeHTUNb BannoHa.

2. Cpasy e nocrie nosfiHoro 3akpbITUs BEHTUNS GannoHa
cuyuTanTe NokasaHUa MaHOMETpa AblXxaTenbHoro annapara
CO CXaTbIM BO3AYXOM.

3. 3anyctute Tanmep, ycTaHOBMB BpeMsa UCMbITaHUst 1 MUHyTa.

4. Tlo ncTevyeHnr BpEMEHUN UCTbITaHMSA cUMTaTe NnokasaHus
MaHomeTpa.
[laBneHne He JOMKHO cHWXKaTbCs Bornee yem Ha 10 mGap.
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Vicnonb3oBaHue

4.4.8 [poBepka XMM3aWMUTHBLIX KOCTIOMOB (TMna 1a)

Ocmotp

OcmMoTpurTE BCE KOMMOHEHTBI YCTPOMCTBA, NpeXae BCero
npoBepbTe Ha BO3MOXHbIE MOBPEXAEHUs (Hanpumep,
AedopmManmm, CKNemBaHusi, 3arpsi3HEHNS UMK TPELLMHBI).
HemenneHHo 3ameHUTe AedeKTHbIE UMW NOBPEXOEHHBIE
KOMTMOHEHTBI.

MoaroTtoBKa K UCNbITaHUIO

1.
2.
3.

®

10.

[nsi 3aWwnTHBIX KOCTIOMOB C YCTPOWCTBOM BBOAA BO3ayXa.
3acTerHnTe 3acTexky.

Pasnoxute KOCTIOM Ha YMCTOM M POBHOWM MOBEPXHOCTU
CMVHKOW BBEPX.

UTtobbl He nouapanaTb CMOTPOBOE CTEKMO, MOoANoXuUTe
Nnof, HEro MArKyt nNogknagky.

CHMMUTE 3aLUMTHbBIE KPbILWKM C 060MX KnanaHoB KOCToMa
1 U3BMNEKNUTE N3 KNanaHoB AUCKMU.

HapeHbTe ucnbiTaTenbHbIA KOMMAYoOK C CEPbIM LUMAHIOM
Ha KnanaH KOCTiomMa W NoCPeAcTBOM afantepa fero4Horo
aBTOMaTa NoACOEAMHUTE K UCMbITaTENbHOMY YCTPOWCTBY.
HapeHbTe uvcnbiTaTenbHbIA KOMMAYoK CO LUMAHroM Ha
KranaH KocTioma.

Y6eauTech, YTo 3aKpbITbl 06a BEHTWUMSI HA YEPHOM LUMaHre.
MoacoennHWTE YepHbIN LUNAHT K BbIXOQy CPEAHETo AaBrneHns
MCMbITATENBHOIMO YCTPONCTBA.

MopcoeouHuTe UCNbITaTENbHOE YCTPONCTBO K NUHUN
CcpefHero gaBreHus.

MNpoBepka repMETUYHOCTU XMM3aALUTHOrO KOCTIOMA

1.

ok

OTkpoWiTe KnanaH BbiA0OXa Ha YEPHOM LUMaHre 1 3anorHsanTe
XMM3aLWTHBIA KOCTIOM BO34YyXOM, MOKa WCMbITaTensHoe
YCTPOWCTB He nokaxeT 17,5 mbap. 3akpolite npoayBOYHbIA
KrnanaH.

YctaHoBuTe KOHTponbHoe Bpemsa 10 MWHYT M BKM4YUTE
cekyHaomep. B TedyeHvne aToro BpeMeHu nogaepxvsante
OaBneHne Ha ypoBHe okono 17 mbap, 4ToGbl AaBneHue
M Temnepartypa BbIpoBHsiMUChb. [lpu  HeobxogmmocTu
oTperynupynte fAaBfneHne BO3[dyxa COOTBETCTBYHOLLUMMM
pbidaramm ("+" unm "-").

MoTaHWTEe 3a npaBbii pbiyar, YTOObl MOHWU3UTL OaBreHne
no 16,5 mbap.

3anyctuTe TaMep, yCTAHOBUB BPEMS UCTIbITAHNS 6 MUHYT.
Mo ncteveHUn BpeMeHn UCTbITaHUS cYUTanTe NokasaHus
MaHOMETpa.

MapeHve gaBneHusa OOMKHO COCTaBnsATh He Gonee 3 M6ap.

MNMpoBepka knanaHa KocToMa

1.

2.
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OTcoeanHNTE YepHbIA LWNaHr OT XMM3aLLMTHOrO KOCTOMa
M UCNbITaTeNbHOro YCTPONCTBA.

OTcoeanHNTE UCTbITATENbHbIN KOMMNA4YoK C CEPbIM LLTaHTOM
OT KnanaHa kocTioMa. [NogcoeguHuTe WnaHr agantepa
JIEro4HOro aBTOMara K UCTbITaTeNbHOMY YCTPONCTBY.
CmouunTe AMCK KnanaHa Y1McTon BO4OW 1 yCTaHOBUTE €ro
Ha MecCTO.

HapgeHbTe ucnbltaTtenbHbl KONMnavyok ¢ cepbiM LUMaHMoM
Ha KnanaH KocTioma.

HaxmnTe Ha neBbii pblyar, YTobbl co3aaTtb N36bITOYHOE
AaeneHve npubn. +12 mb6ap.

9.
10.
1.

MoTaHMTe 3a neBbIN pbivar, YTobbl co3aaTb U30bLITOYHOE
Aasnexve +10 mbap.

3anycTuTe Tanmep, yCTaHOBMB BPEMS UCTbITaHUS 1 MUHYTa.
Mo ucteyeHUn BpeMeHU UCMbITaHUs! cuUMTanTe NokasaHus
MaHomeTpa.

PasHnua gaBneHus He JoMmKHa npeBbiwaTth =1 mGap.
MpoBepkTe Apyrov knanaH KocTioma.

[eMOHTMpyWTe UCNbITATENbHYIO KOHCTPYKLIMIO.
MpukpenuTe K KNanaHaMm KOCTIOMa 3aLUMUTHbIE KPbILLIKK.



4.4.9 TlpoBepka xMM3aWMTHbIX KOCTIOMOB (TUNa 1b)

OcwmoTp

OcMoTpuTe BCce KOMMOHEHTLI YCTPOMCTBA, NpeXae BCEro
NpoBepbLTE Ha BO3MOXHbIE NOBpeXaeHUsi(Hanpumep,
aecdopmaunmn, CKNenmBaHus, 3arpsi3HEHNS N TPELLMHBI).
HemenneHHo 3ameHnTe gedekTHble NN NoBpeXaeHHbIe
KOMMOHEHTHI.

MoaroTtoBKa K UCNbITAHUIO

1.
2.

10.

11

12.

. MopcoeavHnTe 4YepHbIN  LWNaHr

[nsa 3aWnTHBLIX KOCTIOMOB C YCTPOWCTBOM BBOAA BO3adyXa.

[na 3alNTHBIX KOCTIOMOB C JTULIEBO MaHXETON:

a. YacTnyHo HagymnTe ucnblTaTenbHbINA Wap U 3akpouTe
3a)XMMOM ONs LWNaHra.

b. YBnaxHwmeB wap BoOAOW, BCTaBbTe €ro 4epes
pacCTerHyTyl 3acTEeXKy-MOSHMIO B FOMOBHYIO 4acTb
3alMTHOrO KOCToMa.

c. lMpopgomxkaiTe HagyBaTh LWap, NOKa NnLeBas MaHxeTa
KOCToMa He ByaeT NONMHOCTLI0 NpureraTtb K HEMY.

d. 3akponTe 3aXuM Ha UCMbITAaTENbHOM LUApE.

[nsa 3alWmTHBIX KOCTIOMOB CO BCTPOEHHOM MONHOMNMLIEBON

MacKOMW:

a. CHMMUTE  3alUTHYHO
NONHOMNMLIEBO MacKu.

b. MepMeTnyHO 3akpoWiTe KnanaH Bblgoxa 1 KranaH Bgoxa
ncnbITaTeNbHBIMWN MPUHAANEXHOCTAMU.

3acTerHute 3acTexky.

Pa3snoxute KOCTIOM Ha 4MCTOW M POBHON MOBEPXHOCTU

CMUHKOW BHU3.

CHUMUTE 3alUMTHYK KpbIWKY C KhianaHa

1 U3BMNEKNUTE OMCK Knanaxa.

HapeHbTe Ha knanaH KocTioMa [BOWHOW UCMbITaTenbHbIN

KONMNa4ok.

MogcoegnHuTe cepbid  WNAHr K pasbeMy [ABOWNHOIO

MCnbITaTeNbHOrO Komnadka W MNocpeacTBoOM agantepa

Nero4yHOro aBTomara - K UCrbITaTeNlbHOMY YCTPOWCTBY.

MopcoeouHUTE YepHbIN LIAaHT KO BTOPOMY COELUHEHUIO

[OBOVHOIO UCNbITATENBHOIO Komnadka.

Y6eanTech, YTO 3aKpbITbl 06a BEHTUMS HA YEPHOM LUSMaHre.

K BbIXo4Qy cpegHero

OaBMNeHNst NCMbITaTeENbHOrO YCTPONCTRA.

MopcoeouHuTe ucnbITaTeNlbHOE YCTPONCTBO K MUHNA

CpepnHero gaBneHus.

KPbILWKY C coegunHutensa

KOCTIOMa

Vicnonb3oBaHue

MpoBepka repMeTUYHOCTU XUM3ALLMTHOrO KOCTIOMA

1.

OTKponTe knanaH BblAOXa Ha YEPHOM LUIaHre 1 3anonHaTe
XMM3aLLMUTHBIN KOCTIOM BO34YXOM, MOKa MCMbITaTeNlbHoe
YCTPOMNCTB He nokaxeT 17,5 m6ap. 3akpoinTe NpoayBOYHbIN
Krnana.

YcTaHoBUTE KOHTpOnbHoe Bpemsi 10 MUHYT 1 BKMOYUTE
cekyHaomep. B TeueHne 3TOro BpemeHu nopaepxuBante
[aBneHne Ha ypoBHe okono 17 mb6ap, 4To6bl AaBneHue
u TemnepaTtypa BblpoBHANMCb. [lpn  HeobxognmocTu
0Tperynmpy17|Te AaBreHne BO34yXa COOTBETCTBYHOLLVMM
pbidaramm ("+" unn "-").

MoTaHWTe 3a mpaBbIi pblyar, YTOObl MOHW3UTL AAaBreHue
oo 16,5 mb6ap.

3anycTuTe TaiMep, yCTaHOBMB BPEMSI UCMbITAHUS 6 MUHYT.
Mo ncTeveHun BpeMeHn ncnblTaHWs cymTanTe nokasaHus

MaHoMeTpa.

ManeHve naBneHns OOMKHO cocTaBnATb He 6onee 3 mbap.

lMpoBepka KnanaHa KocTioMa

1.
2.

9.

OTcoeauHNTE YEpHbIN LUMaHT.

OTcoeanHUTE ABOMHOW UCTbITATENbHbLIA KONMNa4oK OT
knanaHa koctioma. OTcoeamHuTe cepblii LUNaHr ot
[BOWHOIO UcMbITaTenbHOro konnayka. NMoacoeanHnte
LUMaHr agantepa Nero4yHoro asTomara K UcnbitaTtensHoOMY
YCTPOWCTBY.

CmouunTe AMCK KnanaHa Y1MCcTon BOAOW U yCTaHOBUTE €ro
Ha MecTo.

HapeHbTe ucnbitatenbHbIM KONNA4YoK C CepbiM LUTaHroM
Ha KnanaH KocToma.

HaxmunTte Ha neBbI pblyar, 4ToObl co3aaTb N30LITOYHOE
nasrneHve npubn. +12 mbap.

MoTaHWTE 3a NeBbIN pbivar, YTobbl co3aaTb U30bLITOYHOE
nasnenune +10 mbap.

3anyctuTe Tanmep, yCTaHOBMB BpeMs UcnbiTaHms 1
MUHyTa.

Mo ncTeyeHn BpeMeHU UCMbITaHWS CUMTaTe NokasaHus
MaHomeTpa.

PasHuua paesneHusa He gomkHa npesbiwatb +1 mbap.
[leMOHTMpPYTE NCNbITATENbLHYO KOHCTPYKLMIO.

10. HageHbTe Ha KnanaH 3alUTHYIO KPbILLIKY.
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TexHn4yeckoe o6CnyxnBaHe

4.5 T[locne npuMeHeHUA

451

1. 3akpbITb KNanaH nogayn CxxaToro BO3ayxa.

2. BbinycTute BO3ayXx U3 UCMbITATENBHOMO YCTPOWCTBA.
[leMOHTMpyNTE C UCNbITaTeNbHOrO YCTPOMCTBA BanmnoH co
cXKaTblM BO3AYXOM UM OTCOeANHUTE YCTPOMNCTBO OT
CcTaumnoHapHOW NMHEBMOCETH.

3. [eMOHTMpoBaTb KOHCTPYKLUMIO AN1S UCMbITaHWN.

[dencTBuA nocne ucnbiTaHUA

4.5.2 [leMOHTaX UCNbITaTeNIbHOrO YCTPOUCTBA

1. OTBeauTe Hasag ouKcaTop KpenneHus K cTony.
2. TpunogHUMKTE UCMbITaTENBHOE YCTPOMCTBO C3aaM
1 BbITSIHWTE €ro criepenu U3 KpernmneHus.

5 TexHu4yeckoe obCcnyxnBaHme

5.1 [eprMoANYHOCTb TEXHUYECKOrO
obcnyXuBaHus

Bug pa6or

X exerogHo

MposeaeHue nposepku’)

1) Tonbko 0Gy4eHHbIMM crieLmanucTamm

5.2 Ouunctka u ge3nHdekumnsa

MpoTpuTe ncnbliTatenbHOE YCTPONCTBO BMAXHOW 3aMLLUEBOW
candeTkon n npocyLumTe.

Je3nHdnumpyiTe Mynsx ronosbl Ae3NHOULNPYOLWMMU
candeTkamm Incides® N (kop 3akaza: 6570 001)1).

He norpyxanTte ucneitatenbHOe YyCTPONCTBO B XNOKOCTb.
He ponyckante nonagaHus XXMAKOCTEN Ha COEAUHEHMS.

6 TpaHcnopTuUpoBKa

Bo Bpems nepeBo3kun TPaAHCMOPTHLIM CPEeACTBOM
ucnbliTaternlbHoOe YCTPOWCTBO MCMONb30BaTh 3arnpeLlaeTcs.

7 XpaHeHue

VcnbiTaTensHoe yCTpOﬁCTBO cnenyet 3awmuatb OT CUIIbHOTO
3arpsA3HEHNs U BO3AENCTBUSA XUMUYECKNX BPELHbIX BELLECTB.

XpaHuTb ncnbITaTeNbHOE YCTPOWCTBO B CYXOM MECTE.
MN3berarite BO3OENCTBUSA NPAMbIX CONMHEYHbIX STyden
1 Temnepartyp csbiwe 60 °C.

1) Incides — 3apernctpupoBaHHas Toprosas Mapka KoMnaHuu
Ecolab Deutschland GmbH
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8 YTunusauumsa

Banpewyaetcs ytunmaunposatb Drager Testor 3500 kak
ObITOBbIE OTXOAbI. [O3TOMY U3aenue NoMe4YeHo
cneyoLmnm 3HaKoM.

Drager npuHMMaeT 310 usgenve Ha yTunusawumio
6ecnnatHo. COOTBETCTBYHOLLYIO MH(OPMALIMIO MOXHO
Mony41Tb Y permoHarnbHbIX TOProBbIX OpraHn3auuni

n B komnaxum Drager.

=g

Batapen u akkymynaTopbl He pa3peLuaercs
yTUNM3npoBaTb Kak ObiToBble 0TxoAbl. [loaToMy Takue
n3gennsa NoMeyeHb! criegyoLmMM 3HaKoM.
YTunuanpynte 6atapen n akkymynsTopsbl

B COOTBETCTBUW C AEWCTBYOLLMMI NpaBunamm

B cneumarnbHbIX NyHKTax cbopa 6atapen.
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9  TexHMUecKMe XapaKTePUCTUKHU

YcnoBus okpyxatoLlen cpeabl

Mpw akcnnyaTtauun
Temnepatypa
ATMocdepHoe faBneHne
OTH. BNaxHoCTb

Bec!

ot +10 °C go +40 °C
ot 850 go 1400 mbap
makc. 70 %

Testor 2500: 5,5 kg
Testor 3500: 6 kg

Cuctema nogaym cxaTtoro oT 4 6ap go 10 6ap

BO3Oyxa

MaHomeTp cpegHero

AaBneHus
[nana3oH namepeHus ot 0 6ap po 16 6ap
[eneHne wkanbl 0,5 6ap
Knacc 1,6

MaHomeTp HWU3KOro aaBneHunsa

[nana3oH nsmepenus -15/0/ +25 mbap

[eneHne wkanbl 0,5 mbap
Knacc 1,0
Tanmep KK-gucnnen

1) Yctponctso, Bkntovas tavimep.



10 Cneuudunkaumsa 3akasa

HanmeHoBaHue n onucaHue Kop 3aka3a
Dréager Testor 2500 R62950
Drager Testor 3500 R62970
MNpuHapnexHocTn

Kpennenuwe gnsa crona R62968

3anopHhI knanaH cpegHero gaeneHna  AG02382

MpuHagneXxHOCTH ANsl NPOBEPKU MacokK
ApanTtep koMOGUHaLMM Macka/kacka R58116

MpuHapnexHOCTU ANA NPOBEPKU NeroYyHbIX aBTOMaToB

3arnywka 9/20 1294091
ApanTep neroyHoro aBsTomara PE R62955
ApanTep neroyHoro asTomara ESA R62959
ApanTep neroyHoro asTomata RA R62956
ApanTep neroyHoro astomara P R62954

MpuHapneXxHoCcTU ANs NPoBepKU AbIXaTerNbHbIX
annapartoB CO CXaTbIiM Bo3ayxoMm (Tonbko ansa Testor 3500)

TpoiiHuk (G5/8" onst NUHWUKM BBICOKOTO 3337660
OaBneHuns)

KomnnekT aaTymkoB BbiCOKOro aasneHns R63025

MpuHaanexxHoOCTH ANnsA NPoBEPKU XMM3ALMUTHBIX KOCTHOMOB
Komnnekt ans X3K Q5000 ¢ 2 knanaHom R61886
Komnnekt ans X3K Q5000 ¢ 1 knanaHom R61887

Cneumndmkaums 3akasa
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